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Betriebsanleitung
Operating Instructions
Manual de uso
Mode d’emploi
Istruzioni per luso
Manual do utilizador
Gebruiksaanwijzing
Instruktionsbok
Betjeningsvejledning
Kayttoohjeet
Odnyieg Aeitoupyiag
Kullanim kilavuzu
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LV

LT
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Navod k pouziti
Instrukcja obstugi
Uzemeltetési utasitas
Navod na pouzivanie
Navodila za uporabo
Kasutusjuhend
Lietosanas instrukcija
Naudojimo instrukcija
PbkoBoacTBo 3a paboTa
Manual de exploatare
Naputak za rukovanje
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Lieferumfang
Included in delivery
Piezas suministradas
Fourniture

Dotazione
Fornecimento
Omvang van de levering
Leveransomfattning
Leveringsomfang
Toimitussisaltd

YAik& Trapadoang
Teslimat kapsami
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WXD 2

5 13 604 99

-

5 87 488 52

Rozsah dodavky
Zakres dostawy
Szdllitasi terjedelem
Rozsah dodavky
Obseg posilike
Tarne sisu
Piegades komplekts
Komplektas

Ob6em Ha gocTaBkaTa
Pachetul de livrare
Popratna oprema

WXA 2
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Zubehor
Accessory
ES  Accessorio
FR  Accessoires
IT Accessorio
PT  Acessoério
NL  Toebehoren
SV Tillbehor
DK  Tilbehar

Fl Lisalaite
GR Etaptipata
TR  Aksesuar

cz
PL
HU
SK
SL
EE
Lv
LT
BG
RO
HR

PrisluSenstvi
Wyposazenie
Tartozékok
Prislusenstvo
Oprema
Tarvikud
Piederumi
Priedas
MpuHaanexHocTn
Accesorii
Pribor
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RS232 RS232
Schnittstelle vorne DK Interface for SL Vmesnik spredaj
Front port Fl Liitanta edessa EE Eesmine liides
Interfaz en parte delantera GR OuUpa SIETTAPNG PTTPOCTA LV Pieslégvieta priekSpusé
Interface avant TR On arabirim LT Sasaja priekyje
Interfaccia anteriore CZ Rozhrani vpredu BG WHTepdelic otnpen
Interface dianteira PL Ztgcze z przodu RO |Interfats in partea din fats
Interface vooraan HU Csatlakozo elol HR Sugelie sprijeda
Port pa framsidan SK Rozhranie vpredu
Schnittstelle hinten DK Interface bag SL Vmesnik zadaj
Rear port Fl Liitanta takana EE Tagumine liides
Interfaz en parte trasera GR OUpa dieTagng TTiow LV Pieslégvieta aizmuguré
Interface arriére TR Arka arabirim LT Sasajagale
Interfaccia posteriore CZ Rozhrani vzadu BG WHTepdenc ot3an
Interface traseira PL Zigcze z tylu RO |Interfata in partea din spate
Interface achteraan HU Csatlakoz6 hatul HR Sucelje straga
Port pa baksidan SK Rozhranie vzadu
Vakuumanschluss DK Vakuumtilslutning SL Prikljuek za podtlak
Vacuum connection Fl Tyhjidliitanta EE Vaakumihendus
Toma de vacio GR ZUvdeon kevou LV Vakuuma pieslégums
Raccord de vide TR Vakum baglantisi LT Vakuumo jungtis
Collegamento per vuoto CZ Pripojka vakua BG CbeanHuTeneH enemMeHT 3a
Ligagao de vacuo PL Prztacze prozni BakyyMm
Vacutimaansluiting HU Vakuumcsatlakozé RO Racord pentru vid
Vakuumanslutning SK Pripojka vakua HR Vakuumski priklju¢ak
Druckluftanschluss GR X(0vdeon TOU TIETTIECUEVOU EE Surudhulihendus
Compressed Air Connection aépa LV Saspiesta gaisa pieslegums
Toma de aire comprimido TR Basingli hava baglantisi LT Suspausto oro jungtis
Raccord d’air comprimé CZ P¥ivod stlaeného vzduchu  BG CbeauHUTENEH enemeHT 3a
Attacco dell’'aria compressa PL Przylacze sprezonego CrbCTEH Bb3ayX
Conector para ar comprimido powietrza RO Racord pentru aer comprimat
Persluchtaansluiting HU Haldzati csatlakozas HR Priklju¢ak komprimiranog
Anslutning for tryckluft SK Privod stlateného vzduchu zraka
Tryklufttilslutning SL Prikljudek za komprimirani

Paineilmaliitanta

zrak
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RS232

Potentialausgleich
Equipotential bonding
Equipotencial
Compensation de potentiel
Compensazione di poten-
ziale

Equilibrio do potencial
Potentiaalvereffening
Potentialutjidmning
Spaendingsudligning

Luftanschlussnippel fir
HeiRluftkolben
Air connection nipple for
hot air tools
Boquilla de conexién del
aire para el soldador de
aire caliente
Raccord de connexion
d‘air pour fers a air chaud
Nipplo di collegamento aria
er saldatore ad aria calda
iples de ligagao de ar para
ferros de soldar por ar quente
Luchtaansluitnippel voor
heteluchtbout
Luftanslutningsnippel for
hetluftspenna

Drosselventil

Flow control valve

Valvula estranguladora
Vanne d‘étranglement
Valvola di parzializzazione
Valvula de estrangula-
mento

Smoorventiel
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RS232
Potentiaalin tasaus EE Potentsiaalide thtlustu-
E&iowaon duvapikol '%puks L
Potansiyel dengelemesi LV Potencialu izlidzinasanas
Vyrovnani potenciald B'95|99.V'9t?.1, o
Wyréwnanie potencjatu LT Potencialo iSlyginimo jvoré
Feszilltségkiegyenlité BG WspasHsBsaHe Ha
hivel noTeHunanuTe )
e vyrovnania poten- RO Egalizare de potential
cialov HR lIzjednaCavanje potencijala
Vtiénica za izenaCevanje
potenciala
Lufttilslutningsnippel til SL Prikljuéni nastavek spaj-
varmluftskolbe alnika za vroci zrak
limaliitantanippa ku- EE Ohulihenduse nippel
umailmakolville kuuma dhu kolvidele
Z1épio cuvdeong aépayia LV Gaisa piesléguma nipelis
€UBoAO Bepuol aépa karsta gaisa lodamuram
Sicak hava pistonu igin LT Karsto oro stimoklio oro
hava baglanti nipeli Hngties antgalis
Sroubovaci pfipojka vzdu- BG Hwunen 3a npucbauHsaBaH
ghu pro horkovzdusny pist Ha Bb34yX 3a NOSMHUK C
roubovaci pfipojka vzdu- ropety Bb3gyx
chu pro horkovzdusny pist RO Niplu de racordare pentru
Levegécesatlakozo a letconul cu aer cald
forréleveg6s paka szamara HR Nazuvica za priklju¢ak zra-
Pripojka vzduchu pre ka za lemilo na vrugéi zrak
teplovzdus$nu rucku
Strypventil SK Skrtiaci ventil
Drosselventil SL Dusilni ventil
Kuristinventtiili EE Drosselventiil
BaABida aTpayyaAiopol LV Gaisa varsts
Kelebek valf LT Droselinis voZtuvas
Skrtici ventil BG [poceneH BeHTWN
Skrtici ventil RO Supapa de strangulare
Fojtoszelep HR Prigusni ventil
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DE Schnittstelle vorne Interface for SL Vmesnik spredaj
GB Front port Liitanta edessa EE Eesmine liides
ES Interfaz en parte delantera OUpa SIETTAPAG PTTPOCTA LV Pieslégvieta priekSpusé
FR Interface avant On arabirim LT Sasaja priekyje
IT Interfaccia anteriore Rozhrani vpfedu BG WHtepdelic otnpen
PT Interface dianteira Ztagcze z przodu RO Interfata in partea din fata
NL Interface vooraan Csatlakozo eldl HR Sucelje sprijeda
SV Port pa framsidan Rozhranie vpredu
DE Schnittstelle hinten Interface bag SL Vmesnik zadaj
GB Rear port Liitanta takana EE Tagumine liides
ES Interfaz en parte trasera OUpa dIETTAPAG TTIOW LV Pieslégvieta aizmuguré
FR Interface arriere Arka arabirim LT Sasajagale
IT Interfaccia posteriore Rozhrani vzadu BG WHtepdelic ot3an
PT Interface traseira Ztgcze z tylu RO |Interfata in partea din spate
NL Interface achteraan Csatlakozo hatul HR Sucelje straga
SV Port pa baksidan Rozhranie vzadu
DE Luftmenge WXA2 Luftmeengde SL Pretok zraka
GB Air flow rate llmamaara EE Ohu kogus
ES Caudal de aire MoodétnTa aépa LV Gaisa plismas apjoms
FR Débit d‘air Hava miktari LT Oro kiekis
IT Portata d‘aria MnoZstvi vzduchu BG KonunuyecTBo Bb3gyx
PT Quantidade de ar Mnozstvi vzduchu RO Cantitatea de aer
NL Luchthoeveelheid Levegémennyiség HR Koli¢ina zraka
SV Luftflode Mnozstvo vzduchu
DE Isttemperatur Faktisk temperatur SL Dejanska temperatura
GB Actual temperature Todellinen lampdatila EE Tegelik vaartus
ES Temperatura real Mpayuartikr) Bepuokpaaia LV Faktiska temperatdra
FR Température réelle Fiili sicakhk LT Esama temperatira
IT Temperatura reale Skutec¢na teplota BG [encreutenHa
PT Temperatura real Temperatura rzeczywista Temnepatypa L
NL Werkelijke temperatuur Mért hémérséklet RO Temperatura efectiva
SV Faktisk temperatur Skuto€na teplota HR Stvarna temperatura
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DE Solltemperatur DK
GB Nominal temperature Fl

ES Temperatura de referencia GR
FR Température de consigne TR
IT Temperatura nominale cz
PT Temperatura nominal PL
NL Gewenste temperatuur HU
SV Bortemperatur SK
DE Festtemperatur DK
GB Fixed temperature Fl

ES Temperatura fija GR
FR Température fixe TR
IT Temperatura fissa cz
PT Temperatura fixa PL
NL Vaste temperatuur HU
SV Fast temperatur SK
WFV 60A SV
DE Zustandsanzeige DK
GB Status indication Fl

ES Indicacion del estado GR
FR Indication d'état TR
IT Indicatore di stato Ccz
PT Indicacado de status PL
NL Statusweergave HU
DE DATALOGGER (DL) aktiv DK

)

GB DATALOGGER (DL) active Fl

ES DATALOGGER (DL) activo GR
)

FR DATALOGGER (DL) actif TR

IT DATALOGGER (DL) attivo Ccz

PT REGISTO DE DADOS (DL) PL
activo HU

NL DATALOGGER (DL) actief

SV DATALOGGER (DL) aktiv SK

Nominel temperatur
Ohjelampdtila
OvopaoTikr Beppokpacia
Nominal sicakhk

Nominal sicaklk
Temperatura zadana
Temperatura h6mérséklet
Pozadovana teplota

Fast temperatur
Kiinted lampdtila
>1a0epn Beppokpaoia
Sabit sicaklik
Stanovena teplota
Temperatura stata
Régzitett hémérséklet
Pevna teplota

Statusvisning
Statusindikator
Tilanneilmaisin
Evdeign mpoddou
Durum gostergesidir
Zobrazeni stavu
Wyswietlacz stanu
Allapot kijelz6

DATA LOGGER (DL) aktiv
DATA LOGGER (DL) aktivoitu
DATA LOGGER (DL) gvepyd

VERI GUNLUKLEYICI (DL) aktif

DATA LOGGER (DL) aktivni
DATA LOGGER (DL) aktywny
DATA LOGGER (DL - adatnap-
16zas) aktiv

DATA LOGGER (DL) aktivny

SL
EE
LV
L

BG
RO
HR

SL
EE
LV

BG
RO
HR

SK
SL
EE

LT
BG

HR

SL
EE
LV

LT
BG
RO
HR

Zelena temperatura
Sihttemperatuur

Vélama temperatira
Nustatytoji temperattra
3apgapeHa Temneparypa
Temperatura nominala
Zadana temperatura

Stalna temperatura
Pusitemperatuur

Noteikta temperatira
Fiksuotoji temperatdra
Henpomennusa Temnepartypa
Temperatura fixa

Fiksna temperatura

Zobrazenie stavu

Prikaz stanja

Olekuekraan

Stavok|a displejs

Baklés indikatorius
MHOMKaums Ha CbCTOSIHUETO
Afisajul de stare

Prikaz stanja

DATA LOGGER (DL) je aktiviran
DATA LOGGER (DL) on aktiivne
DATU REGISTRETAJS (DR) ir
ieslégts

Aktyvintas duomeny registravi-
mo jtaisas DATA LOGGER (DL)
DATA LOGGER (DL) aktuBHa
DATA LOGGER (DL) activ
DATA LOGGER (DL) aktiviran
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Inbetriebnahme

Starting up the device

Puesta en servicio del aparato
Mise en service de I'appareil
Messa in funzione dell'apparecchio
Colocagédo do aparelho em servigo
Toestel in gebruik nemen

Ta l6dstationen i drift

Ibrugtagning af apparatet

Laitteen kayttoonotto

©€0n TNG CUOKEUNG O€ AsIToupyia
Cihazi igletime alma

cz
PL
HU
SK
SL
EE
Lv

LT

BG
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HR

Uvedeni zafizeni do provozu
Uruchamianie urzadzenia
Akésziilék lzembe helyezése
Uvedenie zariadenia do prevadzky
Zacetek dela z napravo

Seadme kasutuselevott

lekartas lietoSanas saksana
Prietaiso paruo$imas eksploatuoti
BkntousaHe Ha ypeaa

Punerea in functiune a aparatului
Uredaj pustiti u rad
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DE Bedienungsprinzip
GB Operating principle
ES Manejo

FR  Principe d'utilisation
IT Filosofia di comando
PT  Principio de utilizagdo
NL Bedieningsprincipe
SV Anvandningsprincip
DK Betjeningsprincip

Fl Kayttéperiaate

GR  Apxn Xeipiopoo

TR  Kullanim prensibi
WX2, WXD2

cz
PL
HU
SK
SL
EE
Lv

LT

BG
RO
HR

I+l WiP 120
&% 380

- 380

°C

- @

380 ..,

Princip obsluhy
Zasada obstugi
Kezelési elv
Princip obsluhy
Nacina upravljanja
Kasutuspdhimdte
LietoSanas princips
Valdymo principas

MpuHUMN Ha obcnyxBaHe

Principiul de operare
Princip rukovanja

WP 120 I+
380 WFE
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Kanal ein-/ ausschalten

Switching the channel on/ off
Conexién/ Desconexion del canal
Activation / désactivation du canal
Attivazione/ Disattivazione di un canale
Desligar/ ligar o canal

Kanaal uit-/ inschakelen

Koppla in/ ur kanal

Deaktivering/ aktivering af kanal
Kanavan pois-/ paallekytkenta
AmevepyoTtroinon/ evepyoTtroinan kavaAiod
Kanal kapatma/ agma

cz
PL
HU
SK
SL
EE
Lv

LT

BG
RO
HR

Vypnuti/ zapnuti kanalu
Wiaczanie / wytgczanie kanatu
Csatorna ki-/ bekapcsolasa
Vypnutie/ zapnutie kanalu
Vklop/ izklop kanala

Kanali vélja/ sisselilitamine
Kanalu izslégSana/ ieslegSana
Kanalo iSjungimas / jjungimas
Bkn- / nskniouBaHe Ha kaHan
Conectarea/deconectarea canalului
Ukljugivanje/iskljuivanje kanala

350
380 -
20

.
°C 380

10




DE  Solltemperatur Cz Nominal sicaklik

GB Nominal temperature PL  Temperatura zadana

ES Temperatura de referencia HU Temperatura h6mérséklet
FR  Température de consigne SK Pozadovana teplota

IT Temperatura nominale SL  zelena temperatura

PT Temperatura nominal EE Sihttemperatuur

NL Gewenste temperatuur LV  Vélama temperatiira

SV  Bortemperatur LT  Nustatytoji temperatira
DK  Nominel temperatur BG 3apapeHa Temnepartypa
FI  Ohjelampdtila RO Temperatura nominala
GR OvopaoTikn Beppokpaacia HR Zadana temperatura

TR  Nominal sicaklik

2 100 - 450°C (550°C)

200 - 850°F  (999°F)

Weller

1
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Festtemperatur auswahlen

Select ixed temperature

Seleccionar un valor fijo de temperatura
Sélectionner la température fixe
Selezione della temperatura fissa
Seleccionar temperatura fixa

Vaste temperatuur selecteren

Valj fast temperatur

Veelg fast temperatur

Kiintedn lampétilan valinta

EmAoyn Tng oT1aBeprig Beppokpaaiag
Sabit sicaklik segilmeli

cz
PL
HU
SK
SL
EE
Lv

LT

BG
RO
HR

Volba pevné teploty

Wybér statej temperatury

Roégzitett hémérséklet kivalasztasa
Zvolte do pamate fixnu teplotu

Izbira stalne temperature
Pusitemperatuuri valimine

Fiksétas temperatdras izvéle
Nustatytosios temperatiros parinktis
N36op Ha HenpomMeHnuBa Temnepatypa
Selectarea temperaturii fixe

Odabir fiksne temperature

Weller

Weller

Weller

Weller

12




Festtemperatur einstellen und speichern
Set and save fixed temperature

Ajustar / guardar un valor fijo de temperatura
Réglage et mémoriser la température fixe
Impostazione e memorizzazione della
temperatura fissa

Ajustar e memorizar temperatura fixa
Vaste temperatuur instellen en opslaan
Stall in fast temperatur och spara den
Indstil og gem fast temperatur

Kiintedn lampétilan saaté ja tallennus
PUBuion / amobrikeuon Mg oTabeprig Beppokpaaiog
Sabit sicaklik ayarlanmalidir / kaydedilmelidir
Nastaveni a uloZeni pevné teploty

Ustawianie i zapis statej temperatury
Rogzitett hémérséklet bedllitdsa / mentése
Nastavte a ulozte do fixnu teplotu
Nastavitev stalne temperature in shranitev
Pusitemperatuuri reguleerimine / salvestamine
Fiksétas temperatdras iestafiSana / saglabasana
Nustatytosios temperattros nustatymas ir
iSsaugojimas

3agasaHe 1 3anameTsBaHe Ha
HenpoMeHnuBa Temneparypa

Setarea si salvarea temperaturii fixe
Namjestanje i spremanje fiksne temperature

Weller

2 | 100-450°C
200 - 850°F

(550°C)
(999°F)

Weller

13
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Tastenbelegung
Included in delivery
Piezas suministradas
Fourniture

Dotazione
Fornecimento
Omvang van de levering
Leveransomfattning
Leveringsomfang
Toimitussisaltd

YAikd Trapdadoaong
Teslimat kapsami

DE
GB
ES
FR
IT

Auswahl/Einstellung Wert
Select/set value

Seleccion/Ajuste del valor
Sélection / réglage valeur
Selezione/Impostazione del valore

B |

DE

GB
ES

FR

PT

NL

14

Solltemperatur-Fenster 6ffnet sich fiir das
rechts/links angeschlossene Létwerkzeug
The set-point temperature window opens for
the soldering tool connected on the left/right
Se abrira la ventana de la temperatura

de referencia del soldador conectado a la
derechalizquierda

La fenétre de température de consigne
s'ouvre pour l'outil de dessoudage gauche/
droit raccordé

Compare la finestra della temperatura nomi-
nale per l'utensile di saldatura collegato sul
lato destro/sul lato sinistro

Ajanela da temperatura nominal abre-

se para a ferramenta de soldar ligada a
direita/a esquerda

Venster gewenste temperatuur verschijnt
voor het rechts/links aangesloten soldeer-
gereedschap

cz
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Rozsah dodavky
Zakres dostawy
Szallitasi terjedelem
Rozsah dodavky
Obseg posiljke
Tarne sisu
Piegades komplekts
Komplektas
Pasnpepenexune Ha 6yToHnTe
Alocarea tastelor
Dodjela tipki

Selecgao/regulacado do valor
Keuze/instelling waarde
Val/installning av varde
Valg/indstilling veerdi

Arvon valinta/asetus
EmAoyr/pubuion Tipng
Deger segimi/ayari
Volba/Nastaveni Hodnota
Wybor / ustawienie wartosci
Erték kivalasztasa / bedllitasa
Vyber/nastavenie hodnoty
Izbira/nastavitev vrednosti
Vaartuse valik/'seadmine
Vértibas izvéle/iestatiSana
Parinkties / nustatymo verté
M36op/ HacTporika CTOAHOCT
Selectarea/setarea valorii
Odabir/namjestanje vrijednosti

Bortemperaturfonstret for hdger-/vanster-
anslutet

tVinduet for nominel temperatur for lodde-
veerktgj ilsluttet i hgjre/venstre side dbnes
Ohjelampétilaikkuna aukeaa oikealle/va-
semmalle kytketylle juottotydkalulle

Avoiyel To TTap&dBupo TNG OVOUACTIKAG
Beppokpaaiag yia 1o de€id/apioTepd
ouvoedeEVO epyaleio ouyKOAANoNg
Sagal/sola bagli lehim aleti igin nominal
Spusti se okno PoZadovana teplota pro
pajecku, pfipojenou vpravo nebo vievo
Zostaje otwarte okno temperatury zadanej
dla narzedzia lutowniczego podtgczonego z
prawej / lewej strony Przycisk wprowadzania
Megnyilik az el6irt h6mérséklet ablaka

a jobbrdl/balrol csatlakoztatott forrasz-
topakahoz

Otvori sa okno pozadovanej teploty pre
pripojenu

Odpre se okno za Zeleno temperaturo za
priklopljeno spajkalno orodje na desni/levi.
Avaneb sihttemperatuuri-aken paremale/va-
sakule Uhendatud jooteinstrumendi kohta
Atveras labaja/kreisaja pusé pievienota
lodéSanas instrumenta vélamas
temperatiras logs

Atsidaro nustatytosios temperattros langas
desinéje / kairéje prijungtam litavimo jrankiui
Mpo3opeubT 3a 3afageHaTa Temnepatypa
ce 0TBaps 3a NpUcbeanHeHNs OTASCHO/
OTNSIBO NOSINEH UHCTPYMEHT

Fereastra pentru temperatura nominala

se deschide pentru scula de lipire cu aliaj
conectata in dreapta/stanga

Otvara se prozor zadane temperature za
lemilo prikljuéeno na lijevoj/desnoj strani
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Tastenbelegung
Included in delivery
Piezas suministradas
Fourniture

Dotazione
Fornecimento
Omvang van de levering
Leveransomfattning
Leveringsomfang
Toimitussisaltd

YAikd Trapdadoaong
Teslimat kapsami

DE

GB

ES

FR

PT

Aktive Solltemperatur wird als Festtempera-
tur unter der gedrlickten Taste gespeichert.

The active set-point temperature is saved as
the fixed temperature under the key being
pressed.

La temperatura de referencia activa queda
memorizada como temperatura fija de la
tecla pulsada.

La température de consigne active est enre-
gistrée en tant que température fixe sous la
touche actionnée.

La temperatura nominale attiva viene
memorizzata come temperatura fissa, sotto
il tasto premuto.

A temperatura nominal activa € memorizada
como temperatura fixa com a tecla premida.
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Rozsah dodavky
Zakres dostawy
Szallitasi terjedelem
Rozsah dodavky
Obseg posilike
Tarne sisu
Piegades komplekts
Komplektas
Pasnpepenexune Ha 6yToHuTe
Alocarea tastelor
Dodjela tipki

Actieve gewenste temperatuur wordt als
vaste temperatuur onder de ingedrukte toets
opgeslagen.

Aktiv bértemperatur sparas som fast tempe-
ratur under aktuell knapp.

Den aktive nominelle temperatur lagres som
fast temperatur ved den aktiverede tast.
Aktivoitu ohjelampdtila tallennetaan kiintea-
na lampétilana painamallesi ndppaimelle.

H evepyr ovopaoTikr Bgpuokpaacia
atodnkeleTal wg oTabepr) Beppokpacia
KATW atré 10 TTATNPEVO TTARKTPO.

Aktif nominal sicaklik, sabit sicaklik olarak
basili tusa kaydedilir.

Aktivni pozadovana teplota se uloZi pod
stisknutym tlacitkem.

Aktywna temperatura zadana jest zapisy-
wana jako stata warto$¢ temperatury pod
nacisnietym przyciskiem.

Az aktiv el6irt hémérséklet rogzitett
hémérsékletként a megnyomott gombhoz
lesz tarolva.

Aktivha pozadovana teplota sa ulozi ako
pevna teplota pri stla¢enom tlacidle.
tAktivna Zelena temperatura bo na pritisnjeni
ipki shranjena kot stalna temperatura.
Aktiivne sihttemperatuur salvestatakse pusi-
temperatuurina allavajutatud klahvi alla.
Pasreizéja vélama temperatira tiek
saglabata ka attieciga nospiesta taustina
noteikta

Aktyvi nustatytoji temperatira iSsaugoma
kaip fiksuotoji temperatlra po paspaustu
mygtuku.

AKTMBHaTa 3ajajeHa Temnepatypa

ce 3anameTsiBa KaTo HenpoMeHnunea
Temnepartypa c HaTuckaHe Ha ByToHa.
Temperatura nominala activa va fi salvata ca
temperatura fixa la tasta apasata.

Aktivna zadana temperatura spremit ¢e

se kao fiksna temperatura ispod pritisnute
tipke.
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Rozsah dodavky
Zakres dostawy
Szallitasi terjedelem
Rozsah dodavky
Obseg posiljke
Tarne sisu
Piegades komplekts
Komplektas
Pasnpepenexune Ha 6yToHnTe
Alocarea tastelor
Dodjela tipki

Aufruf Parametermeni

Open Parameter menu

Acceso al Menu de parametros
Appel du menu Paramétres
Richiama il menu Parametri
Activagdo do menu de parametros
Oproep parametermenu

Oppna parametermenyn

Hentning af parametermenu
Parametrivalikon haku ndytt66n
KAAON pevou Twv TTapapéTPwWY
Parametre menisiini agma
Spusténi Nabidky polozek Parametry
Wywotanie menu parametrow
Paramétermeni el6hivasa
Vyvolanie menu parametrov
Priklic menija parametrov
Parameetrimeniii avamine
Parametru izvélnes izsaukSana
Parametry meniu iskvieta
[MoBukBaHE Ha MEHIOTO 3a NapameTpuTte
Apelarea meniului de parametri
Pozivanje Izbornika s parametrima

Parametermeni verlassen

Exit parameter menu

Saldra del menu de parametros

Le menu Paramétres est quitté

Il menu Parametri viene terminato

O menu de parametros é abandonado
Parametermenu wordt verlaten
Parametermenyn stangs
Parametermenuen forlades
Parametrivalikosta poistutaan

To pevoU TwV TTOPAUETPWY EYKATAAEITTETAI
Parametre mendstinden ¢ikilir
Nabidka polozek Parametry se ukon¢i
Nastepuje wyjscie z menu parametrow
Kilépés a paramétermenibdl

Opustite menu parametrov

Zapustili boste meni parametrov.
Véljutakse parameetrimenuust
Parametru izvélne tiek aizvérta
Parametry meniu uzdaromas
M3nu3aHe oT MeHOTO 3a napameTpute
Parasirea meniului de parametri
Napustanje Izbornika s parametrima



DE
GB
ES
FR
IT

PT
NL
SV
DK
Fl

GR
TR

Tastenbelegung
Included in delivery
Piezas suministradas
Fourniture

Dotazione
Fornecimento
Omvang van de levering
Leveransomfattning
Leveringsomfang
Toimitussisaltd

YAikd TTapdadoaong
Teslimat kapsami

DE
GB
ES

FR

PT
NL
SV

DK

Offnen der Parametereinstellungen des
Zusatzgerats

Opening the parameter settings of the
auxiliary device

Abrir los ajustes de los parametros del
equipo adicional

Ouverture des réglages de paramétres de
I'appareil auxiliaire

Aapertura del campo impostazioni parametri
dell'apparecchio ausiliario

Abrir as regulagdes dos parametros do
aparelho auxilia

Openen van de parameterinstellingen van
het extra toestel

Oppning av illsatsenhetens parameterin-
stallningar

abne parameterindstillingen for ekstraap-
parat
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Rozsah dodavky
Zakres dostawy
Szallitasi terjedelem
Rozsah dodavky
Obseg posiljke
Tarne sisu
Piegades komplekts
Komplektas
Pasnpepenexune Ha 6yToHnTe
Alocarea tastelor
Dodjela tipki

Lisalaitteen valinta, lisalaitteen parametria-
setusten avaamisen edellytys

EmmidoyA mpdoBeTng cuokeung, TpoUToBeon
Yl TO GVOIYHO TV pUBHIoEWY TNG
TIAPAPETPOU TNG TTPOCOETNG CUCKEUNG

ilave cihaz segimi, ilave cihaz parametre
ayarlarini agmak icin 6n kosul

Volba dodate¢ného zafizeni, coz je
predpokladem k spusténi Nastaveni
parametrd dodatecného zafizeni

Wyb6ér urzgdzenia dodatkowego, warunek
otwarcia ustawien parametréw urzgdzenia
dodatkowego

Kiegészité eszkdz kivalasztasa, feltétel a
kiegészité eszkdz paraméter bedllitasai
megnyitasahoz

Vyber pridavného zariadenia, predpoklad
pre otvorenie nastaveni parametrov pridav-
ného zariadenia

Izbira pomozne naprave, pogoj za odpiranje
nastavitev parametrov pomozne naprave
Lisaseadme valik, eeldus lisaseadme para-
meetrite seadmise avamiseks
Papildiekartas izvéle, nosacijums, lai atvértu
papildiekartas parametru iestatijumus
Papildomo prietaiso parinktis, salyga
papildomo prietaiso parametry nuostatams
atidaryti

OTBapsiHe Ha HaCTpoWKMTe Ha napameTpute
Ha JONbIHUTENHUS ypes

Deschiderea setarilor parametrilor pentru
aparatul suplimentar

Otvaranje parametarskih postavki dodatnog
uredaja



Technické udaje

Pajeci Pajeci Odpajeci Horkovzdusna
stanice stanice

WX 1 WX 2 WXD 2 WXA 2
Rozméry Dx S x V 170 x 151 x 130 mm

(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)
Hmotnost ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg ‘ ca. 3,8 kg
Sitové napéti 230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz
Prikon 200 W ‘ 200 W (255 W) ‘ 200 W (255 W) ‘ 200 W (255 W)

TFida ochrany

I, kryt zafizeni antistaticky
Il, Pajeci zafizeni

Pojistka T2A (230 V)
T4 A (120 V)

Teplotni rozsah Celsius: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Nastavitelny rozsah teplot zavisi na nastroji.

Presnost teploty

+9°C (+ 17 °F)

Stabilita teploty

+2°C (£4°F)

Vyrovnani potenciall

Pres zdifku s pomocnym kontaktem 3,5 mm na zadni strané pfistroje.

Displej

255 x 128 dots / Podsviceni

Rozhrani USB

Ridici jednotka je vybavena &elnim USB-rozhranim pro aktualizace firm-
ware, parametrizaci, monitorovani a data logging (pomoci WX-monitor

software).

Stlaceny vzduch - Vstupni tlak 400 | Vstupni tlak 400
- 600 kPA - 600 kPA
(58-87 psi) (58-87 psi)
suchy stlaéeny | suchy stlaceny
vzduch bez vzduch bez
oleje oleje nebo

dusik N2

Méni¢ stlaceného vzduchu | - Spotfeba vzdu- | -
chu 351/ min
max. podtlak 55
kPA (8 psi)

PFipojka stlaceného - Hadice Hadice

vzduchu stlateného stlaceného
vzduchu vzduchu
Vné&jsi prumér 6 | Vnéjsi primér 6
mm (0,24%) mm (0,24")

Mnozstvi vzduchu - cca 0-18 I/min

pri 6 bar
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Pro vasi bezpe¢nost

Dékujeme Vam za duvérou vyjadfenou koupi tohoto pfistroje.
Vyroba probiha na zakladé velice pfisnych poZadavkl na kvalitu, které zajistuji bezvadné fungovani pfistroje.
Tento navod obsahuje dllezité informace o bezpe¢ném a odborném uvedeni pfistroje do provozu, jeho obslu-
ze, Udrzbé a samostatném odstranéni jednoduchych poruch.

Pfed uvedenim zafizeni do provozu a praci s nim si prectéte cely tento navod a prilozené bezpe¢nostni
pokyny.
Uschovejte tento navod tak, aby byl pfistupny vSéem uzivatelim.

Varovani! Nebezpeci urazu elektrickym proudem a popaleni
Nespravnym pfipojenim Fidici jednotky hrozi nebezpeci urazu elektrickym prou-
dem a poskozeni zafizeni. Pfi provozu fidici jednotky hrozi nebezpeci popaleni
pajeckou.
Pred uvedeni fidiciho zafizeni si prectéte kompletni pfilozené bezpecnostni
pokyny, bezpe¢nostni pokyny uveden v tomto navodu k obsluze a navod k
Vasemu Fidicimu zafizeni a dodrzujte preventivni opatfeni v nich uvedena.

Pokud pajedlo nepouzivate, vzdy jej odloZte na bezpe¢nou odkladaci plochu.
Namifte horkovzdu$nou pistoli na osoby nebo horlavé pfedméty.

Tento pfistroj byl vyroben v souladu s aktualnim stavem techniky a uznavanymi bezpe¢nostné-technickymi
pravidly. Pfesto hrozi nebezpec¢i Urazu a materialni Skody, pokud nebudete dodrzovat bezpe€nostni pokyny

v pfilozené bezpecnostni broZufe a vystrazna upozornéni v tomto navodu. Tretim osobam pfistroj predavejte
vzdy spolu s navodem k obsluze.

Pristroj sméji pouzivat déti star$i nez 8 let a osoby se snizenymi psychickymi, smyslovymi nebo mentalnimi
schopnostmi nebo s nedostatkem zkusenosti a / nebo védomosti jen tehdy, pokud jsou pod dohledem nebo
jestlize byly pouceny o bezpeéném pouzivani pfistroje a jestli pochopily nebezpeci, ktera z toho vyplyvaji. Déti
si nesmi s pristrojem hrat.

Cisténi a udrzbu pistroje nesmi déti vykonavat bez dozoru.

Pouziti v souladu s uréenim

Pouzivejte pajeci/odpajeci stanici/horkovzdusnou stanici vyhradné k G€elu pajeni a odpajeni uvedenému
v navodu k obsluze za zde uvedenych podminek.
Pouziti k uréenému ucelu zahrnuje také, ze
se budete fidit timto navodem,
budete dbat na v8echny dalsi pravodni podklady,
budete dbéat na narodni bezpecnostni predpisy platné v misté pouZiti.
Vyrobce nepfebira odpovédnost za svévolné provedené zmény na zafizeni.

Zohlednéné smérnice

Toto zafizeni odpovida udajim uvedenym v Prohlaseni o shodé ES a smérnicim 2004/108/ES, 2006/95/
ES a 2011/65/EU (RoHS).

Likvidace

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho odpadu! Podle evropské smérnice

2002/96/ES o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a odpovida-

jicich ustanoveni pravnich predpist jednotlivych zemi se pouZita elektricka naradi musi
. sbirat oddélené od ostatniho odpadu a podrobit ekologicky Setrné recyklaci.
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Pro vasi bezpe¢nost

Uvedeni zafizeni do provozu

Uvedte zafizeni do provozu podle popisu v kapitole ,Uvedeni do

Pozndmka provozu®.

IE(?oylerfujte ng{ngc yvlfde,né (;C Zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida tdaji na typovém Stitku.
azdém z pfislusnych navodu - . N . ) . . N

k provozu pripojenych PFivodni kfabve'I zapopt .do zasuvky jen pfi vypnutém stro'u. )

pristrojti. Po zapnuti pfistroje mikroprocesor provede samostatny test a nacte

parametry, uloZené v nastroji.

PozZadovana a stanovena teplota jsou uloZené v nastroji. Aktualni
hodnota teploty stoupd, az dosahne pozadovanou teplotu (= pajecka
se zahfiva).

WXA 2: Dusik N2 zpomaluje oxidaci a tavidlo zGstane déle aktivni.
Doporuc€ujeme dusik N2, ktery se prodava v ocelovych lahvich.
Lahev musi byt vybavena redukénim ventilem 0-10 bar.

Pajeni a odpajeni

Pajeci prace provadéjte podle provozniho navodu pfipojené pajecky.
Manipulace s pajecimi hroty

Pfi prvnim zahfati sméacejte selektivni a cinovatelny pajeci hrot
hrotu. Vyména hrotu nebo pajkou. Tim odstranite zoxidovanou vrstvu a necistoty na hrotu

pouZiti jiného tvaru hrotu mize vzwmkvle slflad’ovanlm’.l L . .

vést k odchylkam. Pfi pfestavkach v pajeni a pfed odloZzenim pajedla dbejte na to, aby
byl pajeci hrot dobfe pocinovany.
Nepouzivejte pfili§ agresivni tavidla.
VZzdy dbejte na fadné usazeni pajeciho hrotu.

Poznamka

Ridici jednotky jsou sefizeny
na stredni velikost pajecich

Pouzijte k aplikaci co nejvétsi tvar pajeciho hrotu

Zakladni pravidlo: velikost pfiblizné jako pajeci podlozka.
Zajistéte ploSny pfenos tepla mezi pajecim hrotem a pajenym
mistem tim, Ze pajeci hrot fadné pocinujete.

V pripadé del$i pfestavky v praci pajeci systém vypnéte, nebo
pouzijte funkci Weller pro snizeni teploty pfi nepouzivani.

Nez pajedlo na delsi ¢as odlozite, smocte hrot v pajecce.
Pajecku nanasejte pfimo na misto pajeni, ne na pajeci hrot.
Vymeénuijte pajeci hroty pomoci pfislusného nastroje.
Nevyvijejte mechanicky tlak na pajeci hrot.

WX 2, WXD 2, WXA 2: Nadproudové vypnuti (255 W)

V pfipadé, Ze vykon obou kanall pfesahne 255 Watt, jeden kanal se automaticky deaktivuje, aby
nedoslo k pretizeni WX stanice.

K automatickému odpojeni z dlivodu ochrany pred pretizenim dojde také v pfipadé, Ze budou pfipojeny
nasledujici kombinace nastroju:, napr.

- 2 WXHP 120 topné desky

- Topna deska WXHP 120 a odpajeci pist WXDP 120 nebo WXDV 120
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Nabidka polozek Parametry

Nabidka polozek Parametry je rozdélena do dvou &asti:

Parametry nastroje

Parameters WXP 120 Parameters  WXHAP 200
Standby Temp. 150 °C Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min Standby Time 010 min

% Auto—0Off Time 020 min % Auto—Off Time 020 min
Sensilivity normal On Time 010 sec
EEEEE Exit ooooo Exit

WXA 2 + Horkovzdu$na pistole

g Parameters WXP 120 Paramelers  WXHAP 200

_AJ Offset 000 °C ET_IAJ Offset 000 °C
Perform. Mode standard Switch Mode Off

% Temp. Window 020 °C % Temp. Window 020 °C
EEEEE Exit ooooo Exit

Parametry stanice

Station Parameters

ﬁ_‘AJ Language ENG
Unit °C

% Password £EE
Button Sound On
noooo Exit

Station Parameters

=) LcD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 %
ﬂ_vj Screen saver Off
Pot. free output off
ooooo Exit

Station Parameters

Yacuum on—delay 000 sec
Vacuum off-delay 000 sec
EEEEE Exit

WXA 2 + Horkovzdu$na pistole

Jazyk

Standby teplota
Standby €as (vypnuti teploty)

Cas AUTO-OFF (8as
automatického vypnuti)

Citlivost

Max. doba horkého vzduchu
(pouze WXA 2 +
Horkovzdu$na pistole)

Offset (offset teploty)
Chovani béhem regulace
Okno proces

zamek tlacitek
(pouze WXA 2 +
Horkovzdu$na pistole)

Jednotka teploty °C/°F (jednotky teploty)
Heslo (Funkce blokovani)
Vyp/zap zvuky tlacitek

LCD kontrast

LCD zakladni jas
Spofi¢ obrazovky

Vystup robotu

Chod vakua
Dobéh vakua
(pouze WXD2)

Volbu potvrdte stisknutim tlaCitka Enter. Zobrazeni se pfepne do rezimu Volby/Zadani.
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Nabidka polozek Parametry

Standby teplota
Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
% Auto—0Off Time 020 min
Sensitivity normal
ooooo Exit

al Vyvolani menu » Parametry nastroje

V rukojeti pajecek je integrované rozpoznani pouzivani (senzor),
ktery v pfipadé nepouzivani automaticky spusti postup vychladnuti.
Po odpojeni teploty je automaticky nastavena teplota standby.

Standby ¢as (vypnuti teploty) g Vyvolani menu » Parametry nastroje

Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
010 min
& Auto—0Off Time 020 min
Sensitivity normal
ooooo Exit

PFi nepouzivani pajecky dochazi k snizovani teploty po uplynuti
nastaveného ¢asu standby na hodnotu Standby teploty. Stav po-
hotovostniho rezimu Standby se signalizuje blikajicim zobrazenim
aktualni hodnoty a na obrazovce hlaenim ,Standby*.

Stisknuti ovladaciho tlagitka ukonéi tento pohotovostni rezim Stand-
by. Senzor, integrovany v nastroji, rozpozna zmeénu stavu a provede
deaktivaci pohotovostniho rezimu Standby, jakmile dojde k pohybu
nastroje.

Volba Popis

OFF WXHAP vypnuti ¢asu Standby (vyrobni nastaveni)

1-99 min | Standby ¢as , Ize individualné nastavit

Cas AUTO-OFF (éas automatického vypnuti) g Vyvolani menu » Parametry nastroje

Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
% Auto—0ff Time 020 min
Sensitivity normal
noooo Exit

Kdyz se pajecka nepouziva, jeji ohfev se po uplynuti doby AUTO-
OFF vypne.

Vypnuti teploty se provede nezavisle na nastaveni funkce pohoto-
vostniho rezimu Standby. Aktuaini teplota se zobrazi blikajici slouzi
k zobrazeni zbytkové teploty. Na obrazovce se zobrazi hlaseni
LAUTO-OFF“.

Volba Popis

OFF funkce AUTO-OFF je vypnuta (vyrobni nastaveni)

1-999 min | ¢as AUTO-OFF, Ize individualné nastavit.

al Vyvolani menu » Parametry nastroje

Citlivost
Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
% Auto—0Off Time 020 min
Sensilivity normal
ooooo Exit
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Volba Popis

low necitlivé — reaguje na vyrazny (dlouhy) pohyb
normal standardni (vyrobni nastaveni)

high citlivé - reaguje na lehky (kratky) pohyb




Nabidka polozek Parametry

Max. doba horkého vzduchu WXHAP g Vyvolani menu » Parametry nastroje

Paramcters WXHAP 200 Omezit dobu sepnuti pistu horkého vzduchu (WXHAP).
Standby Temp. 150 °C Dobu sepnuti proudu horkého vzduchu WXHAP Ize omezit v rozme-
Standby Time 010 min zi od 0 do 60 s v krocich po 1 sekundé. Nastavena doba je pak pro
%) Auto—0ff Time 020 min oba kanaly stejna. Nastaveni z vyroby je 0 s (,OFF*), tzn., Ze proud
010 sec vzduchu je aktivovan pouze po dobu, kdy je stisknuté tlacitko na
it pistu horkého vzduchu nebo volitelné dodavany nozni spinac.

Volba Popis
OFF neni definovana zadna doba (vyrobni nastaveni)
1-60 s individualné nastavitelné

Parameters WXP 120 Skutecnou teplotu pajeciho hrotu Ize pfizptsobit zadanim hodnoty
2| 000 °C offsetu teploty o + 40 °C (+ 72 °F).
% Tonp. Windon 080 "¢

anses Exit

Chovani béhem regulace & Vyvolani menu » Parametry nastroje
Parameters WXP 120 Funkce uréuje chovani pajecky béhem ohfevu aZ k dosaZeni nasta-
2] Orfset 000 °C vené teploty nastroje.
standard Volba Popis
% Temp. Window 020 °C - = 5 p P S p p .
standard- | pfizplsobeny (primérny) ohfev (vyrobni nastaveni)
ni
assoo Exit — P
mirné pomaly ohfev
agresivni | rychly ohfev

zamek tlacitek WXHAP & Vyvolani menu » Parametry nastroje

Parameters WEP 120 Pomoci této funkce Ize zménit tovarni nastaveni tlacitek WXHAP
%) “orset 000 °C pistu.

&) Switch Mode off Volba | Popis

Temp. Hindow 020 °C ON WXHP se zapne pfi prvnim
stisknuti tlacitka a pfi
coooao Exit dalSim stisknuti se vypne.
OFF -
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Nabidka polozek Parametry

Okno proces

% Temp. Window 020 °C

Parameters WXP 120
= oifset 000 °C
Perform. Mode standard

ooooo Exit

al Vyvolani menu » Parametry nastroje

Teplotni rozmezi, nastavené v okné Proces, uréuje signaliza¢ni
chovani spinaciho vystupu bez potencialu.

Poznamka

V pripadé nastroju s prstencovym LED osvétlenim (napf. WXDP
120) se v Okné Proces uréuje chovani prstencového LED osvétleni.
Neustalé sviceni znamena dosazeni prednastavené teploty, popr.,
Ze se teplota nachazi uvniti rozmezi, stanoveném v Okné Proces.
Blikani signalizuje probihajici ohfev systému, popr. Ze se teplota
nachazi mimo rozmezi, stanoveném v Okné Proces.

3 Station Parameters CHN | 93z FRA | Francgais RUS | Pycckuin
ECNG DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska

%] password - ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkge
Bullon Sound on ESP |Espafiol ITA | Italiano JPN | B3R
coooa Exit FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Jednotka teploty °C/°F (jednotky teploty)

Station Parameters
2 Language ENG
°C
Ll Password *EE
Button Sound On
ooooo Exit

Heslo (Funkce blokovani)

al Vyvolani menu » Parametry stanice

Option Beschreibung
°C Celsius
°F Fahrenheit

a Station Parameters
_AJ Language ENG
Unit °C
% XRE
Button Sound On
noooo Exit
& Enter PIN

001

Exit
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a Vyvolani menu » Parametry stanice

Po spusténi funkce Blokovani Ize na pajeci stanici ovladat pouze
tlagitka pro stanovenou teplotu. VSechna ostatni nastaveni neni az
do odblokovani mozné ménit.

Poznamka

Pokud méa byt za ucelem volby skute¢né jen jedna hodnota teploty k
dispozici, je nutné ovladaci tlacitka (tlacitka pro stanovenou teplotu)
nastavit na stejnou hodnotu teploty.

Blokovani pajeci stanice:

Pozadované tfimistné heslo pro spusténi/deaktivaci blokovani (mezi
001-999) nastavte pomoci oto€ného zacvakavaciho kola.

Blokovani se zaktivuje (na obrazovce se zobrazi symbol zamku).



Nabidka polozek Parametry

a Station locked

% ¥ %

Exit

Vypl/zap zvuky tlacitek

Station Parameters
= Language ENG
Unit °C
% Password £EE
Button Sound On
noooo Exit

LCD kontrast

Odblokovani pajeci stanice

1. Spustte Nabidku poloZzek Parametry. Pokud je funkce blokovani
aktivni, spusti se automaticky polozka nabidky Heslo. Na obra-
zovce se zobrazi tfi hvézdicky (***).

2. Trimistné heslo pro spusténi/deaktivaci blokovani nastavte
pomoci oto¢ného zacvaka-

vaciho kola.

3. Heslo potvrdte stisknutim
tlacitka Enter.

Zapomnéli jste kéd?
technical-service@weller-tools.com

a Vyvolani menu » Parametry stanice

Volba Popis
ON zapnuto
OFF vypnuto

a Station Parameters

_Aj LCD—Contrast 032
LCD-Brightness 070 %

@ Screen saver Off
Pot. free output Off

EEEER Exit

LCD zakladni jas

a Vyvolani menu » Parametry stanice

Volba Popis
10 LCD kontrast: nizké
60 LCD kontrast: vysoké

Station Parameters

= LCD—Contrast 032
i LCD—Brightness 070 ¥
Screen saver Off

Pol. free output Off

ooooo Exit

Spori¢ obrazovky

a Vyvolani menu » Parametry stanice

Volba Popis
10% LCD zakladni jas: tmavé
100 % LCD zakladni jas: svétlé

a Vyvolani menu » Parametry stanice

Station Parameters
=) LcD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 #

N5 croon saver I

Pot. free output Off

coooo Exit

Volba Popis
ON zapnuto
OFF vypnuto

Spofi¢ obrazovky 157



Nabidka polozek Parametry

Vystup robotu & Vyvolani menu » Parametry stanice

Stalion Parameters Vystup robotu se nachazi na zadni strané zafizeni.
“) LCD-Contrast 032 Heslo (Funkce blokovani):
&) LCD-Brightness 070 % WX1: OFF — On — ZeroSmog — Stop&Go
Screen saver off WX2/ WXD2: Off — vlevo — vpravo — vlevo & vpravo — ZeroSmog —
off Stop&Go
bl Exit Volba Popis
W vlevo levy kanal pro nastroje (vyrobni nastaveni)
A vpravo pravy kanal pro nastroje
- vlevo & oba kanaly pro nastroje
(BRI NI N REAR vpravo
RJ-Socket ZeroSmog Zadni beznapétovy spinaci vystup se pfi
max. 50V /20 mA pouzivani nastroje zavre. Pres volitelny adap-
tér (WX HUB) Ize pfipojit uréené Zero Smog.
Rozhrani RS 232 na zadni strané zlstava nadale
Poznamka funkéni.

. . Spinaci vystup je otevieny pfi Standby, Auto Off,
Pokud je pracovni teplota ; At A .
robotu dosaZena, zobrazi se Off nebo pokud neni zapojeny zadny nastroj.

na obrazovce hlaseni — ok —. Stop&Go Zadni rozhrani RS 232 se pouziva k ovladani
neni u Zero Smog + Stop&Go volitelného optoadaptéru pro spinani KHE/KHP
pres optické vlakno.

PFi pouzivani nastroje se vystup aktivuje. Vedle
toho se pfipoji beznapétovy spinaci vystup. Tento
vystup je zavreny pfi Standby, Auto Off, Off nebo
pokud neni zapojeny zadny nastroj.

Chod vakua (pouze WXD2) 3 Vyvolani menu > Parametry stanice

Stalion Parameters Pro zamezeni predCasného spusténi Cerpadla nebo zajiSténi defino-
& 000 sec \s/aﬂgtggiby pfedehtivani pajeciho mista je mozné nastavit zpozdéné
Yacuum off-delay 000 sec P !
Volba Popis
- 0 sec OFF: Funkce Chod vakua je vypnuta (vychozi
ooooo Exit nastaveni)
1-10 sec ON: Doba chodu vakua, individualni nastaveni.

Dobéh vakua (pouze WXD2) & Vyvolani menu » Parametry stanice
Station Parameters Pro zamezeni ucpani odpajecky je mozné nastavit dobu dobéhu
ﬁ_‘AJ Yacuum on—delay 000 sec vakua.
[T 000 sec | Volba Popis
0 sec OFF: Funkce Dobéh vakua je vypnuta (vychozi
—r nastaveni)
L =1 1-10sec ON: Doba dobéhu vakua, individuglni nastavent
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Vyrovnani potenciall

RGznym zapojenim zditky s 3,5 mm pomocnym kontaktem jsou

a @ mozné 4 varianty:
e et
a | Tvrdé uzemnéno bez zastrcky (stav pfi dodani).
| b
¥ b Vyrovnani se zastrckou, vyrovnavaci vedeni na
potenciald stfedovém kontaktu.
e ’ —— Bez potencialu se zastrékou
" d | Mékce uzemnéno se zastrckou a vpajenym odporem.
1MQ
Ld g_w__é

Aktualizace firmware

1. Vypnéte péjeci stanici.
y o ) 2. Do USB rozhrani vloZte pfenosnou pamét.
Béhem probihajici aktualizace 3. Pajeci stanici zapnéte.
firmware se stanice nesmi . : )
vypnout. Aktualizace firmware se provede automaticky.

Pokud je ve vasi stanici jiz nainstalovana aktualni verze firmware,
nedojde k zadné zméné.

Poznamka

Pripojeni dodate€nych zarizeni

Vénujte svoji pozornost schématickym zobrazenim.
Pripojeni dodate¢nych zafizeni

Dodateéna zafizeni Ize pfipojit bud na rozhrani ¢elni strany a/nebo na rozhrani na zadni strané péjeci
stanice.

Pajeci stanice rozpozna automaticky, jaké dodate¢né zafizeni je pfipojené. Pajeci stanice zobrazi vievo
(rozhrani vpfedu) nebo vpravo (rozhrani vzadu) symbol nebo nazev pfipojeného dodate¢ného zafizeni.

Nastaveni parametrd dodateénych zafizeni

1. Dodatec¢né zafizeni zvolte stisknutim pfislusného tlacitka (vpfedu/vzadu).
Na obrazovce se zobrazi parametry, které Ize nastavit (napf. pocet otacek).

2. Pozadovanou hodnotu nastavte pomoci otoéného zacvakavaciho kola.
3. Potvrdte hodnotu stisknutim tladitka Enter

Udrzba a servisni prace ohledn

Ovladaci panel je nutné gistit pomoci vhodného hadfiku na cisténi.
Nepouzivana rozhrani se musi uzavfit pfisluSnymi poklopy.
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Chybova hlaseni a odstranovani chyb

Hlaseni/symptom

Mozna pricina

Opatreni k napravé

Zobrazeni - - -“

Nastroj nebyl rozeznan
Nastroj je vadn

Zkontrolujte pfipojeni nastroje
k zafizeni
Zkontrolujte pfipojeny nastroj

Zadna funkce obrazovky (obra-
zovka vypnuta)

Neni sitové napéti

Zapnéte sitovy spina
Zkontrolujte napéti v siti
Zkontrolujte pojistky zafizeni

OFF Nadproudové vypnuti Pouze jednu pajecku Ize
Kanal nelze zapnout kanal je vypnuty spustit do provozu.
WXD 2: Vakuum neni pfipojeno Pfipojte hadici vakua na

Na péjecce s odsavanim neni
zadné vakuum

Odpéajeci tryska je ucpan
Stlaeny vzduch je pfipojen
chybné nebo neni pfipojen

pfipojku vakua

Provedte udrzbu odpajeci
trysky pomoci €isticiho nastroje
Pripojte a zkontrolujte stlaceny
vzduch na pfipojce

WXD 2:
Na pajecce s odsavanim neni
dostate¢né vakuum

Filtracni zasobnik na
odpajecim zafizeni je pin
Hlavni filtr na pajeci stanici je
pln

Vymeéiite filtraéni zasobnik na
odpdjecim zafizeni

Vymeénite vlozku v hlavnim filtru
pajeci stanice

5 13 604 99

& ab g

S 87 488 52

WXA 2:
na pistu horkého vzduchu neni
vzduch

vzduchova hadice neni
pfipojena

Stlageny vzduch je pfipojen
chybné nebo neni pfipojen

pripojte stlaéeny vzduch k
pfipojce nebo zkontrolujte
pfipojeni

pripojte k WXA 2 vzduchovou
hadici vedouci od pistu nebo
zkontrolujte jeji pfipojeni

Hintere RS 232:

zadna funkce se Zero Smog/
WHP/PC/ WFV 60A

roboticky vystup nastaven na
Stop/Go

Zakazat funkci Stop & Go.
Nebo mUzete pouzit pfedni
rozhrani RS 232.

Naroky kupujiciho na odstranéni vad zanikaji jeden rok od dodavky. To neplati pro narok kupujiciho na
regres dle §§ 478, 479 BGB (némeckého ob&anského zakoniku).

Ze zéaruky rucime jen tehdy, kdyZ jsme zaruku na jakost a trvanlivost uvedli pisemné a za pouziti pojmu

JZaruka“.

Zaruka zanika v pfipadé neodborného pouziti a zasahu nekvalifikovanych osob.

Technické zmény vyhrazeny!

Bliz8i informace naleznete na strankach www.weller-tools.com.
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Dane Techniczne

Stacje do Stacje do rozlutowywa- Stacja
lutowania lutowania nia goracego
powietrza
wX 1 WX 2 WXD 2 WXA 2
Wymiary dt. x szer. x wys. 170 x 151 x 130 mm
(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)
Ciezar ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg ‘ ca. 3,8 kg

Napiecie sieciowe

230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz

Pobér mocy

200 W | 200W (255W) | 200 W (255 W) | 200 W (255 W)

Klasa bezpieczenstwa

I, obudowa antystatyczna
I, Narzedzie do lutowania

Bezpiecznik T2A (230 V)
T4A (120 V)

Zakres temperatur Celsjusza: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheita: 200 - 850°F (999°F)

Regulowany zakres temperatury zalezny jest od rodzaju narzedzia.

Dokfadnos$¢ temperatur

+9°C (+ 17 °F)

Stabilno$¢ temperatury

+2°C (£4°F)

Wyréwnanie potencjatu

Pfes zdifku s pomocnym kontaktem 3,5 mm na zadni strané pfistroje.

Wyswietlacz

255 x 128 dots / Podséwietlanie

Ztgcze USB

Sterownik wyposazony jest w umieszczone na ptycie czotowej ztgcze
USB do aktualizacji oprogramowania uktadowego, ustawiania paramet-
réw, monitorowania i rejestrowania danych (z pomoca oprogramowania

monitora WX).

Sprezone powietrze - Cisnienie na Cisnienie na
wejsciu 400 - wejsciu 400 -
600 kPA 600 kPA
(58-87 psi) nie (58-87 psi)
zanieczyszc- niezawierajgce
zone olejem, oleju, suche
suche powietrze | powietrze
sprezone sprezone lub
powietrza: azot N2
Przetwornik sprezonego - Zuzycie powie- | -
powietrza trza 35|/ min;
maks.
podcisnienie 55
kPA (8 psi)
Przytgcze sprezonego - przytgcza przytgcza
powietrza sprezonego sprezonego
powietrza powietrza
Srednica Srednica
zewnetrzna 6 zewnetrzna 6
mm (0,24") mm (0,24")
llo$¢ powietrza - ok. 0-18 I/ min
przy cisnieniu
6 bar

161



Na temat Panstwa bezpieczenstwa

Dzigkujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie tego urzgdzenia.
Przy produkcji zastosowano surowe wymogi jakosciowe, ktére gwarantujg nienaganne dziatanie urzadzenia.

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje, pozwalajgce na bezpieczne i prawidtowe uruchomienie,
uzytkowanie i konserwacje urzadzenia oraz usuwanie prostych usterek we wtasnym zakresie.

Nalezy przeczyta¢ w catosci te instrukcje i zatagczone wskazowki bezpieczenstwa przed uruchomieniem
i rozpoczeciem pracy przy uzyciu tego urzadzenia.
Instrukcje nalezy przechowywac w taki sposob, aby byta dostepna dla wszystkich uzytkownikow.

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo porazenia pradem i oparzenia
Nieprawidtowe podtaczenie urzadzenia sterujgcego niesie ze sobg ryzyko
obrazen ciata w nastepstwie porazenia elektrycznego oraz uszkodzenia
urzgdzenia. Podczas pracy urzgdzenia wystepuje ryzyko oparzenia narzedziem
lutowniczym.
Przed uruchomieniem sterownika nalezy zapoznac sie w catosci z dotgczonymi
wskazéwkami bezpieczenstwa, wskazéwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa
zawartymi w niniejszej instrukcji oraz instrukcjg sterownika i stosowac¢ sie do
podanych w nich $rodkéw ostroznosci.
Nieuzywang lutownice nalezy zawsze odtozy¢ na podstawke.

Nie wolno kierowa¢ lutownicy na gorace powietrze w strone oséb, ani przedmi-
otéw fatwopalnych.

Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z aktualnym poziomem wiedzy technicznej i ogélnie uznanymi
zasadami bezpieczenstwa. Mimo tego istnieje niebezpieczenstwo powstawania szkdd osobowych lub mate-
rialnych, jesli nie bedg przestrzegane wskazowki bezpieczenstwa w zatgczonej broszurze ze wskazéwkami
bezpieczenstwa oraz ostrzezenia w niniejszej instrukcji. Urzagdzenie nalezy przekazywa¢ osobom trzecim
zawsze z instrukcjg obstugi.

Urzgdzenie mogg obstugiwac dzieci w wieku powyzej 8 lat oraz osoby z ograniczonymi zdolnosciami
fizycznymi, sensorycznymi lub umystowymi, a takze osoby nie posiadajgce wystarczajgcego doswiadczenia
lub wiedzy, jesli pozostaja pod nadzorem lub zostaty pouczone, jak bezpiecznie obstugiwaé urzadzenie i sg
Swiadome zwigzanego z tym niebezpieczenstwa. Dzieci nie mogg bawic sie tym urzgdzeniem.

Czyszczenie i czynno$ci konserwacyjne nie moga byé wykonywane przez dzieci bez nadzoru dorostych.

Uzytkowanie

Stacje do lutowania/ rozlutowywania / stacje na gorgce powietrze wolno wykorzystywa¢ wytgcznie do
celéw podanych w instrukcji obstugi — lutowania i wylutowywania, pod podanymi w niniejszym dokumen-
cie warunkami.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje

beda Panstwo przestrzegali niniejszej instrukcii,

wszelkich wskazéwek zawartych w dokumentacji towarzyszacej oraz

przestrzeganie krajowych przepiséw o zapobieganiu wypadkom w miejscu uzytkowania urzgdzenia.
Za zmiany przeprowadzane samowolnie w urzgdzeniu producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Uwzglednione dyrektywy

Niniejsze urzadzenie odpowiada danym zawartym w deklaracji zgodnosci wg dyrektyw 2004/108/WE,
2006/95/WE i 2011/65/EU (RoHS).

Utylizacja

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z gospodarstwa domowego! Zgodnie z
Europejska Dyrektywg 2002/96/WE dotyczgcyg zuzytego sprzetu elektrotechnicznego
i elektronicznego, zuzyte elektronarzedzia nalezy segregowac i utylizowa¢ w sposéb
przyjazny dla srodowiska.

162



Na temat Panstwa bezpieczenstwa

Uruchamianie urzadzenia

Wskazéwka

Nalezy stosowac sie do
odpowiednich instrukcji
obstugi podigczonych
urzadzen.

Uruchom urzadzenie w sposéb opisany w rozdziale ,Uruchomienie®.
Sprawdzi¢, czy napigcie sieciowe zgadza sie z napieciem podanym
na tabliczce znamionowe;j.

Przed wiozeniem wtyczki do gniazdka upewnic¢ sie, czy urzadzenie
jest wytgczone.

Po witgczeniu urzgdzenia mikroprocesor przeprowadza test samo-
czynny i odczytuje wartosci parametréw zapisane w urzgdzeniu.

Temperatura zadana i state wartosci temperatur sg zapamietane
w urzadzeniu. Warto$¢ rzeczywista temperatury wzrasta az do
osiggniecia temperatury zadanej (= nastepuje rozgrzewanie
narzedzia lutowniczego).

WXA 2: Azot N2 zmniejsza stopien utleniania a topnik pozostaje
diuzej aktywny. Zalecamy stosowanie azotu N2, w dostgpnych w
handlu butlach stalowych. Butla musi by¢ wyposazona w reduktor
cisnienia w zakresie 0-10 bar.

Lutowanie i wylutowywanie

Wskazowka

Urzagdzenia sterujgce sg
skalibrowane dla $rednich
grotoéw. Zmiana grotu lub
korzystanie z innych grotéw
lutowniczych moze prowadzi¢
do powstania nieprawidtowosci
w funkcjonowaniu urzgdzenia.

Prace lutownicze nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg obstugi
podigczonej lutownicy.
Postepowanie z grotami lutowniczymi
Przy pierwszym rozgrzewaniu nalezy zastosowac selektywny, dajacy
sig ocynowac grot ze stopem lutowniczym. Umozliwi to usuniecie z
grota warstw tlenkéw i zanieczyszczen powstatych w wyniku
przechowywania.
Podczas przerw w lutowaniu i przy odktadaniu lutownicy nalezy
zwraca¢ uwage, by jej grot byt dobrze ocynowany.
Nie wolno stosowa¢ nadmiernie agresywnych topnikéw.
Nalezy kazdorazowo zwraca¢ uwage na prawidtowe osadzenie
grotéw lutowniczych.
Nalezy dobiera¢ jak najnizszg temperature pracy.
Nalezy wybiera¢ mozliwie najwiekszy grot odpowiedni do danego
zastosowania
Orientacyjna zasada: mniej wigcej rozmiaréw punktu lutowniczego.
Nalezy zapewni¢ przenoszenie ciepta na duzej powierzchni
pomiedzy grotem lutownicy a miejscem lutowania poprzez wtasciwe
ocynowanie grota.
W przypadku dtuzszych przerw w pracy nalezy wytgczyé system
lutowniczy lub zastosowaé funkcje systemu Weller, polegajaca na
obnizeniu temperatury na czas nieuzywania urzadzenia.
Przed odtozeniem lutownicy na dtuzszy czas nalezy pokry¢ grot
stopem lutowniczym.
Stop lutowniczy nalezy podawa¢ bezposrednio na lutowane miejsce,
nie na grot lutownicy.
Groty lutownicze nalezy wymienia¢ wytgcznie przy uzyciu odpowied-
nich narzedzi.
Na grot lutownicy nie wolno wywiera¢ zadnej sity mechanicznej.

WX 2, WXD 2, WXA 2: Odtaczenie przy przeciazeniu (255 W)

Aby nie doszto do przecigzenia stacji WX, w przypadku mocy narzedzia dla obydwu kanatow
przekraczajacej 255 wat, jeden kanat jest dezaktywowany (Auto-Off).

Ponadto moze zadziata¢ odtaczenie wskutek przecigzenia, jesli podtaczone zostang nastepujace kombi-

nacje narzedzi:, np.
- 2 plyty grzewcze WXHP 120

- Plyta grzewcza WXHP 120 oraz rozlutownica WXDP 120 lub WXDV 120
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Menu parametréow

Menu parametréw jest podzielone na dwa zakresy:

Parametry narzedzia

Parametry WXP 120 Parametry WXHAP 200
Temp. uspienia 150 °C Temp. u$pienia 150 °C
i Czas do uspienia 010 min g Czas do uspienia 010 min
_J Czas Auto-off 020 min Czas Auto—off 020 min
normalna Czas wigczenia 010 s
ooooo Wyjscie ooooo Wyjscie
WXA 2 + Lutownica na goragce
powietrze
a Parametry WAP 120 & 8 Parametry WXHAP 200
_AJ Offset 000 °C _AJ Offset 000 °C
Tryb perform. standard Tryb switch Off
% Zakres temp. 020 °C % Zakres temp. 020 °C
EEEEE Hyjscie ooooo Wyjscie

Parametry stacji

Parametry stacji

ﬁ_‘AJ Jezyk POL
Jednostka temp. °C
% Hasto T

Dzwigk przyciskéw On

ooooo Wyjscie

Paramelry stacji

Kontrast LCD 032
Jasnos¢ LCD 070 %
Wygaszacz ekranu Off
Wyjscie uziemione  Off

(E b

ooooo Wyjscie

8 Parametry stacji
_J Podcisnienie—wt. 000 s
Podcisnienie-wyt. 000 s

aoooo Wyjscie

WXA 2 + Lutownica na goragce
powietrze

Jezyk

Temperatura w stanie
gotowosci

Czas gotowosci (wytgczanie
temperatury)

Czas funkcji AUTO-OFF (czas
automatycznego wytgczania)
Czutos¢

Maks. czas naptywu gorgcego
powietrza

(tyko WXA 2 + Lutownica na
gorgce powietrze)

Offset (uchyb temperatury)
Metoda regulacii
Okno procesu

Blokada przyciskow
(tyko WXA 2 + Lutownica na
gorgce powietrze)

Wersja temperatury °C/°F (jednostki temperatury)

Hasto (funkcja blokady)

Wigczanie / wytgczanie dzwigkdw przyciskow

Kontrast wyswietlacza LCD

Jaskrawo$¢ podswietlania wy$wietlacza LCD

Wygaszacz ekranu

Wyjscie urzadzen zrobotyzowanych

Wyprzedzenie prézni
Opoznienie prozni
(tyko WXD2)

Zatwierdzi¢ wybor przyciskiem wprowadzania danych. Wskazanie zmienia sie na tryb wyboru / wprowad-

zania danych.
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Menu parametréow

Temperatura w stanie gotowosci a Wywolywanie menu » Parametry narzedzia

Parametry WXP 120 Narzedzia lutownicze majg w uchwycie element (czujnik)

150 °C w_ykrywajacy ruch, ktory przy m_ekorzystamu z lutownicy automatycz-
nie uruchamia proces ostudzania.

Czas do uipienia 010 min

%) ras Auto—off 020 min Po wytgczeniu temperatury automatycznie ustawiona zostanie tem-
Crutose normalna peratura stanu gotowosci.
ooooo Wyjscie

Czas gotowosci (wylaczanie temperatury) 3 Wywotywanie menu » Parametry narzedzia

WXP 120 Jesli lutownica nie jest uzywana, wéwczas po uptywie ustawionego
PV P czasu gotowosci temperatura obnizona zostanie do temperatury
Temp. uspienia 190 “C o P
010 min stanu gotowosci. Stan gotowosci jest wskazywany za pomocg
5 R Auto—ff 020 min migajgcego wskazania wartosci rzeczywistej, za$ na wyswietlaczu
. jest widoczne wskazanie ,Standby” (,Gotowo$¢”).
Czutosc normalna . X . B L.
— Nacisniecie przycisku obstugi korczy ten stan gotowosci. Wbudo-
@esee Myjécie | wany w narzedziu czujnik rozpoznaje zmiane stanu i wytacza stan
czuwania, gdy tylko nastgpi poruszenie narzedziem.

Parametry

Opcja Opis

OFF WXHAP ustawienie czasu gotowosci jest wytgczone
(ustawienie fabryczne)

1-99 min | czas gotowosci, ustawiany indywidualnie

Czas funkcji AUTO-OFF (czas automatycznego wylaczania) g Wywotywanie menu » Parametry narzedzia

Parametry WXP 120 Przy niekorzystaniu z lutownicy, po uptywie czasu AUTO-OFF zosta-
Temp. uspienia 150 °C je wytgczone podgrzewanie lutownicy.
Czas do uspienia 010 min Wytgczenie temperatury zostanie wykonane niezaleznie od

&) 020 min ustawionej funkcji gotowosci. Wskazanie temperatury rzeczywista
jest migajace i petni funkcje wskazania ciepta szczatkowego. Na

Czutosc normalna ! et T 5
wys$wietlaczu pojawia sie wskazanie AUTO-OFF”.

ooooo Wyjscie

Opcja Opis
OFF funkcja AUTO-OFF jest wytgczona
1-999 min | czas automatycznego wytaczania,

Czutos¢ & Wywolywanie menu » Parametry narzedzia

Parametry WXP 120 Opcja Opis
Temp. uspienia 150 °C low nieczute — reaguje na silny (dtugi) ruch
i Czas do uspienia 010 min | ienie f
) as Auto—off 020 min norma standard (ustawienie fabryczne)
normalna high czute - reaguje na lekki (krétki) ruch
ooooo Wyjscie
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Menu parametrow

Maks. czas naptywu goracego powietrza WXHAP g Wywolywanie menu » Parametry narzedzia

Parametry WXHAP 200

Temp. uspienia 150 °C

Czas do uipienia 010 min
% Czas Auto-off 020 min

Czas wiaczenia I

ooooo Wyjscie

Offset (uchyb temperatury)

Ograniczanie czasu wigczania dla kolby na gorace powietrze
(WXHAP).

Czas wigczania dla strumienia gorgcego powietrza WXHAP mozna
ogranicza¢ w skokach 1-sekundowych w zakresie od 0 do 60 s. Us-
tawiony czas bedzie wéwczas dla wszystkich 2 kanatéw jednakowy.
Nastawa fabryczna to 0 s (,OFF"), tzn. strumien powietrza bedzie
uaktywniany tak dtugo, jak dtugo wciskany bedzie przycisk na kolbie
na gorgce powietrze lub opcjonalny przetacznik nozny.

Opcja Opis

OFF Bez definiowanego czasu trwania (ustawienie fabry-
czne)

1-60 s Mozliwos$¢ indywidualnego ustawienia

g Wywotywanie menu » Parametry narzedzia

a Parametry WXP 120

_Aj Offset 000 °C
Tryb perform. standard

@ Zakres temp. 020 °C
noooo Wyjscie

Metoda regulacji

Parametry WXP 120
_Aj Offset 000 °C

Tryb perform. standard
@ Zakres temp. 020 °C

noooo Wyjscie

Rzeczywista temperatura grotu lutowniczego moze by¢ zmieniana o
+ 40°C ( 72°F) poprzez wprowadzenie offsetu temperatury.

g Wywotywanie menu » Parametry narzedzia

Funkcja okresla spos6b nagrzewania sig narzedzia lutowniczego w
celu osiggniecia ustawionej temperatury narzedzia.

Opcja Opis

standard zréwnowazone ($rednie) rozgrzewanie (ustawienie
fabryczne)

sanft powolne rozgrzewanie

(migkko)

aggressiv szybkie rozgrzewanie

(agresywnie)

Blokada przyciskéw WXHAP a Wywolywanie menu » Parametry narzedzia

Parametry WXHAP 200
= offset 000 °C
Tryb switch off
% Zakres temp. 020 °C
ooooao Wyjscie
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Za pomocg tej funkcji mozna zmienia¢ ustawione fabrycznie
dziatanie przyciskow kolby WXHAP.

Opcja | Opis

ON Kolba WXHAP wigczana
jest pierwszym
nacisnigciem na przycisk
i wytaczana kolejnym
nacisnigciem.

OFF -




Menu parametréow

Okno procesu

Parametry WXP 120
2 Oifset 000 °C
Tryb perform. standard

% Zakres temp. 020 °C

ooooo

Wyjscie

g Wywotywanie menu » Parametry narzedzia

Zakres temperatur ustawiony w oknie procesu okresla
charakterystyke sygnatowg wyjscia przetgczajgcego z separacjg

galwaniczna.

Wskazowka

W przypadku narzedzi wyposazonych w pierscieniowe o$wietlenie
LED (np. WXDP 120), okno procesu okre$la charakterystyke

Swiecenia o$wietlenia pierscieniowego LED.

Swiecenie ciggle oznacza osiagniecie wybranej wezesniej
temperatury lub to, ze temperatura miesci sie w zadanym oknie

procesu.

Miganie oznacza, ze system rozgrzewa sig lub temperatura jest

poza oknem procesu.

Jezyk a Wywolywanie menu » Parametry stacji

o Paramelry stacji CHN | 3z FRA | Frangais RUS | Pycckuit

)

2 %Yk T fg'— DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska
ednosika mp. N -

) asto vz ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkge
Dzwiek przyciskéw 0On ESP | Espafiol ITA Italiano JPN | &5
coooo Wyjscie FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Wersja temperatury °C/°F (jednostki temperatury) g Wywolywanie menu » Parametry stacji

Paramelry slacji

2 Jezyk POL
s Jednostka temp. C
Hasto *ER

DZzwigk przyciskéw On

ooooo

Wyjscie

Hasto (funkcja blokady)

Parametry stacji

ﬁ_‘AJ Jezyk POL
Jednostka temp. °C

%) PO

Dzwigk przyciskéw On

ooooo

Wyjscie

a Enter PIN

001

Exit

Option Beschreibung
°C Celsjusza
°F Fahrenheita

a Wywotywanie menu » Parametry stacji

Po witgczeniu blokady, w stacji lutowniczej mozna obstugiwac jedynie

przyciski statej wartosci temperatury. Wszelkie inne ustawienia nie
beda mogty by¢ zmieniane, az do chwili odblokowania urzagdzenia.

Wskazéwka

Jesli rzeczywiscie do wyboru ma byé tylko jedna warto$¢ temperatu-

ry, nalezy ustawic przyciski obstugi (przyciski statej wartosci

temperatury) na te samg warto$¢ temperatury.

Blokowanie stacji lutowniczej:

Ustawi¢ zgdany trzycyfrowy kod blokady (w zakresie 001-999) za

pomocg pokretta z funkcjg przyc

isku.

Blokada jest aktywna (na wyswietlaczu wida¢ symbol ktédki).
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Menu parametrow

Odblokowywanie stacji lutowniczej

1. Wywotaé menu parametrow. Jesli blokada jest aktywna, zostaje
automatycznie otwarta pozycja menu dotyczgca hasta. na

e wys$wietlaczu pojawiajg sie trzy gwiazdki (***).

2. Ustawi¢ trzycyfrowy kod blokady pokrettem z funkcjg przycisku.

Exit 3. Zatwierdzi¢ kod przyciskiem

wprowadzania danych. Zapomniates kod?

technical-service@weller-tools.com

a Station locked

Wiaczanie / wylaczanie dzwiekow przyciskow 3 Wywolywanie menu » Parametry stacji

Parametry stacji Opcja Opis
i
jesyk a to POL ON wigczone
ednostka temp. °C
&) Hasto rxx OFF wytgczone
DZzwigk przyciskéw fuli)
ooooo Wyjscie

Kontrast wyswietlacza LCD

a Wywotywanie menu » Parametry stacji

g Parametry stacji Opcja Opis
iy
= Kontrast LCD 032 10 Kontrast wyswietlacza LCD: niskie

Jasnos¢ LCD 070 % . ; -
&) Wygaszacz ekranu Off 60 Kontrast wys$wietlacza LCD: wysokie
Wyjscie uziemione Off

noooo Wyjscie

Jaskrawos¢ podswietlania wyswietlacza LCD 3 Wywolywanie menu » Parametry stacji

Parametry stacji Opcja Opis
2 Y ——— :
ONtraSt ggg . 10% Jaskrawos¢ podéwietlania wyswietlacza LCD: ciemne
&) Wygaszacz ekranu Off 100 % Jaskrawo$c¢ podswietlania wyswietlacza LCD: jasne

Wyjscie uziemione Off

ooooo Wyjscie

Wygaszacz ekranu g Wywotywanie menu » Parametry stacji

Parametry stacji Opcja Opis

) Kontrast LCD 032 ON wiaczone
Jasnosé LCD 070 #

B/l a5 zacz ekranu RO OFF | wylczone

Wyjscie uziemione  Off

ooooao Wyjscie
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Menu parametréow

a Wywotywanie menu » Parametry stacji

Wyjscie urzadzen zrobotyzowanych

a Parametry stacji

_AJ Kontrast LCD 032
Jasnos¢ LCD 070 %

% Wygaszacz ekranu Off

off

ooooo Wyjscie

O] REAR
1 6 | RJ-Socket

max. 50 V/20 mA

Wskazéwka

Po osiggnieciu temperatury
roboczej robota, na
wyS$wietlaczu pojawia sie
wskazanie OK. nie dotyczy
Zero Smog + Stop&Go

Wyjscie robota znajduje sie z tylnej strony urzadzenia.

Hasto (funkcja blokady):

WX1: OFF — On — ZeroSmog — Stop&Go
WX2/ WXD2: Off — lewy — prawy — lewy & prawy — ZeroSmog —

Stop&Go
Opcja Opis
lewy lewy kanat narzedzia (ustawienie fabryczne)
prawy prawy kanat narzedzia

lewy & prawy | oba kanaty narzedzi

ZeroSmog Tylne bezpotencjatowe, wyjscie przetaczajgce
zamykane jest podczas uzywania narzedzia. Za
pomocg opcjonalnego adaptera (WX HUB) mozna
podtgczy¢ okreslone urzadzenia Zero Smog. Tylne
ztgcze RS 232 bedzie nadal dziatato.

Wyjscie przetgczajace jest otwarte w przypadku
Standby, Auto Off, Off lub wtedy, gdy nie jest
wiozone narzedzie.

Stop&Go Tylne ztacze RS 232 wykorzystywane jest do
sterowania opcjonalnego optoadaptera, aby méc
zatgczy¢ KHE/KHP za pomocg $wiattowodu.

Przy korzystaniu z narzedzia to wyjscie jest
uaktywniane. Dodatkowo zamykane jest
bezpotencjatowe wyjscie przetaczajgce. Wyjscie
jest wytgczone w przypadku Standby, Auto Off, Off
lub wtedy, gdy nie jest wlozone narzedzie.

Wyprzedzenie prozni (tyko WXD2)

Parametry stacji

%) T 000 <

Podcisnienie-wyt. 000 s

ooooo Wyjscie

Aby nie dopusci¢ do przedwczesnego zatgczenia sie pompy lub
w celu zapewnienia zdefionowanego czasu wstgpnego nagrza-
nia miejsca lutowania, istnieje mozliwos¢ ustawienia parametru

opdznienia wtgczenia

a Wywotywanie menu » Parametry stacji

Opcja Opis
0 sec OFF: funkcja wyprzedzenia prozni jest wytgczona
1-10 sec ON: czas wyprzedzenia prézni, regulowany

Opoznienie prozni (tyko WXD2)

a1 Wywotywanie menu » Parametry stacji

Parametry stacji

ﬁ_‘AJ Podcisnienie-wi. 000 s

Podcisnienie—wyt. RULEEES

ooooo Wyjscie

Aby nie dopusci¢ do powstania niedroznosci kolby odlutowujace;j,
mozna ustawi¢ czas opdznienia prozni.

Opcja Opis

0 sec OFF: funkcja opdznienia prézni jest wytgczona
(ustawienie fabryczne)

1-10 sec ON: czas op6znienia prézni, regulowany indywi-
dualnie

169



Wyroéwnanie potencjatu

Odpowiednie potaczenie gniazda typu jack 3,5 mm umozliwia
a @ uzyskanie 4 wariantow:
06—

N a | Zuziemieniem bez wtyczki (stan w chwili wysytki).
bezposrednim
b | Wyréwnanie z wtyczkg, przewod wyréwnawczy na
potencjatu Srodkowym styku.
¢ | Bez potencjatu z wtyczkg
d | Z uziemieniem z wtyczka i wlutowanym rezystorem.
posrednim Uziemienie poprzez wybrany rezystor.

Przeprowadzanie aktualizacji oprogramowania uktadowego

1. Wytaczy¢ stacje lutownicza.
2. Wiozy¢ pamie¢ zewnetrzng do gniazda USB.
W trakcie aktualizacji

. 3. Wigczy¢ stacje lutowniczg.
oprogramowania uktadowego T K .
nie wolno wylgczaé stacji. Aktualizacja oprogramowania uktadowego jest przeprowadzana

automatycznie.
Jesli w stacji zostato juz zainstalowane bardziej aktualne oprogramo-
wanie, nie zostanie ono zmienione.

Wskazéwka

Podtaczanie urzadzen dodatkowych

Stosowac sie do rysunkéw poglagdowych .
Podigczanie urzadzen dodatkowych

Urzadzenia dodatkowe mogg by¢ dotgczane do ztgcza z przodu i/lub ztgcza z tytu stacji lutowniczej.

Stacja lutownicza rozpoznaje automatycznie, jakie urzgdzenie dodatkowe jest podigczone. Stacja
lutownicza pokazuje z lewej (ztgcze z przodu, patrz rys. 35) lub z prawej (ztgcze z tytu) symbol lub nazwe
podtgczonego urzgdzenia dodatkowego.

Ustawianie parametrow urzgdzen dodatkowych

1. Wybra¢ urzadzenie przyciskiem urzagdzenia dodatkowego (przednie / tylne).
Na wyswietlaczu pojawia sie ustawiany parametr (np. predko$¢ obrotowa).

2. Ustawi¢ zgdang warto$¢ pokrettem z funkcjg przycisku.
3. Zatwierdzi¢ wartos$¢ przyciskiem wprowadzania danych

Pielegnacja i konserwacja urzadzenia

Zabrudzony panel obstugi nalezy czysci¢ odpowiednig do tego celu $ciereczka czyszczaca.
Nieuzywane ztgcza nalezy zakry¢ zaslepkami.
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Komunikaty o btedach i usuwanie btedow

Komunikat/Oznaka

Mozliwa przyczyna

Srodki zaradcze

Wskazanie ,- - -*

Narzedzie nie zostato
rozpoznane

Narzedzie uszkodzone

Sprawdz podtgczenie
narzedzia do urzgdzenia

Sprawdz podtgczone narzedzie

Wyswietlacz nie dziata
(Wyswietlacz wytaczony)

brak napiecia sieciowego

Wigcz wigcznik sieciowy
Sprawdz napiecie sieciowe
Sprawdz zabezpieczenie
urzgdzenia

OFF
Nie mozna wigczy¢ kanatu

Odtaczenie wskutek
przecigzenia
Kanat jest wytgczony

Mozna korzysta¢ tylko z jednej
lutownicy.

WXD 2:
Brak prézni na narzedziu
odlutowujgcym

Préznia nie jest podtgczona
Dysza odlutowujgca zapchana

Brak doptywu lub niewtasciwe
podtgczenie sprezonego
powietrza

Podtgczy¢ waz prozniowy do
przytgcza prozni
Przeprowadz czyszczenie
dyszy odlutowujgcej za
pomocg narzedzia do
czyszczenia

Zatgczy¢ sprezone powietrze
na przytgczu sprezonego
powietrza lub sprawdzi

WXD 2:
Niewystarczajgca préznia na
narzedziu odlutowujgcym

Petny nabdj filtra narzedzia
odlutowujacego

Petny filtr gtéwny staciji
lutowniczej

Wymieni¢ nabgj filtra narzgdzia
odlutowujacego

Wymieni¢ wktad filtra gléwnego
stacji lutowniczej

5 13 604 99

» ah g

5 87 488 52

WXA 2:
Brak powietrza przy kolbie na
gorace powietrze

Waz powietrza nie jest
podtgczony

Brak doptywu lub niewtasciwe
podtgczenie sprezonego
powietrza

Zalgczy¢ sprezone powietrze
na przytaczu sprezonego
powietrza lub sprawdzi¢
Podtaczy¢ lub sprawdzi¢ waz
powietrza przy kolbie do WXA
2

Hintere RS 232:

Brak funkcji z Zero Smog/WHP/
PC/ WFV 60A

Wyjscie urzadzen zrobotyzo-
wanych ustawione na Stop/Go

Wytaczy¢ funkcje Stop & Go.
Lub uzy¢ przedniego ztgcza
RS 232.

Roszczenia nabywcy z tytutu wad produktu wygasajg po roku od dostarczenia produktu. Nie dotyczy to
roszczen zwrotnych wg §§ 478 i 479 BGB (kodeksu cywilnego).
Na podstawie wydanej przez nas gwarancji odpowiadamy tylko woéwczas, jesli wydana zostata przez nas
pisemna gwarancja jakosci lub trwatosci z uzyciem pojecia ,Gwarancja“.

Gwarancja wygasa w przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i po dokonaniu jakichkolwiek
modyfikacji przez osoby do tego nie powotane.

Producent zastrzega prawo do wprowadzenia zmian technicznych!
Wiecej informacji uzyskajg Panstwo na stronie www.weller-tools.com.

171



Miiszaki Adatok

Forraszté Forraszté kiforraszt6 Forrélevegos
berendezések | allomas
WX 1 WX 2 WXD 2 WXA 2

Méretek H x Sz x M

170 x 151 x 130 mm
(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)

Témeg ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg ‘ ca. 3,8 kg
Haldzati fesziiltség 230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz
Teljesitményfelvétel 200 W ‘ 200 W (255 W) ‘ 200 W (255 W) ‘ 200 W (255 W)
Erintésvédelmi osztaly |, antisztatikus haz

Ill, Forrasztoszerszam
Biztositék T2A (230 V)

T4A (120 V)
Hémérséklet-tartomany Celsius: 100 - 450°C (550°C)

Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

A szabalyozhato hémérséklettartomany a szerszamtol fugg.

Hémérséklet-pontossag

+9°C (+ 17 °F)

Hoémérséklet-stabilitas

+2°C (£4°F)

FeszUltségkiegyenlitd
hively

3,5 mm-es kapcsoldkilincs-hiivelyen keresztull a készllék hatoldalan.

Kezel6panel

255 x 128 dots / Hattérvilagitas

USB csatlakozd

A vezérlékészllék elélapjan USB csatlakozo talalhato a firmware
frissitéshez, paraméterezéshez, felligyelethez és adatnaplézashoz
(WX-Monitor szoftverrel).

sritett levegé

- 400 - 600 400 - 600
kPA bemeneti kPA bemeneti
nyomasu nyomasu

(58-87 psi) olaj-
mentes, szaraz
sUritett leveg®

(58-87 psi) olaj-
mentes, szaraz
sUritett levegd,
vagy nitrogén
(N2)

Sdritettleveg6-atalakitod

Levegdfogyasztas
35 liperc

max. vakuum 55
kPA (8 psi)

Sdritettleveg6-csatlakozo

sUritett leveg6-
tomlé

kulsé atmérsji
6 mm (0,24%)

sUritett leveg6-
tomlé

kils6 atmérdj
6 mm (0,24“)

Leveg&mennyiség

kb. 0-18 I/ min 6
bar esetén
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Az On biztonsaga érdekében

Kdszonjiik bizalmat, hogy késziilékilinket valasztotta.

A gyartas soran a legszigordbb mindségi kdvetelményeket vettiik alapul, melyek a készllék kifogastalan
miikodését biztositjak.

Ez az atmutatd a készilék biztos és szakszeri(i Uzembe helyezésérél, hasznalatardl, karbantartasarél és az
egyszer(i meghibasodasok 6nall6 megsziintetetésérdl tartalmaz fontos informacidkat.

Olvassa at alaposan ezt az utmutatot és a mellékelt biztonsagi eléirasokat a késziilék lizembe helyezé-
se és hasznalata el6tt.

Ugy 6rizze meg ezt az Gtmutatét, hogy az minden felhasznalé szamara hozzaférhetd legyen.

Vigyéazat! Aramiités- és égés veszély
A vezérl6készilék szakszer(tlen csatlakoztatdsa aramiitéses sérilést okozhat
és karosithatja a készlléket. A vezérl6készulék lizemeltetése kézben a forrasz-
tépaka égési sérllést okozhat.
Olvassa el alaposan a mellékelt biztonsagi utasitasokat, ezen tzemeltetési
utmutato biztonsagi utasitasait, valamint vezérlékésziléke utmutatdjat az
lizembe helyezés elétt, és vegye figyelembe a benne leirt 6vintézkedéseket.
Ha nem hasznalja a forrasztopakat, akkor helyezze azt mindig a biztonsagi
taroloba.
Aforrélevegds pakat ne iranyitsa emberekre vagy gyulékony targyakra.

A készllék a technika mai allasanak és az elismert biztonsagtechnikai szabalyoknak megfeleléen készilt.
Ennek ellenére fennall a személyi sériilés és az anyagi karok keletkezésének veszélye, ha nem tartja be a
kezelési utmutatdban talalhato figyelmeztetéseket, illetve a készilékhez mellékelt biztonsagi fuizet biztonséagi
utasitasait. Harmadik személynek a készuléket mindig a hasznalati Utmutatéval egytt adja tovabb.
Akészlléket 8 év feletti gyerekek és csokkent fizikai, érzékszervi vagy szellemi képességu, ill. tapasztalatlan
személyek csak felligyelet mellett hasznalhatjak, illetve akkor, ha megtanultak a késziilék biztonsagos hasz-
nalatat és megértették az ebbdl eredd veszélyeket. Soha ne engedjen gyerekeket a készlilékkel jats-zani.

Atisztitast és a felhasznal i karbantartast soha nem végezhetik gyerekek feligyelet nélkl.

Rendeltetésszerii hasznalat

A forrasztd/kiforraszté/forrélevegés allomast kizardlag a hasznalati Gtmutatdban megadott forrasztasi és
kiforrasztasi célokra hasznalja, az itt megadott feltételek szerint.

A készulék rendeltetésszer(i hasznalata magaban foglalja azt is, hogy
On betartja az Gtmutatéban foglaltakat,
On minden tovabbi kiséré dokumentacict figyelembe vesz,
On betartja az alkalmazas helyén érvényes nemzeti balesetvédelmi eléirasokat.
A készuléken 6nhatalmulag végzett modositasokért a gyarté nem vallal felel6sséget.

Figyelembe vett iranyelvek

Ez a késziilék, a CE megfelel6ségi tanusitvany adatai szerint, megfelel a 2004/108/EK, 2006/95/EK és
2011/65/EU (RoHS) iranyelveknek.

Artalmatlanitas

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi szemétbe! A hasznalt villamos
és elektronikai készulékekrol sz6l6 2002/96/EK iranyelv és annak a nemzeti jogba vald
atultetése szerint az elhasznalt elektromos kéziszerszamokat kilon kell gyujteni, és
kérnyezetbarat modon Ujra kell hasznositani.
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Az On biztonsaga érdekében

A késziilék lizembe helyezése

A késziiléket az ,Uzembe helyezés" fejezetben leirtak alapjan

Megjegyzés helyezze lizembe.

Vegye figyelembe a Ellenérizze, hogy megegyezik-e a haldzati fesziiltség a tipustabla
csatlakoztatott késziilékek adataival.

mindenkori lizemeltetési NP . " . PP . Lo
Gtmutatdjat. Miel6tt aram ala helyezi a gépet, gy6z6djon meg rola, hogy a gép ki

van kapcsolva.

A készulék bekapcsolasa utan a mikroprocesszor elvégzi az 6ntesz-
tet és kiolvassa a szerszamban tarolt paraméter értékeket.

A paka el6irt és rogzitett hémérséklete szintén el lesz tarolva. A
hémérséklet tényleges értéke az eldirt hémérséklet értékéig emelke-
dik (= a forrasztépaka flitése folyamatban).

WXA 2: A Nitrogén N2 csokkenti az oxidaciot és a folyasztdszer
hosszabban aktiv marad. A kereskedelemben acél palackokban
kaphaté N2 nitrogént ajanljuk. A palackot fel kell szerelni 0 - 10 bar-
0s nyomascsokkentével.

Forrasztas és kiforrasztas

i B A forrasztast a csatlakoztatott forrasztépaka lizemeltetési Gtmu-
Megjegyzés tatéjaban leirtak szerint végezze el.

A vezéribkésziiléket kbzepes A pakahegyek kezelése
meéretli forrasztécsticshoz

szabélyoztak be. A forrasz- Az elsé felflitéskor a szelektiv és cinezhetd forrasztocsucsot

e < 2 nedvesitse meg forraszanyaggal. Ez eltavolitja a tarolas folyaman
tocsticsok cseréje vagy mas ; o p o . e
e A =/ kialakult oxidréteget és szennyezddéseket a pakahegyrdl.

eltéréseket okozhat. Aforrasztas sziineteiben és a forrasztépaka letétele elétt tigyeljen
arra, hogy a forrasztdcsucs jol be legyen kenve forraszanyaggal.

Ne hasznaljon tul agressziv folyasztészert.
Mindig Ugyeljen a forrasztécsucsok helyes illeszkedésére.
A munkahémérsékletet a lehet6 legalacsonyabbra valassza.

Valassza a leheté legnagyobb péakahegyet az alkalmazashoz.
Okolszabaly: kb. akkorat, mint a forrasztasi pont

Gondoskodjon a forrasztécsucs és a forrasztasi hely kozotti nagy
fellletli héatadasrol azaltal, hogy jol bednozza a forrasztdcsucsot.

Hosszabb munkaszinetek idejére kapcsolja ki a forrasztéberende-
zést, vagy hasznadlja a Weller-funkciot a hémérséklet csokkentésére.

Onozza be a forrasztdcstcsot, mielstt a forrasztopakat hosszabb
idére leteszi.

A forraszanyagot kdzvetlenll a forrasztasi helyre adagolja, ne a
forrasztécsucsra.

A forrasztocsucsokat a hozza tartozé szerszammal cserélje.
Ne fejtsen ki mechanikai erét a forrasztécsucsra.

WX 2, WXD 2, WXA 2: Tulterhelésvédelem (255 W)

A WX allomas tulterhelésének elkerllése érdekében a két csatorna 255 wattnal nagyobb egylttes
szerszamteljesitménye esetén az egyik csatorna automatikusan lekapcsol (Auto Off).

Ezen kivll az alabbi szerszam-kombinaciok csatlakoztatasa esetén torténik tulterhelés miatti lekapcso-
las:, pl.:

- 2 db WXHP 120 f(itélap

- Egy WXHP 120 fttélap és egy WXDP 120 vagy WXDV 120 kiforrasztépaka
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paramétermenu

A paramétermenu két terlletre van felosztva:

Szerszamparaméter
Paraméterek WXP 120 Paraméterek  WXHAP 200
Készenléti hbfok 150 °C Készenléti héfok 150 °C
Készenléti idd 010 min Készenléti idd 010 min

% Autom. kikapcs. 020 min % Autom. kikapcs. 020 min
Erzékenység normal Késleltetés 010 sec
ooooo Kilépés ooooo Kilépés

WXA 2 + Forréleveg6s paka

a Paraméterek WXP 120 8 Paramélerek  WXHAP 200

_AJ Offszet 000 °C _AJ Offszet 000 °C

& Teljesitmény normal Kapcsolasi méd Off

_J Hafokablak 020 °C Héfokablak 020 °C
EEEEE Kilépés ooooo Kilépés

Allomas paraméter

Allomasparaméterek

ﬁ_‘AJ Nyely HUN
Mértékegység °C
% Jelszé ERE

Gombok hangja On

ooooo Kilépés

Allomasparaméterek

LCD-kontraszt 032
LCD-vilagossag 070 %
Képernytvédd off
Potencidlment. kim. Off

(E b

ooooo Kilépés

a Allomasparaméterek
_J Yakuum bek. késlelt.000 sec
Vakuum kik. késlelt. 000 sec

aoooo Kilépés

WXA 2 + Forréleveg6s paka

Nyelv

Készenléti hémérséklet
Készenléti idé (h6mérséklet-
lekapcsolas)

AUTO-KI idé (automatikus
kikapcsolasi idd)

Erzékenység

Forrélevegdé max. idétartama
(csak a WXA 2 + Forréleveg6s
paka)

Eltérés (hdmérséklet-eltérés)
Szabalyozasi tulajdonsag
Folyamatablak

BillentyGzar

(csak a WXA 2 + Forroleveg6s
paka)

Hémeérséklet-verzié °C/°F (hémérsékletegység)

Jelsz6 (reteszelési funkciod)
Gomb hangjelzés be/ki

LCD kontraszt
LCD alap fényer
Képernyékimél
Robotkimenet

Eléremend vakuum
Vakuum utanfutasa
(csak a WXD2 tipusnal)

Hagyja joéva a kivalasztast a bevitel gombbal. A kijelz6 atvalt Kivalasztas/beadasi modba.
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paramétermenu

Készenléti hémérséklet & Menii el6hivasa » Szerszamparaméter

Paraméterek WXP 120 A forrasztopakak markolatba épitett hasznalati felismeréssel
TR 150 °C (szenzorral) rendelkeznek, amely a forrasztépaka hiitési folyamatat
Készenlet] 143 010 min automatikusan szabalyozza.

& autom. kikapcs. 020 min A hdmérséklet-lekapcsolas utan automatikusan a készenléti
Erzékenység normal hémérséklet lesz beallitva.
ooooo Kilépés

Készenléti id6 (hémérséklet-lekapcsolas) g Menii eléhivasa > Szerszamparaméter

Paraméterek WXP 120 Ha nem hasznalja a forrasztdszerszamot, akkor a beéllitott készen-
Kaszenlsli hofok 150 °C |éti id6 elteltével a hémérséklet a készenléti hdmérsékletre csokken.
Rasaeniat 196 010 min A készenléti allapotot a tényleges érték villogasa jelzi és a kijelzén a
% Autom. kikapcs. 020 min ,,Standby" (,Készenlét") fell'ra’t Jelenlk'meg. o o
Erzékenység normal Az kezel6gomb megnyomasaval a készenléti allapot befejezddik. A
pakaba integralt szenzor felismeri az allapotvaltozast és kikapcsolja

nmoee Kilépés | 5 kgszenléti allapotot, miutan a paka meg lesz mozditva.
Opcio Leiras
OFF WXHAP készenléti id6 ki van kapcsolva (gyari bealli-
tas)
1-99 min | készenléti id6 , egyénileg beallithaté

AUTO-KI id6 (automatikus kikapcsolasi id6) g Menii eléhivasa > Szerszamparaméter

Paraméterek WXP 120 Amikor nem hasznalja a forrasztopakat, az AUTO-OFF id6 eltelte
Kaszenlsli hofok 150 °C utan a forrasztopaka fiitése lekapcsol.
Készenléli id3 010 min A hémérséklet-lekapcsolas a beallitott készenléti funkciétdl fliggetle-
&) 020 min ndl megtorténik. A tényleges hémérséklet villogva kerdl kijelzésre és
Erzékenység normal a maradvanyhd kijelzésére szolgél. A kijelzén megjelenik a ,AUTO-
—— OFF* felirat.

ooooo Kilépés

Opcio Leiras

OFF az AUTO-OFF funkcid ki van kapcsolva (gyari bealli-

tas)
1-999 min | az AUTO-OFF id& egyénileg beallithaté.

Erzékenység g Menii eléhivasa > Szerszamparaméter
Paraméterek WXP 120 Opcioé Leiras
Készenléti hifok 150 °C low nem érzékeny — erés (hosszu) mozdulatra reagal
i Készenléti idd 010 min | - A llita
& autom. kikapcs. 020 min norma Standard (gyari beadllitas)
normal high érzékeny - kdnnyed (révid) mozdulatra reagal
ooooo Kilépés
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paramétermenti

Forréleveg6 max. id6tartama WXHAP g Menii eléhivasa > Szerszamparaméter

Paraméterek WXHAP 200 Forrélevegés forrasztopaka (WXHAP) bekapcsolasi idejének kor-
Ka PP - latozéasa.
észenléli hofok 150 °C o A
Készenléli id3 010 min A WXHAP forrélevegé-aramanak bekapcsolasi ideje 1 masodperces
& autom. kikapcs. 020 min |épéskozzel 0 - 60 masodperc kdzé korlatozhatd. Ezutan a beallitott
00 sec id6 mind a 2 csatornahoz azonos. A gyari beéllitds 0 masodperc
—— (,OFF"), azaz a légaram addig aktiv, mig a forrélevegés paka gomb-
nmoee Kilépés | jat vagy az opcionalis labkapcsolt nyomva tartja.
Opcio Leiras
OFF nincs meghatarozott id6étartam (gyari beallitas)
1-60's egyenként beallithaté

Eltérés (hdmérséklet-eltérés) g Meni eléhivasa > Szerszamparaméter

Paraméterek WXP 120 Atényleges forrasztocsucs-hémérséklet egy hémérséklet-eltérési
ot 1A o o DG
ﬁ_‘ﬂj 000 °C érték bevitelével + 40 °C-kal (i 72 F) modosithato.
Teljesitmény normal
@ Hafokablak 020 °C
noooo Kilépés

Szabalyozasi tulajdonsag & Menii el6hivasa » Szerszamparaméter

Paraméterek WXP 120 Ez a funkcié meghatarozza a forrasztopaka felfiitési jelleggorbéjét a
2| Offezet 000 °C bedllitott pakahémérséklet eléréséhez.
Teljositnény  BES] Opcié | Leira
% Hsrokablak 020 °C o elraf - " — TRUTTY
Standard | hozzaigazitott (kdzepes) felfiités (gyari beallitas)
I Kilépés Lagy lassu felfttés
Gyors gyors felflités

Billentytizar WXHAP g Menii eléhivasa > Szerszamparaméter

Paraméterck  WXHAP 200 Ezzel a funkcidval a WXHAP paka gyarilag beallitott
) Dffszet 000 °C billentylimikddési mddja modosithato.
off Opcié | Leiras
Hafokablalc 020 "t ON  |AWXHAP az elsé
billentylinyomasra
coooao Kilépés bekapcsol, a kdvetkezd
billentylinyomasra kikap-
csol.
OFF -
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paramétermenu

Folyamatablak g Menii el6hivasa P Szerszamparaméter

Paraméterek WXP 120 A folyamatablakban beallitott hémérséklet-tartomany meghatarozza
) Ortezel 000 °C a potencialmentes kapcsolasi kimeneti jelek jellegét.

i Teljesitmény normal
_J Hafokablak 020 °C Megjegyzés

A LED kérlampaval (pl. WXDP 120) felszerelt pakaknal a folyama-
sosoo Kilépés tablakot a LED kdrlampak vilagitasi viszonyai hatarozzak meg.
Allandé vilagités jelenti a kivélasztott hémérséklet elérését, ill.
ahbémérséklet tartasat a megadott folyamatablakon bellil.

A villogas a rendszer felfiitését, ill. a h6mérséklet folyamatablakon
kiviili értékét jelzi.

Allomasparamélerek CHN | 932 FRA | Frangais RUS | Pycckuit
> L"cUN DEN |Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska
P Jolszs - ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkge
Gombok hangja On ESP | Espafiol ITA Italiano JPN | HA&:E
coooa Kilépés FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Hoémérséklet-verzio °C/°F (homérsékletegység) & Menii eléhivasa » Allomas paraméter

Allomasparaméterek Option Beschreibung
)
Nyely HUN °C Celsius
Mértékegység °C S -
%) Jolszo . F Fahrenheit

Gombok hangja On

coooao Kilépés

Jelszo (reteszelési funkcio) g Mendi eléhivasa » Allomas paraméter
Allomasparaméterek A reteszelés bekapcsolasa utan a forrasztoberendezésen csak a
0| N rogzitett hdmérséklet gombok mikddnek. A tébbi beallitas csak a
yelv HUN LS e . . N N . N
Méris . s javitoallomas kireteszelése utan moédosithatod ismét.
ériékegység C

%) T

Gombok hangja On

ioos Megjegyzés
it fopes Amennyiben csak egy h6mérsékletet kivan engedélyezni, az
kezel6gombokat (régzitett h6mérséklet gombok) azonos
hémérsékletértékre kell beéllitani.
ﬁ PIN-kéd megaddsa A forrasztéberendezés reteszelése:

Allitsa be a kivant haromjegyi reteszelési kodot (001-999 kézétt) a

DD 1 forgo-kivalaszto kerékkel.

A reteszelés aktiv (a kijelz6n egy lakat lathatd).

Kilépés
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paramétermenti

. A forrasztoberendezés reteszelésének feloldasa
ﬂ Allomas zarolva . o ixprox . . P
_— 1. Paramétermeni el6hivasa. Amennyiben a reteszelés aktiv, a

jelszo-menipont automatikusan megnyilik. A kijelzén megjelenik
= harom csillag (***).

2. Allitsa be a haromjegy reteszelési kddot a forgé-kivalasztd
kerékkel.

3. Hagyja jova a kédot a bevitel  Elfelejtette a kédot?
gombbal.

Kilépés

technical-service@weller-tools.com

Gomb hangjelzés be/ki

& Menii eléhivasa » Allomas paraméter

Allomasparaméterek Opcioé Leiras
4
:!fegk ) ‘l’-IcUN ON bekapcsolva
értékegység :
2 . OFF kikapcsolva
Gombok hangja On
ooooo Kilépés

LCD kontraszt

& Menii el6hivasa » Allomas paraméter

g Allomasparaméterek Opciod Leiras
iy
2 ggﬁ . 10 LCD kontraszt: le
—¥1lagossag .
| Képernydyéads Off 60 LCD kontraszt: fel
Potencialment. kim. Off
noooo Kilépés
LCD alap fényer & Menii eléhivasa » Allomas paraméter
Allomasparaméterek Opcioé Leiras
)
‘k"traSZl ggg . 10% LCD alap fényeré: sotét
P o ard il
| Képernydyéds off 100 % LCD alap fényer6: vildgos
Potencialment. kim. Off
ooooo Kilépés
Képernyokimél & Menii eléhivasa » Allomas paraméter
Allomasparaméterek Opcioé Leiras
) LcD-kontraszt 032 ON bekapcsolva
LCD-vilagossag 070 #

2l B S pornytveds off OFF kikapcsolva
Potencialment. kim. Off

ooooao Kilépés
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paramétermenu

Robotkimenet & Menii el6hivasa » Allomas paraméter

Allomasparaméterek A robotkimenet a késziilék hatoldalan talalhato.
“) LCD-kontraszl 032 Jelszé (reteszelési funkcio):
&) LCD-vilagossag 070 % WX1: OFF — On — ZeroSmog — Stop&Go
Képernydvéds off WX2/ WXD2: Off — Bal — Jobb — Bal & Jobb — ZeroSmog — Stop&Go
off
—— Opcio Leiras
ooooo Kilépés
Bal bal oldali szerszamcsatorna (gyari beallitas)
A\ Jobb jobb oldali szerszamcsatorna
B — .
i< Bal & Jobb mindkét szerszamcsatorna
ZeroSmog A hatso potencialmentes kapcsoldkimenet

- E.IJEASR Ket szerszam hasznalatakor zar. Opcionalis adapterrel
-oocke (WX HUB) bizonyos Zero Smog késziilékek csat-
max. 50V / 20 mA lakoztathatok. A hatoldalon 1évé RS 232 interfész
tovabbra is mlikodbképes.

A kapcsolokimenet nyitva van Standby, Auto Off,

Megjegyzés Off esetén, vagy ha nincs szerszam csatlakoztat-
Amennyiben a robot elérte a hCH

munkahémérsékletet, a Stop&Go Ahatsé RS 232 interfész egy optikai tovabbitd
kijelz6n egy — ok — jelenik csatlakoztatasara valo, amelynek segitségével
meg. Zero Smog + Stop&Go fényvezetén at egy KHE/KHP kapcsolhaté.
esetén nem

Szerszam hasznalata esetén a kimenet aktivalé-
dik. Emellett a potencidlmentes kapcsolokimenet
zarasa is megtorténik. A kimenet ki van kapcsol-
va Standby, Auto Off, Off esetén, vagy ha nincs
szerszam csatlakoztatva.

Eléremené vakuum (csak a WXD2 tipusnal) g Mendi eléhivasa » Allomas paraméter

Allomasparaméterek A szivattyu id6 el6tti bekapcsolasanak megakadalyozasara vagy

= = a forrasztéallomas eldirt eldmelegitési idejének biztositasara
Yakuum bek. késleltRuH-1q 1 2 . . . ..
" o beallithato a bekapcsolas késleltetése funkcié
Yakuum kik. késlelt. 000 sec

Opcio Leiras
— 0 sec OFF: az eléremend vakuum funkcié kikapcsolva
peses Kilépés (gyari beallitas)
1-10 sec ON: az eléremend vakuum ideje egyénileg

Vakuum utanfutasa (csak a WXD2 tipusnal) g Menii eléhivasa » Allomas paraméter
Allomasparaméterek A kiforrasztopaka eltdmédésének megakadalyozasara beallithaté a
) akuum bok. keslelL.000 sec |  VaKuum utanfutasiideje.
000 sec Opcié Leiras
0 sec OFF: a vakuum utanfutasa funkcio kikapcsolva
(gyari beallitas)
ooooo Kilépés . P PR o
1-10 sec ON: a vakuum utanfutasi ideje egyénileg
beallithaté
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Fesziiltségkiegyenlité hiively

A 3,5 mm-es kapcsoloérintkezds hiively kilonb6zé bekdtéseivel 4
a @ valtozat lehetséges:

N a | Kozvetlen foldelés | csatlakozodugd nélkil (szallitasi
allapot).
b | Fesziltségkiegyenlitd | csatlakozddugoval, kiegyenlité vezeték
hively a kdzépso érintkezoén.
¢ | Potencidimentes csatlakozédugoval
d | Kozvetlen foldelés | csatlakozodugdval és beforrasztott

ellenallassal. Foldelés a valasztott
ellenallason keresztul.

Firmware frissités végrehajtasa

1. Kapcsolja ki a forrasztdberendezést.
) o 2. Dugja be az USB tarolot az USB csatlakozéba.
A ﬂrmwgr 2l issites ideje alatt a 3. Kapcsolja be a forrasztéberendezést.
munkaallomast nem szabad o )
kikapcsolni. A firmware frissités automatikusan lefut.

Amennyiben a munkaallomason Ujabb verziéju firmware van telepit-
ve, akkor ez nem lesz médositva.

Megjegyzés

Kiegészito eszkoz csatlakoztatasa

Vegye figyelembe az attekint®é abrakat.
Kiegészité eszkdz csatlakoztatasa

Kiegészité eszkdzoket a forrasztoberendezés elblapjan talalhaté csatlakozohoz és/vagy a hatoldali
csatlakozéhoz lehet csatlakoztatni.

A forrasztéberendezés automatikusan felismeri, milyen kiegészité eszkéz van csatlakoztatva. Ezt
aforrasztéberendezés a bal (elllsé csatlakozé) vagy a jobb (hatsé csatlakozé) oldalon jelzi ki egy szim-
bolummal vagy a csatlakoztatott kiegészité eszkdz nevével.

Kiegészité eszkdzOk paraméterei bedllitasa

1. Valassza ki a kiegészité eszkozt a kiegészité eszkdz gombbal (eldl/hatul).
A kijelz6n megjelenik a beallithaté paraméter (pl. fordulatszam).

2. Allitsa be a kivant értéket a forgé-kivalaszto kerékkel.
3. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal.

Apolas és karbantartas

Tisztitsa meg a kezel6panelt arra alkalmas tisztitokendével, ha az elszennyezddott.
Zarja le a nem hasznalt csatlakozokat zarésapkaval.
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Jelzés/tiinet

Lehetséges ok

Hibaelharité intézkedések

Kijelz6 ,- - -

A szerszam nem lett felismerve
A szerszam meghibasodott

Ellenérizze a szerszam
csatlakozasat a készilékhez
Ellenérizze a csatlakoztatott
szerszamot

A kijelz6 nem miikodik (a kijelz6
ki van kapcsolva)

Nincs haldzati fesziiltség

Kapcsolja be a halozati
kapcsolét

Ellenérizze a halézati
fesziltséget
Ellenérizze a készulék
biztositékat

OFF
A csatorna nem kapcsolhaté be

Tulterhelésvédelem
Csatorna kikapcsolva

Csak egy paka hasznalhato.

WXD 2:
A kiforrasztdészerszamon nincs
vakuum

A vakuum nincs csatlakoztatva
A kiforrasztéfuvéka eltomodott

A siritett leveg6 nincs
csatlakoztatva vagy a
csatlakoztatas hibas

Csatlakoztassa a
vakuumtomiét a
vakuumcsatlakozora

Tartsa karban tisztitd
szerszammal a
kiforrasztofuvokat
Csatlakoztassa a s(ritett
leveg6t a slritettlevegé-
csatlakozéra vagy ellendrizze a
csatlakozast

WXD 2:
A kiforrasztészerszamon nem
elegend6 a vakuum

A kiforrasztészerszam
szlir6patrona megtelt
A forrasztéallomas

szlir6patrona megtelt

Cserélje ki a
kiforrasztészerszam
sz(ir6patronat

Cserélje ki a forrasztdallomas
fészlréjének betétét

5 13 604 99

@))@15)@:

5 87 488 52

WXA 2:
A forrélevegds pakanal nincs
levegé

Leveg6tdmld nincs csatla-
koztatva

A siritett leveg6 nincs
csatlakoztatva vagy a
csatlakoztatas hibas

Csatlakoztassa a sdritett
levegbt a sritettleveg6-
csatlakozéra vagy ellendrizze a
csatlakozast

Csatlakoztassa a 1égtoml6t a
WXA 2 készilékre, vagy
ellendrizze a csatlakozast

Hintere RS 232:

Zero Smog/ WHP/PC/ WFV 60A
tipusnal ez a funkcié nincs

Robotkimenet Stop/Go-ra van
allitva

A Stop & Go funkcio aktivalasa.
Vagy az elulsé RS 232
interfész hasznalata.

A vevé szavatossagi igényei a készilék vevéhoz tortént kiszallitasatdl szamitott egy év utan eléviinek.
Ez nem vonatkozik a vevé BGB (Német Szdvetségi PTK) §§ 478, 479 szerinti viszontkereseti igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia értelmében csak akkor allunk jét, ha a készulék tulajdonsa-
gaira és tartéssagara vonatkozé garanciat irasba foglaltuk és a ,Garancia“ fogalma alatt bocsatottuk ki.

A garancia érvényét vesziti szakszer(itlen hasznalat esetén, illetve ha szakképzetlen személyek végeznek

rajta médositasokat.

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!
Tovabbi informacidkeért kérjlk, latogasson el a www.weller-tools.com weboldalra.
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Technické udaje

Spajkovacie Spajkovacie Odpajkovacia | Stanica
stanice stanice stanica horuceho
vzduchu
WX 1 WX 2 WXD 2 WXA 2
Rozmery D x S x V 170 x 151 x 130 mm
(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)
Hmotnost ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg ‘ ca. 3,8 kg

Sietové napatie

230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz

Prikon Prikon 200 W | 200W (255W) | 200 W (255 W) | 200 W (255 W)
Trieda ochrany |, skrinka antistaticka
I, Spajkovacka
Poistka T2 A (230 V)
T4A (120 V)
Rozsah teploty Celsius: 100 - 450°C (5650°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Regulovatelny rozsah teploty zavisi od naradia.

Presnost teploty

+9°C (+ 17 °F)

Stabilita teploty

£2°C (+4 °F)

Zasuvka vyrovnania poten-
cialov

Cez zdierku s 3,5 mm pomocnym kontaktom na zadnej strane zariade-
nia.

Ovladaci panel

255 x 128 dots / Podsvietenie

Rozhranie USB

Riadiaca jednotka je vybavena ¢elnym rozhranim USB na aktualizaciu
firmvéru, parametrizovanie, monitoring a zaznamenavanie udajov (po-
mocou WX-monitor softvéru).

Stlaceny vzduch - Vstupny tlak Vstupny tlak
400 - 600 kPA 400 - 600 kPA
(58-87 psi) (58-87 psi)
suchy stlaéeny | suchy stlaceny
vzduch bez vzduch bez
oleja oleja alebo
dusik N2
Meni¢ stlaéeného vzduchu | - spotreba vzdu- | -
chu 351/ min
max. podtlak 55
kPA (8 psi)
Pripojka stlaceného - Hadica na Hadica na
vzduchu: stlaceny vzduch | stlateny vzduch
Vonkajsi Vonkajsi
priemer 6 mm priemer 6 mm
(0,24%) (0,24%)
Mnozstvo vzduchu - cca 0-18 I/ min
pri 6 bar
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Pre vasu bezpecnost’

Dakujeme vam za déveru, ktort ste nam preukazali kipou tohto pristroja.
Pri vyrobe boli dodrzané najprisnejSie poziadavky na kvalitu, ktoré zarucuju dokonall funkciu pristroja.

Tento navod obsahuje ddlezité informacie, aby ste mohli pristroj bezpe¢ne a odborne uviest do €innosti a aby
ste sami vedeli odstranit jednoduché poruchy.

Pred uvedenim do ¢innosti a pred pracou s pristrojom si prestudujte dokladne tento navod a prilozené
bezpecnostné pokyny.
Tento navod uschovajte tak, aby bol pristupny pre vSetkych pouzivatelov.

Vystraha! Nebezpecéenstvo urazu elektrickym priadom a popalenia
V dbsledku nespravneho pripojenia Utvar kontroly rizika Urazu elektrickym prua-
dom a pristroj méze byt poskodeny. Pri prevadzke riadiacej jednotky moze dojst
k popaleniu na spajkovacka.
Pred uvedenim vasej ovladacej jednotky do prevadzky si dokladne prestudujte
bezpec€nostné pokyny uvedené v prilohe, bezpecnostné pokyny v tomto navode
na obsluhu ako aj navod k va$ej ovladacej jednotke a dodrzZiavajte prevenetivne
bezpecnostné opatrenia, ktoré su v nich uvedené.
Ked spajkovacku nepouzivate, odloZte ju vzdy do bezpecnostného stojana.

Horkovzdu$nu pistol nemierte na osoby ani horlavé predmety.

Pristroj bol vyrobeny zodpovedajic dneSnému stavu techniky a uznavanym bezpecnostno-technickym
pravidlam. Napriek tomu hrozi nebezpecenstvo vzniku poranenia a vecnych §kod, ak nebudete dodrziavat
bezpecénostné upozornenia uvedené v priloZzenej bezpe€nostnej broZure, ako aj upozornenia uvedené v tomto
navode. Pristroj poskytujte tretim osobam vzdy spolu s tymto navodom na pouzitie.

Pristroj smu pouzivat deti starSie ako 8 rokov a osoby so zniZenymi psychickymi, zmyslovymi alebo mental-
nymi schopnostami alebo s nedostatkom skusenosti a / alebo vedomosti len vtedy, pokial st pod dohfadom
alebo ak boli pouceni o bezpe¢nom pouzivani pristroja a ak pochopili nebezpecenstva z toho vyplyvajlce. Deti
sa nesmu s pristrojom hrat’.

Cistenie a Udrzbu pristroja nesmu deti vykonavat bez dozoru.

Pouzivanie v sulade s uréenym uc¢elom pouzitia

Spéjkovaciu stanicu / odspajkovaciu stanicu / stanicu hordceho vzduchu pouzivajte vyluéne v sulade s
ucelom uvedenym v navode na pouZitie, na spajkovanie a odspajkovanie pri tu uvedenych podmienkach

Pouzitie zodpovedajuce danému Ucelu zahffa aj to, ze

budete dodrziavat tento navod,

budete reSpektovat vSetky stvisiace dokumenty,

na pracovisku budete dodrziavat narodné predpisy o ochrane zdravia a prevencii Urazov.
Vyrobca neprebera zaruku za svojvolne vykonané zmeny na zariadeni.

Pouzité smernice

Tento pristroj zodpoveda udajom vyhlasenia ES o zhode so smernicami 2004/108/ES, 2006/95/ES a
2011/65/EU (RoHS).

Likvidacia

Elektrické naradie nevyhadzujte do komunalneho odpadu! Podla eurépskej smernice
2002/96/ES o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zariadeniami a zodpo-
vedajucich ustanoveni pravnych predpisov jednotlivych krajin sa pouZité elektrické nara-
die musi zbierat oddelene od ostatného odpadu a podrobit ekologicky Setrnej recyklacii.
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Pre vasu bezpecnost’

Uvedenie zariadenia do prevadzky

Zariadenie uvedte do ¢innosti podla popisu v kapitole ,Uvedenie do

Upozornenie prevadzky*.

Dodrziavajte prislusné navody Skontrolujte, &i sietové napétie zodpoveda tidajom na typovom
na pouzivanie pripojenych atitku.

zariadeni.

Do zasuvky pripajat’ len vypnuty pristroj.

Po zapnuti zariadenia vykona mikroprocesor automaticky test a
nacita hodnoty parametrov uloZzené v naradi.

Pozadovana teplota a pevné teploty su uloZzené v naradi. Skuto¢na
hodnota teploty stipa az po poZzadovanu teplotu (= spajkovacka sa
zahrieva).

WXA 2: Dusik N2 zabrariuje oxidacii a tavivo ostava dlhSie aktivne.
Odporu¢ame dusik N2, ktory je mozné zakupit' v ocelovych flasiach
v obchode. Flasa musi byt vybavena redukénym ventilom 0-10 bar.

Spajkovanie a odspajkovanie

3 Spajkovacie prace vykonavajte podla navodu na obsluhu vasej
Upozornenie pripojenej spajkovacky.
Riadiace jednotky sa justovali Manipulacia so spajkovacimi hrotmi
ﬁfg tStrggnve,;eefsz gpgf.zg“;gg;z_ Pri prvom zahrievani naneste na selektivny a pocinovatelny
o h}//;otu al}éb o pri p%ujiiti spajkovaci hrot spé}jku. Tato .odstré_ni zoxidované vrstvy spdsobené
hrotov inych tvarov sa mézu skl?dovanlm’a ne0|'stot3’/lspajko’vaC|eho hrotvu. ) . o
vyskytovat odchylky. Pocas prestavok pri spajkovani a pred odlozenim spajkovacej ricky
dbajte na to, aby bol spajkovaci hrot dobre pocinovany.
NepouZivajte prili§ agresivne taviace prisady.
Davaijte vzdy pozor na to, aby taviaci hrot spravne dosadal.
Pre dané pouZzitie zvolte podla moznosti ¢o najvacsi tvar spajkova-
cieho hrotu
Priblizné pravidlo: cca tak velky ako spajkovacia plocha.

Zabezpecte velkoplo$ny prechod tepla medzi spajkovacim hrotom a
spajkovanym bodom tym, Ze na spajkovaci hrot nanesiete dostatok
cinu.

Pri dihSich prestavkach v praci spajkovaci systém vypnite alebo
pouzite funkciu Weller na zniZenie teploty pri nepouzivani.

Predtym, ako spajkovaciu ric¢ku na dih$i ¢as odlozite, naneste na jej
hrot spajku.

Spajku nanasajte priamo na spajkovaci bod, nie na spajkovaci hrot.
Spajkovacie hroty vymerite pomocou prislusného naradia.
Na spajkovaci hrot nepésobte mechanickou silou.

WX 2, WXD 2, WXA 2: Vypnutie pri pretazeni (255 W)

Aby sa zamedzilo pretaZzeniu WX stanice, pri vykone oboch kanalov pristroja vy$§om ako 255 W sa
jeden kanal automaticky deaktivuje (Auto-Off).

Okrem toho doéjde k vypnutiu pri pretazeni, ak su zapojené nasledujuce kombinacie nastrojov:, napr.
- 2 WXHP 120 vyhrevné platne

- Jedna WXHP 120 vyhrevna platiia a jeden odspajkovaci piest WXDP 120 alebo WXDV 120
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Menu parametrov

Menu parametrov je rozdelené na dve oblasti:

Parametre naradia

Parameters WXP 120 Parameters  WXHAP 200
Standby Temp. 150 °C Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min Standby Time 010 min

% Auto—0Off Time 020 min % Auto—Off Time 020 min
Sensilivity normal On Time 010 sec
EEEEE Exit ooooo Exit

WXA 2 + Horkovzdu$na pistol

a Parameters WXP 120 Parameters  WXHAP 200

_AJ Offset 000 °C ET_IAJ Offset 000 °C
Perform. Mode standard Switch Mode Off

% Temp. Window 020 °C % Temp. Window 020 °C
EEEEE Exit ooooo Exit

Parametre stanice

Stalion Parameters

ﬁ_‘AJ Language ENG
Unit °C

% Password £EE
Button Sound On
noooo Exit

g Station Parameters

_Aj LCD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 %

ﬂ_vj Screen saver Off
Pot. free output off
ooooo Exit

8 Station Parameters

_J Yacuum on—delay 000 sec
Vacuum off-delay 000 sec
EEEEE Exit

WXA 2 + Horkovzdu$na pistol

Jazyk

Nastavenie pohotovostnej
teploty (standby)

Doba pohotovosti (Standby)
(vypnutie teploty)

Doba AUTO-OFF (Doba
automatického vypnutia)

Citlivost

Max. doba horuceho vzduchu
(len WXA 2 + Horkovzdudna
pistol)

Tolerancia regulacie
(tolerancia regulacie teploty)
Regulovanie

Procesné okna

uzamknutie klavesnice
(len WXA 2 + Horkovzdu$na
pistol)

Verzia jednotky teploty °C/°F (jednotky teploty)

Heslo (funkcia

Zapnutie/vypnutie zvukov tlacidiel

Kontrast LCD

blokovania)

Zéakladny jas LCD
Setri& obrazovky

Vystup robota

Nabeh vakua
Dobeh vakua
(len WXD2)

Vyber potvrdte tlacidlom potvrdenia. Zobrazenie prejde do reZzimu vyberu/zadavania.
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Menu parametrov

Nastavenie pohotovostnej teploty (standby) g vyvolanie menu » Parametre naradia

Paramelers WXP 120 Spéjkovacky maju v rukovati rozpoznavanie vyuzitia (snimac), ktoré
150 °C pri nepouzivani spajkovacky automaticky spustia proces chladenia.
Standby Time 010 min Po vypnuti teploty sa automaticky nastavi pohotovostna teplota

%9 Auto-0ff Time 020 min (Standby).
Sensitivity normal
saooe Exit

Doba pohotovosti (Standby) (vypnutie teploty) & vyvolanie menu » Parametre naradia

Parameters WXP 120 Pri nepouzivani spajkovacky sa teplota po uplynuti nastaveného

Standby Temp 150 °C pohotovostného €asu (S'tandby) znizina poho_toygstnu_ teplqtg

010 min (Standby). Pohotovostny stav sa zobrazup blikajucou indikaciou
7 auato—0FF Time 020 min skutoénej hodnoty a na displeji sa zobrazuje ,Standby”.

Sensilivily normal Stlatenim ovladacieho tlacidla sa ukong&i tento pohotovostny stav.
V néradi integrovany snima¢ rozpozna zmenu stavu a deaktivuje
pohotovostny stav, hned ako sa s naradim pohne.

ooooo Exit

Volitelna | Popis
vybava

OFF WXHAP Doba pohotovosti vypnuta (nastavenie zo
zavodu)

1-99 min | Doba pohotovosti, individualne nastavitelna

Doba AUTO-OFF (Doba automatického vypnutia) & vyvolanie menu » Parametre naradia

Paramelers WXP 120 Pri nepouzivani spajkovacky sa po uplynuti doby AUTO-OFF vypne
Standby Temp. 150 °C ohrev spajkovacky.
Standby Time 010 min Vypnutie teploty sa uskuto¢ni nezavisle od nastavenej funkcie poho-
&) 020 min tovosti (Standby). Skuto¢na teplota sa indikuje blikanim a sluzi ako

Sensilivity normal indikacia zvySkového tepla. Na displeji sa zobrazi ,OFF*.
aazse Exit Volitelna | Popis

vybava

OFF Funkcia AUTO-OFF je vypnuté (nastavenie zo zavodu)

1-999 min | Doba AUTO-OFF, individualne nastavitelna.

Citlivost’ g vyvolanie menu » Parametre naradia

Parameters WXP 120 Volitelna | Popis
Standby Temp. 150 °C vybava
7 ila"be Tine 010 min low necitlivé — reaguje na silny (dlihy) pohyb
uto—0ff Time 020 min - . .
normal normal Standard (standard) (nastavenie zo zavodu)
taoon Exil high citlivé - reaguje na mierny (kratky) pohyb
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Menu parametrov

Max. doba horticeho vzduchu WXHAP g vyvolanie menu » Parametre naradia

Parameters  WXHAP 200 Cas zapnutia pre piest horticeho vzduchu (WXHAP) je obmedzeny.

Standby Temp. 150 °C Cas zapnutia pre prid hortceho vzduchu WXHAP méZe byt v jed-
Standby Time 010 min notlivych krokoch obmedzeny od 0 do 60 s. Nastaveny ¢as je potom
% auto—0FF Time 020 min rovnaky pre oba kanaly. Nastavenie od vyrobcu je 0 s (,OFF*), t. j.
00 sec prud vzduchu sa aktivuje, ked je tlacidlo na piestoch horuceho vzdu-
Py chu stlacené alebo je stlaceny alternativny nozny spinac.
ooooo Xl
Volitelna | Popis
vybava
OFF nie je definovana ziadna doba (nastavenie zo zavodu)
1-60 s individualne nastavitelné

Tolerancia regulacie (tolerancia regulacie teploty) 3 vyvolanie menu » Parametre naradia

Parameters WXP 120 Skutonu teplotu spajkovacieho hrotu je mozné prispsobit zadanim
: P s o
2 000 °C tolerancie regulacie teploty o £ 40 °C (+ 72 °F).
Perform. Mode standard
@ Temp. Window 020 °C
soooo Exit

Regulovanie g vyvolanie menu P Parametre naradia
Parameters WXP 120 Funkcia stanovuje proces nahrievania spajkovacky pre dosiahnutie
2 Offsel 000 °C nastavenej teploty naradia.
Perform. Mode standard Volitena Popis
@ Temp. Window 020 °C vybava P
- Standard prispdsobené (stredné) nahrievanie (nastavenie zo
mscon Exit (standard) | zavodu)
pozvolne pomalé nahrievanie
(sanft)

agresivne | rychle nahrievanie
(aggressiv)

uzamknutie klavesnice WXHAP 3 vyvolanie menu » Parametre naradia

Parameters WXP 120 Pomocou tejto fun[(cie sa méZe zmenit reakcia tlacidla piesta
eh] Offsel 000 °C WXHAP nastavena od vyrobcu.
a Switch Mode Off Volitelna | Popis
| Temp. Window 020 °C vybava
ON WXHAP sa prvym
oonna Exit stlacenim tlacidla zapne a
dalSim stlacenim tlacidla
sa vypne.
OFF -
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Menu parametrov

Procesné okna

Parameters WXP 120
2 Oifset 000 °C
Perform. Mode standard

% Temp. Window 020 °C

gl vyvolanie menu » Parametre naradia

Teplotny rozsah nastaveny v procesnom okne stanovuje spravanie
signalov bezpotencialového spinacieho vystupu.

Upozornenie
Pri néradi s kruhovym svetlom LED (napr. WXDP 120) stanovuje

soooo Exit procesné okno svetelné spravanie sa kruhového svetla LED.
Konstantné svietenie znamena dosiahnutie predvolenej teploty, prip.
teplota sa nachédza v ramci zadaného procesného okna.
Blikanie signalizuje, Ze sa systém nahrieva, prip. Ze sa teplota
nachadza mimo procesného okna.
Jazyk g vyvolanie menu » Parametre stanice
o Slation Parameters CHN | 3z FRA | Frangais RUS | Pycckuit
)
2 ECNG DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska
&) pg;sword - ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkge
Button Sound On ESP | Espafiol ITA | Italiano JPN | HAEE
coooo Exit FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Verzia jednotky teploty °C/°F (jednotky teploty) g vyvolanie menu » Parametre stanice

Slation Parameters
2 Language ENG
°c
Ll Password *EE
Button Sound On
ooooo Exit

Option Beschreibung

°C Celsius

°F Fahrenheit

Heslo (funkcia blokovania)

a Stalion Parameters
_AJ Language ENG
Unit °C
% XRE
Button Sound On
noooo Exit
a Enter PIN

001

Exit

gl vyvolanie menu » Parametre stanice

Po zapnuti blokovania je mozné na spajkovacej stanici obsluhovat
iba tlacidla pevnej teploty. VSetky ostatné nastavenia nie je mozné
az do odblokovania prestavit.

Upozornenie

Ak sa méa skutocne vybrat iba jedna hodnota teploty, musia byt
ovladacie tlacidla (tlacidla pevnej teploty) nastavené na rovnaku
hodnotu teploty.

Zablokovanie spajkovacej stanice:

Pozadovany trojmiestny blokovaci kod (medzi 001-999) nastavte
pomocou otacacieho-stla¢acieho kolieska.

Blokovanie je aktivne (na displeji je zobrazeny zamok).
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Menu parametrov

a Station locked Odblokovanie spajkovacej stanice
dtion locke

1. Vyvolajte menu parametrov. Ak je blokovanie aktivne, otvori
sa automaticky bod menu Heslo. Na displeji sa zobrazia tri
= hviezdigky (***).

2. Trojmiestny blokovaci kéd nastavte pomocou otacacieho-
Exit. stlacacieho kolieska.

3. Kdd potvrdte tlacidlom pot- Zabudnuty kéd?
vrdenia.

technical-service@weller-tools.com

Zapnutie/vypnutie zvukov tlacidiel

gl vyvolanie menu » Parametre stanice

Station Parameters Volitelna | Popis
) Language ENG vybava
Unit °c ON zapnuté
% Password wRE OFF "
Button Sound On vypnute
ooooo Exit

Kontrast LCD g vyvolanie menu » Parametre stanice
Station Parameters Volitefna | Popis
EC N CD—Contrast T2 vybava
o) LCD-Brightness 070 % 10 Kontrast LCD: nizke
Screen saver Off .
Pol. free oulput  Off 60 Kontrast LCD: vysoké
ances Exit

Zakladny jas LCD g vyvolanie menu > Parametre stanice
Station Parameters Volitelna | Popis
) LcD-Contrast, 032 vybava
070 ¥ 10% Zakladny jas LCD: tmavé
Screen saver Off . o . 2
Pol. free oulpul  OFf 100 % Zakladny jas LCD: svetlé
aoooo Exit

Setri¢ obrazovky g vyvolanie menu » Parametre stanice

Station Parameters Volitelna | Popis
2 Lcp-Contrast, 032 vybava
LCD-Brightness 070 % 5
o) g ON zapnuté
off OFF hy
Pot. free outpul Off vypnute
coooo Exit
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Menu parametrov

Vystup robota

Stalion Parameters

=) LCD—Contrast 032
LCD-Brightness 070 %
% Screen saver Off
Pol. free output Off
ooooo Exit
AN
<
C1JOc1| REAR
1 6 | RJ-Socket
max. 50 V/20 mA
Upozornenie

Ak sa dosiahla pracovna
teplota pre robot, potom sa na
displeji zobrazi — ok —. nie pri
Zero Smog + Stop&Go

gl vyvolanie menu » Parametre stanice

Vystup robota sa nachadza na zadnej strae zariadenia.

Heslo (funkcia blokovania):

WX1: OFF — On — ZeroSmog — Stop&Go

WX2/ WXD2: Off — lavy (links) — pravy (rechts) —lavy (links) & pravy
(rechts) — ZeroSmog — Stop&Go

Volitel'na Popis
vybava
lavy (links) lavy kandl naradia (nastavenie zo zavodu)

pravy (rechts)

pravy kanal naradia

lavy (links) &
pravy (rechts)

obidva kanaly naradia

ZeroSmog

Zadny bezpotencialovy spinaci vystup sa pri
pouzivani naradia zatvori. Prostrednictvom
volitelného adaptéra (WX HUB) je mozné napojit
odsavace vyparov Zero Smog. Rozhranie RS 232
na zadnej strane je nadalej funkcie schopné.

Spinaci vystup je otvoreny pri Standby, Auto Off,
Off alebo ked' nie je pripojeny Ziadne naradie.

Stop&Go

Zadné rozhranie RS 232 je pouzité na aktivovanie
volitelného optického adaptéra, aby mohol byt
pomocou optického viakna spinany KHE/KHP.
Vystup sa aktivuje pri pouziti naradia. Okrem toho
sa uzavrie bezpotencialovy spinaci vystup. Vystup
je vypnuty pri Standby, Auto-Off, Off alebo ked' nie
je pripojeny Ziadne néaradie.

Nabeh vakua (len WXD2) g vyvolanie menu > Parametre stanice

Station Parameters

ﬁ_lﬁj LEETIE I EVEE 000 sec

Yacuum off-delay 000 sec

Exit

ooooo

Je mozné nastavit dobu oneskorenia zapnutia, aby sa zabranilo
pred¢asnému spusteniu vyvevy alebo aby sa zarucila definovana
doba predhrievania miesta spajkovania.

Volitelna Popis

vybava

0 sec OFF: funkcia nabehu vakua je vypnuta (nastave-
nie z vyroby)

1-10 sec ON: doba nabehu vakua individualne

Dobeh vakua (len WXD2) & vyvolanie menu » Parametre stanice

Stalion Parameters

ﬁ_‘AJ Yacuum on—delay 000 sec

Yacuum off-delay [RUSEEETTS

Je mozné nastavit dobu dobehu vakua, aby sa zabranilo upchatiu
odspajkovacieho pera.

Exit

ooooo

Volitel'na Popis

vybava

0 sec OFF: funkcia dobehu vakua je vypnuta (nastave-
nie z vyroby)

1-10 sec ON: doba dobehu vakua individualne nastavitelna
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Zasuvka vyrovnania potencialov

Prostrednictvom rézneho zapojenia zdierky 3,5 mm s pomocnym

a @ kontaktom sU mozné 4 varianty:
e et
a | Natvrdo uzemnené | bez zastrky (stav z vyroby).

| b

¥ b |Zasuvka vyrovnania | so zastrékou, vyrovnavaci vodi¢ na

potencialov strednom kontakte.

e ’ —— Bezpotencialovo so zastrékou

" d | Makké uzemnenie |so zastrékou a prispajkovanym odpo-
Ld g Ma rom. Uzemnenie cez zvoleny odpor

Vykonanie aktualizacie firmvéru

1. Vypnite spajkovaciu stanicu.
y ) L 2. Pamétovy klu¢ zasurite do rozhrania USB.
?oca§ priebehu aktualizacie 3. Zapnite spajkovaciu stanicu.
irmvéru sa stanica nesmie . ) o )
vypinat. Automaticky sa vykona aktualizacia firmvéru (pozri obr. 34).

Ak ste uz mali na stanici nain$talovany aktualnejsi firmvér, tento sa
nezmeni.

Upozornenie

Pripojenie pridavnych zariadeni

Prihliadajte na obrazky prehladu.
Pripojenie pridavnych zariadeni

Pridavné zariadenia je mozné pripajat bud’ prostrednictvom rozhrania na ¢elnej strane a/alebo prostred-
nictvom rozhrania na zadnej strane spajkovacej stanice.

Spajkovacia stanica automaticky rozpozna, aké pridavné zariadenie je pripojené. Spajkovacia stani-

ca zobrazi vlavo (predné rozhranie) alebo vpravo (zadné rozhranie) symbol alebo nazov pripojeného
pridavného zariadenia.

Nastavenie parametrov pridavnych zariadeni

1. Pridavné zariadenie vyberte prostredictvom tlacidla pre pridavné zariadenia (predné/zadné).
Nastavitelny parameter sa zobrazi na displeji (napr. otacky).

2. Pozadovanu hodnotu nastavte pomocou ota¢acieho-stlacacieho kolieska.
3. Hodnotu potvrdte tlagidlom potvrdenia

Osetrovanie a udrzba

Ovladaci panel ocistite pri znecisteni pomocou vhodnej ¢istiacej handricky.
Nepouzivané rozhrania uzatvorte pomocou uzatvaracich krytov.
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Chybové hlasenia a odstranovanie chyb

Hlasenie/symptom

Mozna pricina

Odstranenie

Zobrazenie ,- - -*

Naradie nebolo rozpoznan
Naradie je chybn

Skontrolujte pripojenie naradia
na zariadenie

Skontrolujte pripojené naradie

Ziadna funkcia displeja (Displej
vypnuty)

Nie je sietové napatie

Zapnite sietovy vypina
Skontrolujte napétie v sieti
Skontrolujte poistky zariadenia

OFF Vypnutie pri pretazeni Prevédzkgvat‘ sa smie iba
Kanal nie je mozné zapnut kanal je vypnuty jedna spajkovacka.
WXD 2: Vakuum nepripojen Vé}kupvﬂ hadicu pripojte na
Ziadne vakuum na Odspéjkovacia dyza upchat pripojku vakua
odspajkovacke Stlageny vzduch nepripojeny Na odspajkovacej dyze
alebo pripojeny nespravne vykonajte Udrzbu pomocou
Cistiaceho néaradia
Pripojte alebo prekontrolujte
stlaceny vzduch na pripojke
stla¢eného vzduchu
WXD 2: Filtraéna kartusa na Vymerite filtracnu kartusu na
Nedostato&né vakuum na odspajkovacke pin odspajkovacke
odspajkovacke Hlavny filter na spajkovacej Vymerite vioZku hlavného filtra
stanici pin na spajkovacej stanici
5 13 604 99
5 87 488 52
WXA 2: nie je pripojena vzduchova Pripojte stlac¢eny vzduch k

Ziadny vzduch na pieste horuce-
ho vzduchu

hadica
Stlaeny vzduch nepripojeny
alebo pripojeny nespravne

pripojke na rozvod stlateného
vzduchu alebo skontrolujte
Vzduchovu hadicu od piesta
pripojte k WXA 2 alebo
skontrolujte

Hintere RS 232:

ziadna funkcia so Zero Smog/
WHP/PC/ WFV 60A

vystup robota nastaveny na
Stop/Go

Zakazat funkciou Stop & Go.
Alebo mézete pouzit predné
rozhranie RS 232.

Naroky kupujiceho na odstranenie chyb tovaru su premli€ané jeden rok po jeho dodani kupujucemu.
Neplati to pre regresné naroky kupujuceho v zmysle §§ 478, 479 BGB (nemecky obc&iansky zakonnik).

Nami poskytovanu zaruku poskytujeme iba v pripade, ak sme zaruku spolahlivosti alebo trvanlivosti
pisomne vystavili a oznagili pojmom ,Zaruka“.
Zaruka prepada pri neodbornom pouzivani a ak boli vykonané zasahy nekvalifikovanymi osobami.

Technické zmeny vyhradené!

Informuijte sa prosim na internetovej stranke www.weller-tools.com.
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Tehni¢ni Podatki

Spajkalne Spajkalne Odspajkalne Postaja za
postaje vro¢ zrak
WX 1 WX 2 WXD 2 WXA 2
Mere Dx S x V 170 x 151 x 130 mm
(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)
Teza pribl. ca. 3.2 kg | ca.3.2kg | ca. 38kg | ca.38kg

Omrezna napetost

230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz

Poraba moci 200 W 200 W (255 W) ‘ 200 W (255 W) ‘ 200 W (255 W)
Stopnja zascite I, antistati¢no ohisje
Il, Spajkalnik
Varovalka T2A (230 V)
T4A (120 V)
Temperaturno obmocje Celzij: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Temperaturno obmocdje regulacije je odvisno od orodja.

Temperaturna natanénost

+9°C (+ 17 °F)

Stabilnost temperature

+2°C (£4°F)

Vtiénica za izenacevanje
potenciala

S pomocjo 3,5 mm zaskocne vtiénice na zadnji strani naprave.

Ekran

255 x 128 dots / Osvetljeno ozadje

Vmesnik USB

Krmilna naprava je na sprednji strani opremljena z vmesnikom USB za
posodobitev firmware-a, parametriranje, nadzor in beleZzenje podatkov
(s pomocjo programske opreme WX-Monitor).

Komprimiran zrak

Vstopni tlak 400
- 600 kPa
(58-87 psi) suh
komprimiran
zrak brez olja

Vstopni tlak 400
- 600 kPa
(58-87 psi) suh
tlacen zrak ali
dusik N2, brez
olja

Pretvornik na komprimiran
zrak:

Poraba zraka
351/ min

maks. podtlak
55 kPa (8 psi)

Priklju¢ek za komprimirani
zrak:

Pnevmatska
cev

zunanjega
premera 6 mm
(0,24%)

Pnevmatska
cev

zunanjega
premera 6 mm
(0,24%)

Pretok zraka

pribl. 0-18 I/min
pri 6 bar
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Za vaso varnost

Zahvaljujemo se vam za zaupanje, ki ste nam ga izkazali z nakupom te naprave.

Med izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejsi standardi kakovosti, ki zagotavljajo brezhibno delovanje napra-
ve.

V teh navodilih so podane pomembne informacije za varen in pravilen zagon naprave, upravljanje in
vzdrzZevanje ter popravilo manj$ih motenj na napravi.

Pred zagonom naprave in preden za¢nete z delom v celoti preberite ta navodila in prilozena varnostna
navodila.

Navodila shranite tako, da bodo dostopna vsem uporabnikom.

OpOZOI'i|O! Udar toka in nevarnost opeklin

Zaradi nestrokovnega priklopa krmilne naprave obstaja nevarnost poskodb

zaradi udara elektricnega toka in poSkodovanja naprave. Pri uporabi krmilne

naprave obstaja nevarnost opeklin na spajkalnem orodju.
Pred zagetkom uporabe krmilne naprave skrbno preberite vsa priloZzena
varnostna opozorila, varnostna opozorila v teh navodilih za uporabo kot tudi
navodila za va$o krmilno napravo in upo$tevajte previdnostne ukrepe, ki so
zapisani v njih.
Ce spajkalnika ne potrebujete, ga vedno odloZite v varovalni odlagalnik.
Spajkalnika na vroci zrak ne usmerjajte v ljudi ali proti vnetljivim predmetom.

Naprava je izdelana v skladu z najnovej$imi tehni¢nimi standardi in priznanimi varnostno-tehnicnimi pravili. KI-
jub temu obstaja nevarnost poskodb oseb ali predmetov, ¢e ne upoStevate varnostnih navodilih iz priloZzenega
zvezka ter varnostnih opozoril v teh navodilih. Napravo vedno predaijte tretjim osebam skupaj z navodili za
uporabo.

Napravo lahko uporabljajo otroci od 8 leta starosti naprej in osebe z omejenimi fizi€nimi, senzori¢nimi ali men-
talnimi sposobnostmi ali s pomanjkanjem izkusenj in / ali znanj, v kolikor so nadzorovani ali so bili glede varne
uporabe naprave pouceni in so razumeli iz tega izhajajoce nevarnosti. Otroci se z napravo ne smejo igrati.

Cisenje in vzdrzevanje se ne sme izvajati s strani nenadzorovanih otrok.

Uporaba v skladu s predpisi

Izraze spajkalnik/odspajkalne postaje/postaja za vroci zrak uporabljajte v skladu z nameni, navedenimi v
navaodilih za uporabo, in sicer za spajkanje in odspajkanje pod pogoji, ki so navedeni tukaj.
Namenska uporaba vkljuéuje tudi, da
upostevate za navodila,
upostevate vse ostale spremljevalne dokumente,
da na kraju uporabe upostevate nacionalne predpise za preprecevanje nesrec.
Za samovoljno opravljene spremembe naprave izdelovalec ne prevzema nobenega jamstva.

Upostevane smernice

Naprava ustreza ES izjavi o skladnosti v skladu z direktivami 2004/108/ES, 2006/95/ES in 2011/65/EU
(RoHS).

Odstranjevanje

Elektricnega orodja ne odstranjujte s hiSnimi odpadki! V skladu z Evropsko direktivo
2002/96/EC o odpadni elektricni in elektronski opremi in z njenim izvajanjem v nacionalni
zakonodaji je treba elektricna orodja ob koncu njihove Zivljenjske dobe loceno zbirati in jih
predati v postopek okolju prijaznega recikliranja.
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Za vaso varnost

Zacetek dela z napravo

Napravo zaZenite tako, kot je opisano v poglavju ,Zagon naprave®.
Napotek . . N i
N . . Preverite, ali omrezna napetost ustreza podatkom na ploscici s
Upostevajte navodila za podatki.
Uporabo prikioplieniht naprav. Napravo priklopite na vti€nico samo v izklopljenem stanju.
Po vklopu naprave mikroprocesor izvede samodejni test in prebere
vse v orodju shranjene vrednosti parametrov.

Zelena in stalna temperatura sta shranjeni v orodju. Dejanska
temperatura naras¢a, dokler ni dosezena Zelena temperatura (= spa-
jkalno orodje se segreva).

WXA 2: Dusik N2 zavira oksidacijo, zato ostane fluks aktiven ve¢

Casa. Priporoamo dusik N2, ki je na trziS¢u dostopen v jeklenkah.
Jeklenka mora biti opremljena z reducirnim ventilom 0-10 bar.

Spajkanje in odspajkanje

Spajkanje izvajajte v skladu z navodili za uporabo prikloplijenega
Napotek spajkalnega orodja.
Krmilne naprave so bile Ravnanje s spajkalnimi konicami

nastavijene za srednjo velikost . ) . . . )
: . ; Pri prvem segrevanju prevlecite selektivno spajkalno konico s
spejkaine konice. Zarad spajko. Tako s spajkalne konice odstranite sloj oksidov in necistoce,

menjave konic ali zaradi ! e ) o
uporabo drugih spajkalnih ki ?e na njej nabgrejo med sk.ladls.cenjenj'. . '
konic lahko pride do V €asu premora in kadar spajkalnik odloZite, pazite, da bo spajkalna

odstopanj. konica dobro prevlecena s spajko.
Ne uporabljajte preve¢ agresivnega fluksa.
Vedno pazite, da je spajkalna konica pravilno vloZena.
Izberite ¢im niZjo delovno temperaturo.

Za uporabo izberite najve¢jo mozno obliko spajkalne konice.
Groba ocena: priblizno tako veliko kot mesto spajkanja.

Zagotovite veliko povrsino za prenos toplote med spajkalno konico in
mestom spajkanja, tako da spajkalno konico pravilno previecete s
spajko.

Pri daljSem premoru spajkalnik izklopite ali uporabite Wellerjevo
funkcijo za znizanje temperature, ko naprave ne uporabljate.

Preden spajkalnik za dlje ¢asa odlozite v odlagalnik, prevlecite
konico s spajko.

Spajko nanesite neposredno na mesto spajkanja in ne na spajkalno
konico.

Spajkalne konice menjajte z ustreznim orodjem.
Ne pritiskajte na spajkalno konico.

WX 2, WXD 2, WXA 2: Izklop zaradi preobremenitve (255 W)

Da bi se izognili preobremenitvi postaje WX, se pri delovanju orodij obeh kanalov z ve¢ kot 255 W mo¢i
en kanal samodejno izklopi.

Do izkljucitve zaradi preobremenitve pride tudi, kadar so priklju¢ene naslednje kombinacije orodij:, npr.
- Grelne plos¢e 2 WXHP 120

- Grelna plos¢a 2 WXHP 120 in odspajkalnik WXDP 120 ali WXDV 120
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Meni parametrov

Meni parametrov je razdeljen v dve obmocji:

Parameter orodja

Parameters WXP 120 Parameters  WXHAP 200 Te_mperl'_aturat\_/ stanju
Standby Temp. 150 °C Standby Temp. 150 °C pripravijenosti .
& Standby Time 010 min & Standby Time 010 min Cas stanja pripravljenosti
% Auto-0ff Time 020 min Auto-0ff Time 020 min (izklop ogrevanja)
Sensilivily normal On Time 010 sec Cas samodejnega izklopa
aocos Exit anoon Exit (AUTO-OFF)
: - " Obcutljivost
WXA 2 + Spajkalnik na vro¢i zrak ! . "
maks. trajanje vroCega zraka
(samo WXA 2 + Spajkalnik na
vro€i zrak)
5, Parameters WXP 120 5, Paranclors _WXHAP 200 Temperaturna razlika (offset)
9 Drrset 000 °C 9 Otrset 000 °C Krmilienje
e Parform. Mode standard e Switch Mode off Okno za prikaz poteka
_J Temp. Window 020 °C _J Temp. Window 020 °C Zapora tipk
(samo WXA 2 + Spajkalnik na
soooo Exit ooooo Exit vroci zrak)

Parametri postaje

Stalion Parameters

ﬁ_‘AJ Language

ENG
Unit °C
% Password £EE
Button Sound On
noooo Exit
g Station Parameters
_Aj LCD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 %
ﬂ_vj Screen saver Off
Pot. free output off
ooooo Exit
8 Station Parameters
_J Yacuum on—delay 000 sec
Vacuum off-delay 000 sec
EEEEE Exit

WXA 2 + Spajkalnik na vro¢i zrak

Jezik

Enote temperature °C/°F

Geslo (funkcija zapore procesnih parametrov)
Vklop/izklop tona tipk

Kontrast LCD zaslona
Svetlost LCD zaslona
Ohranjevalnik zaslona
Izhod za robota

Predtek podtlaka
Iztek podtlaka
(samo WXD2)

Potrdite izbiro s tipko za vnos. Prikaze se nacin izbire/vnosa.

197



Meni parametrov

Temperatura v stanju pripravljenosti g Priklic menija » Parameter orodja
Paramelers WXP 120 Spajkalna orodja imajo v ro¢aju senzor, ki zaznava uporabo. Ce
150 °C orotljja ne uporablja.te, se samodgjno vklopliohlajanje. .
Standby Time 010 min Po izklopu ogrevanja se samodejno nastavi temperatura v stanju
%9 auto-0ff Time 020 min pripravijenosti (Standby).
Sensitivity normal
amsoo Exit

Cas stanja pripravljenosti (izklop ogrevanja) g Priklic menija » Parameter orodja
Paramelers WXP 120 Ce spajkalnika ne uporabljate, se bo temperatura po izteku nastavl-
Standby Temp 150 °C jenega Casa Setback znizala na temperaturo v stanju pripravljenosti

. : Standby). Stanje pripravljenosti je prikazano z utripajo¢im prikazom
010 win | (% # 2 pri !
89 Auto—0ff Time 020 min deja.n.ske vrednosti |n‘ na za§lonu je pnkazang ,,Stgndby . -

Sensilivity normal S pritiskom na upravljalno tipko koncate stanje pripravljenosti.
Senzor, ki je vgrajen v orodju, zazna spremembo stanja in deaktivira
stanje pripravljenosti, takoj ko orodje premaknete.

ooooo Exit

Opcija Opis
OFF WXHAP ¢as stanja pripravljenosti je izklopljen
(tovarniska nastavitev)

1-99 min | €as stanja pripravljenosti, individualno nastavljiv

Cas samodejnega izklopa (AUTO-OFF) g Priklic menija » Parameter orodja
Paramelers WXP 120 Ce spajkalnika ne uporabljate, se bo gretje spajkalnika po izteku
Standby Temp 150 °C nastavljenega ¢asa za samodejni izklop izklopilo.

Standby Time 010 min Izklop ogrevanja se opravi neodvisno od nastavljene funkcije Stand-
&) 020 min by. Prikaz dejanske temperature utripa in sluZi kot prikaz preostale
Sensilivity normal toplote, na ekranu se pojavi ,AUTO-OFF*.
oooon Exit Opcija Opis
OFF Funkcija AUTO-OFF je izklopljena (tovarniska nasta-
vitev)
1-999 min | Cas funkcije AUTO-OFF, individualno nastavljiv.

Obcutljivost & Priklic menija » Parameter orodja
Parameters WXP 120 Opcija Opis
Standby Temp. 150 °C low neobéutljivo — reagira na mo¢ne (dolge) premike
Standby Time 010 min - .
% auto—0FF Time 020 min normal standardno (tovarni§ka nastavitev)
normal high obcutljivo - reagira na lahke (katke) premike
aoooo Exit.
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Meni parametrov

maks. trajanje vrocega zraka WXHAP

Parameters WXHAP 200
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
% Auto—0Off Time 020 min
010 sec
noooo Exit

gl Priklic menija » Parameter orodja

Omejitev asa vklopa za spajkalnik na vro¢ zrak (WXHAP).

Cas vklopa toka vrodega zraka za WXHAP lahko omejite od 0 do

60 v korakih po 1. Nastavljeni ¢as je nato enak za oba kanala.
TovarniSka nastavitev je 0 s (,OFF*), t.j. tok zraka je aktiviran, dokler
sta pritisnjena tipka na spajkalniku na vro¢ zrak oziroma opcijsko
nozno stikalo.

Opcija Opis
OFF trajanje ni dolo¢eno (tovarniSka nastavitev)
1-60 s individualno nastavljiv

Temperaturna razlika (offset)

gl Priklic menija » Parameter orodja

a Parameters WXP 120

_Aj Offset 000 °C
Perform. Mode standard

@ Temp. Window 020 °C
aoooo Exit

Dejanska temperatura spajkalne konice se lahko z vnosom tempera-
turne razlike spremeni za +40 °C (72 °F).

gl Priklic menija » Parameter orodja

Krmiljenje
Parameters WXP 120
_Aj Offset 000 °C

Perform. Mode standard

@ Temp. Window 020 °C

Exit

oooon

Funkcija dolo¢a nacin segrevanja spajkalnega orodja, dokler ni
dosezZena nastavljena temperatura orodja.

Opcija Opis

standard- | prilagojeno (srednje) segrevanje (tovarniSka nastavi-
no tev)

pocasno | po€asno segrevanje

hitro hitro segrevanje

gl Priklic menija » Parameter orodja

Zapora tipk WXHAP
Parameters WXP 120
2 offset 000 °C
Switch Mode off
% Temp. Window 020 °C
coaoo Exit

S to funkcijo lahko spremenite tovarnisko nastavljeno odzivanje tipke
spajkalnika WXHAP.

Opcija | Opis

ON Spajkalnik WXHAP vklopite
s prvim pritiskom na tipko,
z drugim pritiskom pa ga
izklopite.

OFF -
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Meni parametrov

Okno za prikaz poteka g Priklic menija » Parameter orodja
Paramelers WXP 120 Temperaturno obmodje, ki je nastavljeno v oknu za prikaz poteka,
) Ortset 000 °C dolo¢a obna$anje signala izklopa izhoda brez potenciala.

i Perform. Mode standard
_J Temp. Hindow 020 °C Napotek

Pri orodjih s svetlobnim obro¢em z LED-diodami (npr. WXDP 120)
soooo Exit dolo¢a okno za prikaz poteka svetilnost svetlobnega obroca z LED-
diodami.

Ce sveti neprekinjeno, to pomeni, da je doseZena nastavijena
temperatura oz. temperatura znotraj danega okna za prikaz poteka.

Utripanje pomeni, da se sistem segreva oz. temperatura $e ni znotraj
okna za prikaz poteka.

Jezik g Priklic menija » Parametri postaje
o Slation Parameters CHN | 3z FRA | Frangais RUS | Pycckuit
)
2 ECNG DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska
&) pg;sword - ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkge
Bullon Sound on ESP |Espafiol ITA |ltaliano JPN | BAE
coooo Exit FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski
Enote temperature °C/°F g Priklic menija » Parametri postaje
Station Parameters Option Beschreibung
)
Language ENG °C Celzij
°c . -
| Password . F Fahrenheit
Button Sound On
cooon Exit

Geslo (funkcija zapore procesnih parametrov) & Priklic menija » Parametri postaje
Stalion Paramelers Po vklopu zaklepanja lahko na spajkalni postaji uporabljate le Se
ﬁ_‘aj L tipke za stalno temperaturo. Vse ostale nastavitve se do deblokiranja
anguage ENG N
) o zaklenjene.
Unit C
%) T ¢
Button Sound 0
utton Soun n — Napotek
s x Ce naj bo na voljo samo ena vrednost temperature, je treba

upravljalne tipke tipke za stalno temperaturo) nastaviti na enako
vrednost.

ﬁ Enter PIN Zapah spajkalne postaje:
Nastavite Zeleno trimestno kodo zaklepanja (med 001-999) z vrtl-

DD 1 jivim kolescem s klikom.

Zaklepanje je aktivno (na zaslonu je prikazana klju¢avnica).
Exit
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Meni parametrov

a Station locked Odklepanje spajkalne postaje
—>atlon focked 1. Prikli¢ite meni parametrov. Ce je zaklepanje aktivno, se samodej-
no odpre toc¢ka menija Geslo. Na zaslonu se prikaZejo tri zvezdice
L ().
2. Nastavite trimestno kodo zaklepanja s pomocjo vrtljivega kolesca
Exit. s klikom.
3. Potrdite kodo s tipko za vnos.  Ste pozabili Sifro?
technical-service@weller-tools.com
VKkloplizklop tona tipk & Priklic menija » Parametri postaje
Stalion Parameters Opcija Opis
)
Language ENG ON vkljuéeno
Unit °c
%) paseword e OFF izkljugeno
on
amsoo Exit

Kontrast LCD zaslona

Station Parameters

ﬁ_‘AJ LCD—Contrast 032

LCD-Brightness 070 %
@ Screen saver Off

Pot. free output Off

aoooo Exit

Svetlost LCD zaslona

gl Priklic menija » Parametri postaje

Opcija Opis
10 Kontrast LCD zaslona: nizko
60 Kontrast LCD zaslona: visoko

Stalion Parameters
) LCD—Contrast 032
LCD—Brightness 070 %

Screen saver Off
Pol. free output Off

ooooo

Exit

Ohranjevalnik zaslona

gl Priklic menija » Parametri postaje

Opcija Opis
10% Svetlost LCD zaslona: temno
100 % Svetlost LCD zaslona: svetlo

g Priklic menija » Parametri postaje

Station Parameters
=) LcD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 #

RS creen saver L3
Pot. free output Off

ooooo

Exit

Opcija Opis
ON vklju¢eno
OFF izklju¢eno

Ohranjevalnik zaslona



Meni parametrov

Izhod za robota & Priklic menija » Parametri postaje
Stalion Parameters Izhod robota je na hrbtni strani orodja.
2} LcD-Contrast 032 Geslo (funkcija zapore procesnih parametrov):
&) LCD-Brightness 070 ¥ WX1: OFF — On — ZeroSmog — Stop&Go
Screen saver off WX2/ WXD2: Off — levo — desno — levo & desno — ZeroSmog —
off Stop8Go
sacoo Exit Opcija Opis
W levo levi kanal orodja (tovarniska nastavitev)
‘ A desno desni kanal orodja
- levo & desno | oba kanala orodja
- E.IJE'-ASRocket ZeroSmog Zadniji brezpotencialni izhod se pri uporabi orodja
zapre. Prek opcijskega adapterja (WX HUB) lahko
max. 50V / 20 mA prikljucite dolo¢ene dodatke Zero Smog.Vmesnik

na zadnji strani RS 232 Se vedno deluje.
Izhod je odprt pri Standby (stanje pripravljenost),

Napotek Auto Off (samodejni izklop) ali ko ni vstavljeno
Ko je doseZena delovna nobeno orodje.

temperatura robota, se na Stop&Go Zadnji vmesnik RS 232 se uporablja za krmiljenje
zaslonu prikaZe — ok —. ne pri opcijskega opto pretvornika za upravljanje KHE/
Zero Smog + Stop&Go KHP prek svetlobnega vodnika.

Pri uporabi orodja se aktivira izhod. Poleg tega se
brezpotencialni izhod zapre. Izhod je izklopljen pri
Standby (stanje pripravljenost), Auto Off (samodejni
izklop) ali ko ni vstavljeno nobeno orodje.

Predtek podtlaka (samo WXD2) & Priklic menija » Parametri postaje
Stalion Parameters Da bi preprecili predCasen vklop Erpalke ali omogocili dolocen Cas
2 000 sec \rjlzlegg;evanja mesta spajkanja, lahko nastavite ¢as zakasnitve
Yacuum off-delay 000 sec pa.
Opcija Opis
- 0 sec OFF: funkcija predteka podtlaka je izklju¢ena
soooo Exit (tovarnidka nastavitev)
1-10 sec ON: “as predteka podtlaka, individualno nastavljiv

Iztek podtlaka (samo WXD2) g Priklic menija > Parametri postaje

Stalion Paramelers Da se izognete zamasitvi odspajkalnika, lahko nastavite ¢as izteka
ﬁ_‘AJ Yacuum on—delay 000 sec podtiaka.
[CEMTRRTET 000 se¢ | Opgija Opis
0 sec OFF: funkcija izteka podtlaka je izkljuGena
-~ (tovarniska nastavitev)
et - 1-10 sec ON:as izteka podtlaka, individualno nastavljiv
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Vticnica za izenacevanje potenciala

Razli¢ne vezave zaskoCne vti¢nice 3,5 mm omogocajo Stiri razliice:

a | Trda ozemljitev brez vti€a (tovarniSka nastavitev).
| b b | Vti¢nica za z vtitem, izenacevalni vod na srednjem
v izenaCevanje po- kontaktu.
tenciala
c Brez potenciala z vticem.
d | Mehka ozemljitev z vtiCem in prispajkanim uporom.
Ozemljitev preko izbranega upora.

Posodobitev firmware-a

1. Izklopite spajkalno postajo.

2. Vstavite klju¢ v vmesnik USB.

3. Vklopite spajkalno postajo.

Posodobitev firmware-a bo opravljena samodejno (glejte sl. 34).
Ce je na vasi postaji novej$a razlicica firmware-a, ta ne bo prepisa-
na.

Napotek

Med posodobitvijo firmware-a
postaje ne smete izklopiti.

Priklop pomoznih naprav

Upostevaijte sliki s pregledom.
Priklop pomoznih naprav

Pomozne naprave lahko priklopite na vmesnik na spredniji strani in/ali na vmesnik na hrbtni strani spaj-
kalne postaje.

Spajkalna postaja samodejno zazna, katera pomozna naprava je priklopljena. Spajkalna postaja kaze
levo (vmesnik spredaj) ali desno (vmesnik zadaj) simbol ali ime priklopliene pomozne naprave.

Nastavitev parametrov pomozne naprave

1. Izberite pomozno napravo s pomocjo tipke za pomozno napravo (spredaj/zadaj).
Na zaslonu se prikaze nastavljivi parameter (npr. Stevilo vrtljajev).

2. Nastavite Zeleno vrednost z vrtljivim kolescem s klikom.
3. Potrdite vrednost s tipko za vnos.

Nega in vzdrzevanje

Umazan upravljalni pult ocistite z ustrezno krpo.
Vmesnike, ki jih ne uporabljate, zas¢itite s pokrovékom.
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Sporocila o napakah in odpravljanje napak

Sporocilo/Simptom

Mozen vzrok

Ukrepi za pomo¢

Prikaz ,- - -“

Orodje ni prepoznano
Orodje je v okvari

Preverite priklop orodja na
napravo

Preverite priklopljeno orodje

Ni prikaza (zaslon je ugasnjen)

V omreZju ni napetosti

Vklopite omreZno stikalo
Preverite omrezno napetost
Preverite varovalko naprave

OFF Izklop zaradi preobremenitve qurablj@te lahko le en
Kanala ni mozno vklopiti kanal je izkljugen spajkalnik.
WXD 2: Podtlak ni priklju¢en Priklopite cev za podtlak na

Na odspajkalniku ni podtlaka

Soba odspajkalnika je
zamasena

Podtlak ni priklju€en ali pa ni
prikljuéen pravilno

nastavek za podtlak

Sobo odspajkalnika ogistite z
orodjem za ¢is¢enje
Prikljucite kompromiran zrak
na nastavek za komprimiran
zrak oz. preverite priklop

WXD 2:
Nezadosten podtlak na odspa-
jkalniku

Polna filtrska kartusa na
odspajkalniku

Poln glavni filter na spajkalni
postaji

Zamenijajte filtrsko kartu$o na
odspajkalniku

Zamenjajte vlozek glavnega
filtra na spajkalni postaji

5 13 604 99

o g
@L%

5 87 488 52

WXA 2:
na spajkalniku na vro¢ zrak ni
zraka

cev za zrak ni priklju¢ena

Podtlak ni priklju€en ali pa ni
prikljuéen pravilno

Prikljucite kompromiran zrak
na nastavek za komprimiran
zrak oz. preverite priklop
Prikljucite spajkalnikovo cev za
zrak na WXA 2 oz preverite
priklop

Hintere RS 232:

ni funkcije z Zero Smog/WHP/
PC/WFV 60A

Izhod za robota je nastavljen
na Stop/Go

Deaktivirajte funkcijo Stop &
Go. Ali uporabite spredniji
vmesnik RS 232.

Zahtevki kupca zaradi napak, zastarajo v enem letu od dobave. To ne velja za regresne zahtevke kupca

po §§ 478, 479 BGB.

V garanciji, ki smo jo izdali mi, jam¢imo le, ¢e smo pisno izdali garancijo za kakovost ali trajnost ob

uporabo pojma ,Garancija“.

Garancija ne velja v primeru nestrokovne uporabe in kadar v napravo posegajo nekvalificirane osebe.

Pridriujemo si pravico do tehnianih sprememb!

Podrobnejse informacije najdete na spletni strani www.weller-tools.com.
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Tehnilised Andmed

Jootejaamad Jootejaamad Loppjootejaa- | Kuuma 6hu
mad jaam

WX 1 WX 2 WXD 2 WXA 2
Mddtmed P x L x K 170 x 151 x 130 mm

(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)
Kaal ca. 3,2 kg ca. 3,2 kg ca. 3,8 kg ca. 3,8 kg
Vérgupinge 230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz
Vdimsustarve Véimsus- 200w 200 W (255 W) | 200 W (255 W) | 200 W (255 W)
tarve
Kaitseklass I, Antistaatiline korpus

I, Jootetdoriist
Kaitse T2A (230 V)

T4A (120 V)
Temperatuurivahemik Celsius: 100 - 450°C (550°C)

Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Reguleeritava temperatuuri ala sdltub instrumendist.

Temperatuuri tpsus

+9°C (£ 17 °F)

Temperatuuri stabiilsus

£2°C (+4 °F)

Potentsiaalide
Uhtlustuspuks

Ule 3,5 mm lilituspuks seadme tagakdiljel.

Ekraan 255 x 128 dots / Taustavalgustus
USB-liides Juhtploki esikiljel on USB-liides pusivara varskendamiseks, paramee-
trimiseks, monitoorimiseks ja andmelogide jaoks (WX monitoorimise
tarkvara abil)
Surudhk - Sisendrohk 400 | Sisendréhk 400
- 600 kPA - 600 kPA
(58-87 psi), kuiv | (58-87 psiid)
oOlivaba surudhk | dlivaba, kuiv
surudhk voi
lAammastik N2

Suruéhu muundur

Ohutarve 351/
min

max alardhk 55
kPA (8 psi)

Surudhu hendus

Surudhuvooliku

Surudhuvooliku

valimine valimine
1abim6dt 6 mm |abimddt 6 mm
(0,24%) (0,24%)
Ohu kogus - umbes 0-18 I/
min 6 baari
juures
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Teie ohutuse huvides

Taname teid selle seadme ostmisega ules naidatud usalduse eest.
Tootmisel on jargitud rangeid kvaliteedindudeid, mis tagavad seadme torgeteta t66.

See kasutusjuhend sisaldab tahtsat teavet, kuidas seadet ohutult ja korrektselt kasutusele vétta, kasutada,
hooldada ning lihtsamaid rikkeid ise kdrvaldada.

Lugege see kasutusjuhend ja juuresolevad ohutusjuhised enne seadme kasutuselevéttu ja sellega
tootamist hoolikalt labi.

Sailitage seda kasutusjuhendit kohas, kus koik kasutajad sellele ligi padasevad.

Hoiatus! Elektril66gi- ja poletusoht

Juhtseadme ebadigel Uhendamisel esineb vigastusoht elektril6ogi téttu ja see
voib vigastada seadet. Juhtseadme kasutamisel esineb pdletusoht jooteinstru-
mendilt.
Lugege enne seadme kasutuselevéttu taielikult 18bi lisatud ohutusjuhised, selle
kasutusjuhendi ohutusjuhised ja Teie juhtseadme kasutusjuhis ning pidage kinni
nendes nimetatud ettevaatusmeetmetest.
Kasutusvaheaegadel asetage jootetddriist alati ohutushoidikule.
Arge suunake kuumadhukolbi inimeste v&i pélevate esemete suunas!

Seade on toodetud vastavalt tdnapaeva tehnoloogia tasemele ja vastab kehtivatele ohutuseeskirjadele. Kui Te
ei jargi lisatud ohutusvihikus olevaid juhiseid ning juhendis sisalduvaid hoiatusi-markusi, vdib tekkida inimeste
ja esemete vigastamise oht. Andke seade kolmandatele isikutele edasi alati koos kasutusjuhendiga.

Seadet tohivad kasutada alla 8-aastased lapsed vdi piiratud flisiliste, sensoorsete voi vaimsete voimete,
puudulike kogemuste ja / voi puudulike teadmistega isikud ainult jarelevalve all véi juhul, kui neid on seadme
kasutamise osas juhendatud ning nad mdistavad sellest tulenevaid ohte. Lapsed ei tohi seadmega mangida.

Puhastust ja hooldust ei tohi lapsed jarelevalveta teostada.

Kasutusotstarbele vastav kditamine

Kasutage jootejaama / lahtijootejaama / kuuma 6hu jaama ainult kasutusjuhendis nimetatud otstarbel ehk
siin kirjeldatud tingimustel jootmiseks ja lahtijootmiseks.

Sihtotstarbelise kasutuse alla kuulub ka:
Te jargite seda juhendit ja
koiki teisi kaasnevaid dokumente,
peate kinni kdigist riiklikest eeskirjadest dnnetuste ennetamiseks
Omavoliliste seadme juures tehtud muudatuste eest valmistajatehas endale vastutust ei vota.

Arvestatud direktiivid

See seade on kooskélas EL vastavusdeklaratsiooni andmetega ning direktiividega 2004/108/EL,
2006/95/EL ja 2011/65/EU (RoHS).

Jaatmekaitlus

Arge kaidelge kasutuskélbmatuks muutunud elektrilisi tooriistu koos olmejaatmetegal

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiivile 2002/96/EL elektri- ja elektrooni-

kaseadmete jaadtmete kohta ning direktiivi nduete kohaldamisele liikmesriikides tuleb

kasutuskdlbmatuks muutunud elektrilised tédriistad koguda eraldi ning keskkonnaséastli-
] kult korduskasutada vdi ringlusse votta.
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Teie ohutuse huvides

Seadme kasutuselevott

) Votke seade kasutusele, nagu on kirjeldatud peatikis ,Kasutusele-
Juhis Vot

Jélgige @(ijhﬁndatuc{ Slfadé"‘?ée Kontrollige, kas vérgupinge vastab tiiibisildil ndutavale.

Ve AVER SIS IR e Uhendage seade pistikupessa ainult vélja lilitatult.
Parast seadme sisselllitamist teostab mikroprotsessor kontrollopera-
tsiooni ja loeb instrumenti salvestatud parameetrite vaartused sisee.
Sihttemperatuur ja pusitemperatuurid on salvestatud instrumenti.
Temperatuuri reaalvaartus tduseb kuni sihttemperatuurini (= jooteins-
trumenti soojendatakse).
WXA 2: Lammastik N2 vahendab oksudeerumist ja rabusti jaab
pikemaks ajaks aktiivseks. Me soovitame ldmmastikku N2, mis on

kaubandusvdrgus saadav teraspudelites. Pudel peab olema varusta-
tud 0-10 bar reduktoriga.

Jootmine ja lahtijootmine

) Jootmistoddel lahtuge hetkel Ghendatud jooteinstrumendi kasutus-
Juhis juhendist.
Juhtseadmed on héélestatud Jooteotsikute kiasitsemine
keskmise suurusega

jooteotsikute jérgi. Otsikute Kastke esimesel kuumutamisel valitud tinatatav jooteotsik

) S e ; joodisesse. Tanu sellele kaovad jooteotsikult seadme hoidmisel
g?g’%%n;(ze‘zu\;g%g:?‘g%uga kogunenud oksiidkihid ja mustus.
esineda hélbeid. Pdo6rake enne jootekolbi jootevaheajaks ohutusjuhikule asetamist
tahelepanu sellele, et jootekolb oleks korralikult tinatatud.

Arge kasutage liiga tugevatoimelisi jooterébusteid.
Kontrollige alati jooteotsikute asendi digsust.
Valige véimalikult madal té6temperatuur.

Valige t66ks suurim voimalik jooteotsiku vorm
Rusikareegel: umbes sama suur kui pastajoodis.

Kuna jooteotsiku ja jootekoha vahel toimub suurepinnaline
soojustilekanne, tinatage jooteotsikut korralikult.

Lilitage pikemateks tddpausideks jootesiisteem vélja voi kasutage
Welleri funktsiooni temperatuuri langetamiseks mittekasutamisel.

Enne jootekolbi pikemat mittekasutamist kastke otsik joodisesse.
Viige joodis otse jootekohale, mitte jooteotsikule.

Vahetage jooteotsikud selleks sobiva tdriistaga.

Arge kasutage jooteotsikul mehaanilist jpudu.

WX 2, WXD 2, WXA 2: Ulekoormuskaitse (255 W)

Et valtida jaama WX llekoormust, lilitatakse mdlema kanali enam kui 255-vatise koormuse korral ks
kanal automaatselt valja (Auto-Off).

Lisaks toimub tlekoormusest tingitud valjalllitamine siis, kui Gthendatud on jargmised tdoriistade kombi-
natsioonid., Naiteks

- 2 WXHP 120 kuumutusplaati

- Uks WXHP 120 kuumutusplaat ja ks lahtijootmiskolb WXDP 120 véi WXDV 120
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Parameetrimenii

Parameetrimen(ii on jaotatud kaheks piirkonnaks:

Tooriista parameeter

Parameters WXP 120 Parameters  WXHAP 200
Standby Temp. 150 °C Standby Temp. 150 °C

i Standby Time 010 min g Standby Time 010 min

_J Auto—0Off Time 020 min Auto—Off Time 020 min
Sensilivity normal On Time 010 sec
EEEEE Exit ooooo Exit

WXA 2 + Kuumadhukolb

a Parameters WXP 120 Parameters  WXHAP 200

_AJ Offset 000 °C S_IAJ Offset 000 °C
Perform. Mode standard Switch Mode Off

% Temp. Window 020 °C % Temp. Window 020 °C
EEEEE Exit ooooo Exit

Jaama parameetrid

Stalion Parameters

ﬁ_‘AJ Language

ENG
Unit °C
% Password £EE
Button Sound On
noooo Exit
g Station Parameters
_Aj LCD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 %
ﬂ_vj Screen saver Off
Pot. free output off
ooooo Exit
8 Station Parameters
_J Yacuum on—delay 000 sec
Vacuum off-delay 000 sec
EEEEE Exit

WXA 2 + Kuumadhukolb

Keel

Ootereziimi temperatuur
Ootereziimi aeg (temperatuuri
valjaliilitamine)

AUTO-OFF aeg (automaatne
véljalllitusaeg)

Tundlikkus

Max kuuma 6hu juurdevoo-
luaeg

(ainult WXA 2 + Kuumadhuko-
Ib)

Ofset (temperatuuri-ofset)
Reguleerimisreziim
Protsessiaken

Klahvilukustus
(ainult WXA 2 + Kuumadhuko-
Ib)

Temperatuuri versioon °C/°F (temperatuuritihikud)

Parool (lukustu

sfunktsioon)

Klahvitoonid sees/véljas

LCD-kontrastsus
LCD-taustaheledus

Ekraanisaastja
Robotivaljund

Vaakumi eelkai

vitus

Vaakumi jarelt6d

(ainult WXD2)

Kinnitage valik sisestusklahviga. Nait vahetub valiku/sisestusreziimi.
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Parameetrimentii

Ootereziimi temperatuur

g meniide avamine » Toodriista parameeter

Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
% Auto—0Off Time 020 min
Sensitivity normal
noooo Exit

Jooteinstrumendid on varustatud kasutamistuvastusega (andur) ka-
epidemes, mis lilitab jooteinstrumendi mittekasutamisel jahutusope-
ratsiooni automaatselt sisse.anduriga

Parast temperatuuri valjalllitamist viiakse see automaatselt
ootereziimi temperatuurile.

Ootereziimi aeg (temperatuuri véljaliilitamine) § meniiiide avamine » Téériista parameeter

Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
010 min
& Auto—0Off Time 020 min
Sensitivity normal
ooooo Exit

Kui jooteinstrumenti ei kasutata, siis langetatakse temperatuur
parast valitud ootereziimi-aja mé6dumist ootereziimi temperatuurile.
Ootereziimi ndidatakse vilkuva reaalvaartuse naiduga ja ekraanil
kuvatakse ,Standby* (,Ootereziim*).

Vajutamine juhtklahvile I6petab selle ootereziimi. Instrumenti integ-
reeritud andur tuvastab oleku muutuse ja deaktiveerib ootereziimi
oleku niipea, kui instrumenti liigutatakse.

Lisa- Kirjeldus

funktsi-

oon

OFF WXHAP Ootereziimi aeg on valja lilitatud (tehasesea-
ded)

1-99 min | Ootereziimi aeg, individuaalselt reguleeritav

AUTO-OFF aeg (automaatne valjaliilitusaeg) & meniiiide avamine » Téériista parameeter

Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
% Auto—0ff Time 020 min
Sensitivity normal
noooo Exit

jooteinstrumendi mittekasutamisel lllitatakse AUTO-OFF-aja méodu-
misel instrumendi soojendus vélja.

Temperatuuri valjalilitamine toimub séltumata ooteaja-funktsioonist.
Reaaltemperatuur kuvatakse vilkuvalt ja seda kasutatakse jagksoo-
juse naiduna. Ekraanile ilmub ,AUTO-OFF*.

Lisa- Kirjeldus

funktsi-

oon

OFF ,0 min“: AUTO-OFF funktsioon on valja lilitatud (teha-
seseade)

1-999 min | AUTO-OFF aeg, individuaalselt reguleeritav.

Tundlikkus & meniiiide avamine » Tooriista parameeter

Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
% Auto—0Off Time 020 min
Sensilivity normal
noooo Exit

Lisa- Kirjeldus

funktsi-

oon

low vahetundlik — reageerib tugevale (pikale) liikumisele
normal standard (tehaseseaded)

high tundlik - reageerib kergele (lihikesele) likumisele
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Parameetrimentii

Max kuuma 6hu juurdevooluaeg WXHAP g meniiiide avamine » Téériista parameeter

Parameters  WXHAP 200 Kuuma 6hu kolvi (WXHAP) sisselilitusaja piiramine.
Standby Temp. 150 °C WXHAP kuuma &huvoolu sisselllitusaega saab piirata 0 kuni 60
Standby Time 010 min sekundini (1 sammu haaval). Seatud aeg on siis mdlema kanali
%) Auto—0ff Time 020 min jaoks sama. Tehase seade on 0 sekundit (,OFF*), st et huvool on
00 sec sisse lUlitatud, kuni kuuma 8hu kolvi klahv véi valikuline jalgliliti on
- alla vajutatud.

oooon Exit

Lisa- Kirjeldus

funktsi-

oon

OFF kestus ei ole maaratud (tehaseseaded)

1-60 s individuaalselt seatav

Ofset (temperatuuri-ofset) g meniiiide avamine » Tébriista parameeter
Parameters WXP 120 Jooteotsiku reaalset tempeeratuuri iaab temperatuuri-ofseti sisesta-
2 000 °C misega korrigeerida = 40 °C (+ 72 °F) vorra.
Perform. Mode standard
@ Temp. Window 020 °C
aacoo Exit

Reguleerimisreziim g meniitide avamine » Téériista parameeter
Parameters WXP 120 See funktsioon méaéarab jooteinstrumendi soojenemisiseloomu kuni
2 orr - seatud instrumenditemperatuuri saavutamiseni.
sel 000 °C
@ Perform. Mode stan(!ard Lisa- ) Kirjeldus
Temp. Window 020 °C funktsi-
oon
mscon Exit standard | sobitatud (keskmine) lilessoojendamine (tehaseseade)
sujuv aeglane Ulessoojendamine
agressi- | kiire llessoojendamine
ivne

Klahvilukustus WXHAP & meniiiide avamine » Tooriista parameeter

Parameters uxp 120 @ | Selle funktsiooniga saab muuta kolvi WXHAP tehases reguleeritud
4 Dffset 000 °C klahviseadet.
& Switch Mode off Lisa- Kirjeldus
_J Temp. Window 020 °C funkt-
sioon
coooao Exit ON WXHAP lilitatakse esi-
mese klahvile vajutusega
sisse ja jargmise klahvile
vajutusega valja.
OFF -
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Parameetrimentii

Protsessiaken & meniiiide avamine » Tooriista parameeter
Paramelers WXP 120 Protsessiaknas seatud temperatuurivahemik maarab potentsiaaliva-
) Ortset 000 °C ba lilitusfunktsiooni signaali iseloomu.

Perform. Mode standard

% Temp. Hindow 020 °C Juhis

LED réngasvalgustusega instrumentidel (nt WXDP 120) mé&érab
soooo Exit protsessiaken LED-réngasvalgustuse pblemise iseloomu.
Konstantne pblemine tdhendab eelvalitud temperatuuri saavutamist
voi temperatuuri olekut etteantud protsessiakna piires.

Vilkumine tdhendab seda, et slisteem soojeneb voi temperatuur on
véljaspool protsessiakent.

Keel g menlilide avamine » Jaama parameetrid

5 Slation Parameters CHN | 3z FRA | Frangais RUS | Pycckuit

ENG DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska

&) gg'stsmrd *i* ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkge
Bullon Sound on ESP | Espafiol ITA | ltaliano JPN | HAEE
coooo Exit FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Temperatuuri versioon °C/°F (temperatuuriiihikud) & meniiiide avamine » Jaama parameetrid

Station Parameters Option Beschreibung
2 Language ENG °C Celsius
°c . i
| Password . F Fahrenheit
Button Sound On
oooono Exit

Parool (lukustusfunktsioon) g meniiiide avamine » Jaama parameetrid
Stalion Paramelers Parast lukustuse sisselllitamist on jootejaamal kasutatavad veel
ﬁ_‘aj Language ENG ainult pusitemperatuuri-klahvid. Koiki teisi valikuid ei saa kuni lukus-

nguag o tuse vabastamiseni enam muuta.
Unit C
%) T ¢
Button Sound 0
u n ooun n — Juhis
s x Kui peaks olema véimalik valida ainult iiht temperatuuri vaértust,
tuleb juhtklahvid (plisitemperatuuri-klahvid) seada samale
temperatuuri vaartusele.
ﬁ Enter PIN Jootejaama lukustamine:
e Seadke soovitud kolmekohaline lukustuskood(vahemikus 001- 999)
juhtrattaga.
DD 1 Lukustuson aktiivne (ekraanil on néha lukk).
Exit
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Parameetrimentii

Jootejaama lahtilukustamine

1. Avage parameetrimeniii. Kui lukustuson aktiivne, avaneb auto-
maatselt paroolimenutpunkt. Ekraanile ilmub kolm tarni (***).

L 2. Seadke juhtrattaga kolmekohaline lukustuskood.

3. Kinnitage kood sisestusklahviga.

a Station locked

Exit

Kas kood on ununenud?
technical-service@weller-tools.com

Klahvitoonid sees/viljas g meniiiide avamine » Jaama parameetrid

Station Parameters Lisa- Kirjeldus
) Language ENG funktsi-

Unit °C oon

% Password wuE ON sees
Button 8 d 0

— n OFF valjas

aocos Exit

LCD-kontrastsus & meniiiide avamine » Jaama parameetrid
Stalion Parameters Lisa- Kirjeldus
9y 032 funktsi-
@ LCD-Brightness 070 % oon
Screen saver Off 10 LCD-kontrastsus: madal
Pot. free oulput _ 0ff 60 LCD-kontrastsus: kdrge

EEEER Exit

LCD-taustaheledus & meniiiide avamine » Jaama parameetrid
Station Parameters Lisa- Kirjeldus
2 LcD-Contrast 032 funktsi-
070 % el
Screen saver Off 10% LCD-taustaheledus: tume
Pol. free oulput  OK 100% | LCD-taustaheledus: hele

ooooo Exit

Ekraanisaastja

g meniide avamine » Jaama parameetrid

Station Parameters Lisa- Kirjeldus
2 LcD-Contrast 032 funktsi-
LCD-Brightness 070 ¥ oon
) q
off ON sees
Pot. fi tpul  Off -
- Tree oupu OFF valjas
coona Exit
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Parameetrimentii

Robotivaljund

Stalion Parameters

=) LCD—Contrast 032
LCD-Brightness 070 %
% Screen saver Off
Pol. free output Off
ooooo Exit
AN
i
OO REAR
1 6 | RJ-Socket
max. 50 V/20 mA
Juhis

Kui téétemperatuur on
saavutatud robot, siis ekraan
- ok — ekraanil. ei toimi Zero
Smog + Stop&Goi puhul

g meniide avamine » Jaama parameetrid

Robotivaljund asub seadme tagakiiljel.

Parool (lukustusfunktsioon):

WX1: OFF — On — ZeroSmog — Stop&Go

WX2/ WXD2: Off — vasak — parem — vasak & parem — ZeroSmog —

Stop&Go

Lisafunktsi- | Kirjeldus

oon

vasak vasak instrumendikanal (tehaseseade)

parem parem instrumendikanal

vasak & mdlemad instrumendikanalid

parem

ZeroSmog Tooriista kasutamisel suletakse tagumine potent-
siaalivaba lllitusvaljund. Valikulise adaptri (WX
HUB) kaudu saab Ghendada kindla Zero Smogi.
Tagumine RS 232 liides on jatkuvalt funktsionaal-
ne.
Lulitusvaljund on avatud reziimidel Standby, Auto
Off, Off vdi siis, kui tdoriista ei ole Ghendatud.

Stop&Go Tagumist RS232 liidest kasutatakse valikulise op-

toadaptri kontrollimiseks ja valguskaabli abil KHE/
KHP IGlitamiseks.

Todoriista kasutamisel valjund aktiveeritakse. Sule-

takse ka potentsiaalivaba IUlitusvaljund. Valjund on
valjas reziimidel Standby, Auto Off, Off vdi siis kui,

tdoriista ei ole Ghendatud.

Vaakumi eelkdivitus (ainult WXD2)

g meniide avamine » Jaama parameetrid

Station Parameters

ﬁ_lﬁj LEETIE I EVEE 000 sec

Yacuum off-delay 000 sec

soooo Exit

Pumba enneaegse sisselllitumise valtimiseks voi jootepunkti eelsoo-
jenemisaja tagamiseks on vdimalik seada sissellilituse ajaline viide

Lisafunktsi- | Kirjeldus

oon

0 sec OFF: vaakumi eelkaivitus on valja lUlitatud (teha-
seseaded)

1-10 sec ON: vaakumi eelkaivitus, individuaalselt seatav

Vaakumi jarelt66 (ainult WXD2)

g meniide avamine » Jaama parameetrid

Station Parameters

= Yacuum on—delay 000 sec

LEETI GO CIET A 000 sec

ooooo Exit

Jootekolvi ummistumise valtimiseks on voimalik seada vaakumi

jareltdo aeg.

Lisafunktsi- |Kirjeldus

oon

0 sec OFF: vaakumi jarelt6o on valja lllitatud (tehase-
seaded)

1-10 sec ON: vaakumi jareltdd, individuaalselt seatav
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Potentsiaalide iihtlustuspuks

3,5 mm lllituspuksi erineva lilitamisega on véimalikud 4 varianti:

a | Pusivalt maandatud | lima pistikuta (tarneolek).

b | Potentsiaalide Pistikuga, tUhtlustusjuhe keskkontaktis.
Uhtlustuspuks
c | Potentsiaalivaba Pistikuga

d | Pehmelt maandatud | Pistiku ja kilgejoodetud takistiga. Ma-
andamine valitud takistiga.

Firmavara ajakohastamine

1. Lulitage jootejaam valja.

2. Asetage malupulk USB-liidesesse.

3. Lilitage jootejaam sisse.

Firmavara ajakohastatakse automaatselt (vt joonist 34).

Kui Teie jaamal on paigaldatud juba uuem firmavara, siis seda ei
muudeta.

Juhis

Firmavara ajakohastamise ajal
ei tohi jaama vélja lilitada.

Lisaseadmete lihendamine

Jalgige Ulevaatejooniseid.
Lisaseadmete Uhendamine

Lisaseadmeid saab (ihendada kas jootejaama liidesesse esikiiljel ja/voi liidesesse tagakiiljel.

Jootejaam tuvastab automaatselt, milline lisaseade on ihendatud.Jootejaam naitab vasakul (eesmine
liides) v&i paremal (tagumine liides) hendatud lisaseadme simbolit vdi nime.

Lisaseadmete parameetrite seadmine

1. Valige lisaseade lisaseadme-klahviga (eesmine/tagumine) valja.
Seatav parameeter ilmub ekraanile (nait. P6orlemiskiirus).

2. Seadke juhtrattaga soovitav vaartus.
3. Kinnitage vaartus sisestusklahviga

Hooldamine ja teenindamine

Puhastage juhtpaneeli mustumise korral selleks sobiva puhastuslapiga.
Sulgege mittekasutatavad liidesed korkidega.
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Veateated ja vigade korvaldamine

Teade/Siimptom

Voimalik pohjus

Abimeetmed

Nait - - -*

Instrumenti ei tuvastatud
Instrument on rikkis

Kontrollige instrumendi
Ghendust seadmega
Kontrollige Ghendatud
instrumenti

Ekraan ei to6ta (Ekraan valjas)

Vérgupinge puudub

Lilitage vorguliliti sisse
Kontrollige vorgupinget
Kontrollige seadme kaitset

Ulekoormuskaitse

OFF Saab kasutada ainult dht kolbi.
Kanalit ei saa sisse lillitada Kanal on valja lulitatud
WXD 2: Vaakumseade ei ole Uhendage vaakumivoolik

Lahtijooteinstrumendis ei ole
vaakumit

Ghendatud
Lahtijootedlilis on ummistunud

Surudhk ei ole Ghendatud voi
on Uhendatud valesti

vaakumithendusega
Puhastage lahtijooted(ilis
puhastusinstrumendi abil
‘hendage surudhk
surudhulihendusega voi
kontrollige Uhendust

WXD 2:
Lahtijooteinstrumendi vaakum ei
ole piisav

Lahtijootejaama filterkassett on
tais
Jootejaama peafilter on tais

Vahetage lahtijootejaama
filterkassett

Vahetage jootejaama peafiltri
sisu

5 13 604 99

D

@D o=

5 87 488 52

WXA 2:
kuuma 6hu kolvis puudub 8hk

Ohuvoolik ei ole iihendatud

Surudhk ei ole thendatud voi
on Uhendatud valesti

Uhendage surudhk su-
rubhulihendusega voi
kontrollige suruéhku
Uhendage 6huvoolik kolvilt
WXA 2-ga voi kontrollige
6huvoolikut

Hintere RS 232:

Zero Smog / WHP/PC | WFV
60A-ga ei toota

Automaatikavaljund on seatud
Stop/Go peale

Deaktiveerige funktsioon Stop
& Go. vdi kasutage eesmist RS
232 liidest.

Ostja pretensioonid puuduste kohta aeguvad Uhe aasta jooksul kauba tarnimisest. See ei kehti ostja

nduetele vastavalt §§ 478, 479 BGB.

Meie antud garantii osas vastutame me ainult siis, kui oleme andnud kirjalikus vormis omaduste ja saili-
vuse garantii ning garantii on antud, kasutades mdistet ,Garantii*.

Garantii kaotab kehtivuse mittesihtotstarbelise kasutuse korral ja juhul, kui kvalifitseerimata isikud teevad

seadme juures muudatusi.

Tootjapoolsed tehnilised muudatused on véimalikud!
Lisainfot leiate veebilehel www.weller-tools.com.
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Weller Tools GmbH
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Tel: +49 (0)7143 580-0
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