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Netzschalter

Digitalanzeige

JUP“ Taste

,DOWN*“ Taste

Optische Regelkontrolle
Potentialausgleichbuchse
AnschluBbuchse fir Létkolben
NetzanschluB

Netzsicherung

0. Spannungswahlschalter

(nur umschaltbare Version)

Interruttore di rete

Display digitale

Tasto "Up"

Tasto "Down"

Controllo di'regolazione‘ottico
Boccola'per-compensazione di
potenziale

Boccola di collegamento per stilo
brasatore

Collegamento a rete

Fusibile di rete

10. Selettore di tensione
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(solo nella versione commutabile)

Interruptor de red
Indicacion digital
Tecla "UP”
Tecla "DOWN”
Control dptico.de regulacion
Conector hembra para compensa
cién de potencial
Conector hembra para soldador
Conexidn de red
Fusible de red

. Conmutador selector de tension
(s6lo version conmutable)

. Verkkokytkin

. Digitaalinen naytto

. "UP"-nappain

. "DOWN"=néppain

. Optinen saatokontrolli

. Potentiaalintasausliiténté
. Kolvin liitanta

Verkkoliitdnta
Verkkosulake

0. Jénnitteen valintakytkin

(vain vaihtomahdollisuuden
omaavissa laitteissa)
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Interrupteur secteur
Affieheur numérique
Jouche "Up"

Touche "Down™

Controle visuel du réglage
Prise.de compensation du
potentiel

Prise de raccordement du fer
a souder

Raccordement secteur
Fusible secteur

10. Sélecteur de tension (unique
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9.

ment version commutable)

Power cable

Digitaldisplay

UP‘button

DOWN butten

Optical regulator
Equipotential bonding.bush
Connection bush for soldering
iron

Power supply connector

Fuse

10. Voltage selection switch
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(dual-voltage version only)

Netafbryder

Digitalvisning

“UP”-taste

“DOWN”-taste

Optisk regulatorkontrol
Potentialudligningsbgsning
Tilslutningsbasning til
loddekolbe

Nettilslutning

Netsikring

10. Spandingsomskifter

(kun omskiftelig version)

. Hhekpikoq dlokormg

. Unoakiévdettn

. MkiktooJUP*

. MAkTo0 UDOWN®

. OMIIKOG PUBLOTIKOG ENEYXOQ

. Yriodoyhe€iowong duvapikol

. ZUvedTIKR uriodoy Ya T0 ElBoAo

QUyKOAAoEWV
20vdeam 070 NAEKTPIKO pelyia
HhekToik aopahet

. Muakommg emoyng nAekToikig Tdang (uovo

Y TOV KQTAOKEUaoTIKG TOTO e duvatémTa
VerappuByuong)
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Netschakelaar

Digitaaldisplay

"Up” toets

"Down’! toets

Optische regelcontrole
Potentiaalcompensatiebus
Aansluitbus voor soldeerapparaat
Netaansluiting

Netzekering

. Spanningskeuzeschakelaar

(alleen omschakelbare versie)

Natstrémbrytare
Digitalindikation

UP-tangent

DOWN-tangent

Optisk regleringskontroll
Potentialutjamningsbussning
Anslutningsbussning fill I6dkolv
Natanslutning

Natsakring

. Spénningsvalbrytare

(endast omkopplingsbar version)

Interruptor de rede
Mostrador.digital

Tecla Up"

Tecla "Down"

Controlo visual da regulacéo
Conectoripara a ligagéo equipoten
cial

Conector para o ferro de soldar
Ligagao a rede

Fusivel de rede

. Interruptor selector de tensao

(apenas versao comutavel)

Sebeke salteri
Dijital.gésterge

"UP" (yukar) tusu
‘DOWN" (asagi) tusu
Optik ayar kontroli
Potansiyal dengeleme fis
yuvasl

Havya baglanti yuvasi
Sebeke baglantis
Sebeke sigortasi

0. Gerilim segme salteri

(sadece devre degistirmeli
versiyon)
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Sitovy vypinac

Digitalni displej

Tlagitko UP

Tladitko DOWN
Optické-kontrolasregulace
Zditka pro vyrovnani potencialu
Pfipojovaci zasuvka pro
pajecku

Sitova pfipojka

Sitova pojistka

. Pfepina¢ sitového napéti

(jen pfepinatelna verze)

Sietovy vypinaé

Digitalny ukazovatel
Tladidlo UP
TlacidloxDOWN

Opticka kontrola regulacie
Pripojka pre vyrovnanie
potencialov

Pripojka pre spajkovacku
Sietova pripojka

Sietovy isti¢

. Prepina¢ sietového napéatia

(len prepinateina verzia)

Tinklo jungiklis

Skaitmeninis indikatorius
Mygtukas ,UP"

Mygtukas ,DOWN"

Optiné valdymo kontrole
Potencialy iSlyginimo lizdas
Lituoklio prijungimo lizdas
Lizdas elektros tinklo prijungimui
Tinklo saugiklis

Jtampos pasirinkimo jungiklis
(tik perjungiamame modelyje)

Wiacznik sieciowy

Wskaznik cyfrowy

Przycisk UP

Przyciskk DOWN

Optyczna kontrolasregulacii

Gniazdo wyréwnania

potencjatu

7. Gniazdo przytgczeniowe

lutownicy

8. Przytgcze sieciowe
Bezpiecznik sieciowy

. Przetgcznik zmiany napiecia
(tylko w wersji z przetgczni
kiem)
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1. Omrezno stikalo

2. Digitalni prikaz

3. Tipka'UP

4. /Tipka:DOWN

5. | Vizualna kontrola krmiljenja

6. 'Doza za izenacevanje
potenciala

7. Prikljuéna:doza.zarspajkal
nik

8. VtiCnica za elektricni kabel

9. Omrezna varovalka

. Stikalo za izbiro napetosti

(samo pri verziji z moznost jo

preklopa)

. Elektribas baroSanas slédzis
. Digitalie*radtjumi

. "UP" (Augsup) taustin$
.["DOWN" (Lejup) taustin$

. Optiska regulésana

. Lodamura“pieslégbukse
. Tikla pieslegums
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0.Sprieguma parslédzéjs
(tikai versijai ar mainamo
pieslégumu)

. Potencialu izlidzinaanas bukse

. Elektribas tikla droSibas elements
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halézati kapcsold

digitélis kijelz6

UP gomb

DOWN gomb

optikai szabalyozdellen6rzé
potencial-kiegyenlité hively
forrasztopaka csatlakozohiivelye
hélézati csatlakozés

haldzati biztositék

0. feszlltségvalaszt6 kapcsold

(csak atkapcsolhat6 verziénal)

. Vorgulliti

Digitaalnaidik
‘UP"klahv

‘DOWN" klahv

Optiline reguleerimiskon
troll

Potentsiaalide Uhtlustu
spuks

Jootekolvi tihenduspuks
Vorgulihendus

. Vorgukaitse

0. Pingevaliku luliti

(ainult tmberlulitatav variant)



. MpexoB npekbceay

. UndpoBa uHankauusa

byToH “UP*

. byToH-"DOWN”

. ONTUYEH KOHTPON HA PeryampaHeTo

. Bykca 3a 13paeHgBaHe Ha
noTeHumanm

. CvepuHUTENHA-OyKCA 32 NOANHUKA

. bykca 3a BK/toyBaHe B Mpexata

. MpexoB npeanasuten

0. MpeBKkAYBaTEN 32 HANpexeHue

(camo 3a BapuaHT C Bb3MOXHOCT 3a

NPEBKJII0YBaHE)
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WSD 151

1 Comutator de retea

2. Afisaj digital

3. Tasta ,,UP*

4. Tasta ;DOWN"

5. Gontrolul optic al setarii

6. Mufa pentru egalizarea de potential

7. Priza de racordare pentru

ciocanul delipit:

8. Racord la retea

9. Sigurantd de retea

10. Comutator de selectare a
tensiunii (numai versiunea
comutabild)

1. MreZna sklopka

2. Digitalni zaslon

3. Tipka ,,UP*

4. Tipka ;DOWN*

5. Opticka kontrola upravljanja

6. Uticnica za izjednacavanje potencijala

7. Prikljucna uti¢nica za lemilo

8. Mrezni prikljuéak

9. Mrezni osigura¢

10. Sklopka za odabir napona
(samo preklopiva verzija)
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Wir danken Ihnen fiir das mit dem Kauf der Weller Lotstation
WSD 151 erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung wurden
strengste Qualitits-Anforderungen zugrunde gelegt, die eine
einwandfreie Funktion des Gerétes sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung der Sicherheitsvor-
schriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Ver-
wendung, sowie bei eigenméchtiger Verénderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung tibernommen.

Die Weller Lotstation WSD 151 entspricht der EG
Konformitétserklarung gemaB den grundlegenden
Sicherheitsanforderungen der Richtlinien 2004/108/EG,
2006/95/EG und 2011/65/EU (RoHS).

2. Beschreibung

2.1 Steuergerit

Die Lotstation WSD 151 wurde speziell fiir Lotarbeiten mit
extrem hohem Warmebedarf entwickelt. 150 W Heizleistung
zusammen mit einer optimalen Wé&rmelibertragung zur
Lotspitze gewdhrleisten die hohe Liestungsfahigkeit des
Lotkolbens WSP 150. Alternativ dazu konnen alle, in der
Zubehorliste aufgefiihrten Lotwerkzeuge, angeschlossen wer-
den. Einfache und komfortable Bedienung werden durch den
Einsatz eines Mikroprozessors ermdglicht. Die digitale
Regelelektronik gewahrleistet ein optimales Regelverhalten an
unterschiedlichen Lotwerkzeugen. Die Létwerkzeuge selbst
werden von der Lotstation automatisch erkannt und die ent-
sprechenden Regelparameter zugeordnet. Die besonders lei-
stungsfahigen 24 V Heizelemente ermdglichen ein ausge-
zeichnetes dynamisches Verhalten, die das Lotwerkzeug so
zum universellen Einsatz bringen.

Verschiedene Potentialausgleichsmoglichkeiten zur Lotspitze,
Nullspannungsschaltung sowie antistatische Ausfiihrung von
Steuergerat und  Kolben ergdnzen den hohen
Qualitdtsstandard. Die AnschluBmdglichkeit eines externen
Eingabegerdtes erweitert die Funktionsvielfalt dieser
Lotstation. Mit den als Option erhéltlichen Eingabegeraten
WCB 1 und WCB 2 kénnen unter anderem Zeit- und
Verriegelungsfunktionen realisiert werden. Integriertes
TemperaturmeBgerdt und PC-Schnittstelle gehéren zum
erweiterten Umfang des Eingabegerétes WCB 2.

Die Temperatur fiir den Lotkolben WSP 150 kann im Bereich
von 50°C - 550°C iiber 2 Tasten (Up/Down) eingestellt werden.
Beim AnschluB eines anderen Lotwerkzeugs wird der
Einstellbereich automatisch auf 450°C beschrénkt. Soll- und
Istwert werden digital angezeigt. Das Erreichen der vorge-
wahlten Temperatur wird durch Blinken einer roten LED in der
Anzeige signalisiert, die zur optischen Regelkontrolle dient.
Dauerndes Leuchten bedeutet, dass das System aufheizt.

2.2, Lotkolben
LR 21: Unser ,Standard” Létkolben. Mit einer
Leistung von 50 W und einem sehr breiten
Lotspitzenspektrum (ET-Serie) ist dieser
Létkolben universell im Elektronikbereich
einsetzbar.

Leistungsféhiger 80 W Létkolben fiir
Lotarbeiten mit groBem Warmebedarf. Die
Befestigung der Létspitze erfolgt iiber einen
BajonettverschluB, der einen positionstreuen
Spitzenwechsel ermdglicht.

Der Lotkolben WP 80 / WSP 80 zeichnet sich
durch sein blitzschnelles und prézises
Erreichen der Léttemperatur aus.

Durch seine schlanke Bauform und einer
Heizleistung von 80 W ist ein universeller
Einsatz von extrem feinen Lotarbeiten bis
hin zu solchen mit hohem Wérmebedarf

LR 82:

WP 80:
WSP 80

Technische Daten

Abmessungen in mm:

Netzspannung (8): 230V /50/60 Hz

Potentialausgleich (6):

166 x 115 x 101 (L x B x H)

240 V/120V / 50/60 Hz (umschaltbare Version)

100V /50/60 Hz
Leistungsaufnahme: 150 W
Schutzklasse: 1 (Steuergerét) und 3 (Lotkolben)
Sicherung (9): 230V, TBOOmMA;

240V/120V; T1,6A

100V, T1,6A
Temperaturregelung: 50°C - 550°C
Genauigkeit: +11°C

Uber eine 3,5 mm Schaltklinkenbuchse (Grundzustand hart geerdet)




maglich. Nach Wechsel der Létspitze ist
ein unmittelbares Weiterarbeiten maglich,
da die Betriebstemperatur in kiirzester

Zeit wieder erreicht ist.

Spezieller 150 W Létkolben fiir Létarbeiten
mit extrem hohem Wérmebedarf. Handliche
Bauform bei groBer Leistungsféhigkeit.
Schnelle Aufheizzeit- und prazise
Temperaturregelung zeichnen den
Létkolben in dieser Leistungsstufe aus.

WSP 150:

Weiter anschlieBbare Werkzeuge siehe Zubehdorliste.

3. Inbetriebnahme

Létkolbenablage montieren (siehe Explo-Zeichnung). Das
Lotwerkzeug in  der  Sicherheitsablage  ablegen.
Létkolbenstecker in die AnschluBbuchse (6) des Steuergerates
einstecken und durch kurze Rechtsdrehung arretieren. Uber-
prifen, ob die Netzspannung mit der Angabe auf dem
Typenschild (ibereinstimmt und der Netzschalter (1) sich im
ausgeschaltenen Zustand befindet. Bei umschaltbarer Version,
die Spannungsvariante am Wahlschalter (10) einstellen und die
entsprechende Sicherung (9) einsetzen. Steuergerdt mit dem
Netz verbinden. Gerat am Netzschalter (1) einschalten. Beim
Einschalten des Geréates wird ein Selbsttest durchgefiihrt, bei
dem alle Anzeigeelemente (2) in Betrieb sind. AnschlieBend
wird kurzzeitig die eingestelite Temperatur (Sollwert) und die
Temperaturversion (°C/°F) angezeigt. Danach schaltet die
Elektronik automatisch auf die Istwertanzeige um. Roter Punkt
(5) in der Anzeige (2) leuchtet. Dieser Punkt dient als optische
Regelkontrolle. Dauerndes Leuchten bedeutet System heizt
auf. Blinken signalisiert das Erreichen der Betriebstemperatur.

Temperatureinstellung

Grundsatzlich  zeigt die Digitalanzeige (2) den
Temperaturistwert an. Durch Betétigen der ,UP“ oder
,DOWN*“-Taste (3) (4) schaltet die Digitalanzeige (2) auf den
derzeit eingestellten Sollwert um. Der eingestellte Sollwert
(blinkende Anzeige) kann nun durch Antippen oder permanen-
tes Driicken der ,UP“ oder ,DOWN“-Taste (3) (4) in entspre-
chender Richtung verandert werden. Wird die Taste perma-
nent gedriickt, verdndert sich der Sollwert im
Schnelldurchlauf. Ca. 2 sec. nach dem Loslassen schaltet die
Digitalanzeige (2) automatisch wieder auf den Istwert um.

Standardsetback

Herabsetzen der eingestellten Solltemperatur auf 150°C. Die
Setbackzeit, nachdem die Lotstation in den Standbymodus
wechselt betrdgt 20 min. Nach dreifacher Setbackzeit (60
min) wird die ,AUTO OFF“ Funktion aktiviert. Das Lotwerkzeug
wird abgeschalten (blinkender Strich in der Anzeige).
Einstellung: Wéhrend des Einschaltens die ,UP“-Taste (3)
gedriickt halten bis ON oder OFF in der Anzeige erscheint.
Beim Loslassen der “UP”-Taste wird die Einstellung abgespei-

Deutsch

chert. Zum Veréndern Vorgang wiederholen.

Wartung

Der Ubergang zwischen Heizkdrper / Sensor und der Létspitze
darf nicht durch Schmutz, Fremdkérper oder Beschadigung
beeintréchtigt werden, da dies Auswirkun-gen auf die
Genauigkeit der Temperaturregelung hat.

4. Potentialausgleich
Durch die unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm
Schaltklinkenbuchse (6) sind 4 Variationen realisierbar:

Hart geerdet:
— ——_ Ohne Stecker (Auslieferungszustand)

Potentialausgleich

‘ (Impedanz 0 Ohm):
Mit Stecker, Ausgleichsleitung am
Mittelkontakt

A & —x—_Potentialfrei:
= Mit Stecker

M Weich geerdet:
< Mit Stecker und eingelGtetem
Widerstand. Erdung tiber den
gewahlten Widerstandswert

5. Arbeitshinweise

Beim ersten Aufheizen die selektive verzinnbare Lotspitze mit
Lot benetzen. Diese entfernt lagerbedingte Oxydschichten und
Unreinheiten der Létspitze. Bei Létpausen und vor dem
Ablegen des Lotkolbens immer darauf achten, daB die
Létspitze gut verzinnt ist. Keine zu aggressiven FluBmittel ver-
wenden.

Achtung: Immer auf ordnungsgeméaBen Sitz der Lotspitze
achten.

Die Lotgerate wurden fiir eine mittlere Lotspitze justiert.
Abweichungen durch Spitzenwechsel oder der Verwendung
von anderen Spitzenformen kdnnen entstehen.

Externes Eingabegerat WCB 2 (Option)
Bei der Verwendung eines externen Eingabegerétes stehen
folgende Funktionen zur Verfiigung:

Offset:
Die reale Lotspitzentemperatur kann durch die Eingabe eines
Temperaturoffsets um + 40°C verdndert werden.

Setback:
Herabsetzung der eingestellten Solltemperatur auf 150°C
(Standby). Die Setbackzeit, nachdem die Lotstation in den

2



Deutsch

Standbymodus wechselt, ist 0-99 Minuten einstellbar. Der
Setbackzustand wird durch eine blinkende Istwertanzeige sig-
nalisiert und wird durch Driicken einer Taste oder
Fingerschalterdruck wieder beendet. Dabei wird kurzzeitig der
eingestelite Sollwert angezeigt. Nach dreifacher Setbackzeit
wird die ,Auto off“ Funktion aktiviert. Das Létwerkzeug wird
abgeschalten (Blinkender Strich in der Anzeige)

Lock:
Verriegelung der Solltemperatur. Nach dem Verriegeln sind an
der Lotstation keine Einstelldnderungen mdglich.

°C/°F:

Umschalten der Temperaturanzeige von °C in °F umgekehrt.
Driicken der ,Down“-Taste wahrend des Einschaltens zeigt
die aktuelle Temperaturversion an.

Window:

Einschrankung des Temperaturbereichs auf max. +
99°C ausgehend von einer durch die ,LOCK“ Funktion verrie-
gelten Temperatur. Die verriegelte Temperatur stellt somit die
Mitte des einstellbaren Temperaturbereiches dar.

Cal:

Neujustierung der Létstation (Nur WCB2) und Factory setting
(FSE) Riicksetzen aller Einstellwerte auf 0, Temperatur
350°C/660°F.

PC-Schnittstelle:
RS232 (Nur WCB2)

TemperaturmeBgerat:
Integriertes TemperaturmeBgeréat fiir Thermoelement Typ K
(Nur WCB2)

6. Zubehor

T00529 170 98  Létkolben WSP 150

T00529 16199  Létkolbenset WSP 80

T00529 180 99  Létkolben WP 80
T0053313199 Létkolbenset MPR 80
T0053311299 Létkolbenset LR 21, antistatisch
T0053311399 Létkolbenset LR 82
T0053313399 Entl6tset WTA 50

T005 27 028 99  Vorheizplatte WHP 80

T005 27 040 99  Létbad WSB 80

T005 2503099  Thermisches Abisoliergerat WST 20
T005 3118099  Externes Eingabegerdt WCB 2
T005 3315599  Létkolbenset WMP

WPHT Schaltablage (WMP)

7. Lieferumfang

WSD 151 PUD 151
Steuergerat Steuergerat
L6tkolben WSP 150 Netzkabel
Netzkabel Klinkenstecker
Lotkolbenablage Betriebsanleitung
Klinkenstecker Sicherheitshinweise
Betriebsanleitung

Sicherheitshinweise

Bild Schaltplan siehe Seite 71
Bild Explo-Zeichnungen siehe Seite 72

Technische Anderungen vorbehalten!

Die aktualisierten Betriebsanleitungen finden Sie unter
www.weller-tools.com.



Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
accordée en achetant le support de la station de soudage
WSD 151. Lors de la fabrication, des exigences de qualité
trés séveres assurant un fonctionnement parfait de I'appar-
eil, ont été appliquées.

ICS 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire attentive-
ment ce mode d’emploi et les consignes de sécurité ci-join-
tes. Dans le cas du non-respect des consignes de sécurité,
il y a danger pour le corps et danger de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations
autres que celles décrites dans le mode d’emploi de méme
que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

Le support de la station de soudage WSD 151 correspond a
la déclaration de conformité européenne en application des
exigences de sécurité fondamentales de la directive
2004/108/CE, 2006/95/CE et 2011/65/EU.

2. Description

2.1 Bloc d‘alimentation

La station WSD 151 de soudage a été développée spéciale-
ment pour les travaux de soudage exigeant une tres forte cha-
leur. Une puissance calorifique de 150 W et une transmission
optimale de la chaleur vers la panne garantissent I'efficacité
du fer a souder WSP 150. Tous les autres outils de soudage
figurant dans la liste d’accessoires peuvent également étre
raccordés. Un microprocesseur rend leur utilisation simple et
pratique. La régulation électronique garantit une régulation
optimale pour différents outils de soudage. Les outils de sou-
dage sont automatiquement reconnus par la station de sou-
dage et les paramétres de régulation correspondants leur sont
affectés. Les éléments chauffants de 24 V, particulierement
performants, offrent un excellent comportement dynamique et
garantissent I'universalité de I'outil de soudage.

Francais

Différentes possibilités d‘équilibrage de potentiel avec la
panne, une commutation a zéro volt et une protection anti-
statique du bloc d‘alimentation et du fer a souder compléetent
le standard de qualité élevée. La possibilité de raccorder un
programmateur extérieur augmente la variéte des possibilités
de cette station de soudage. Les programmateurs WCB 1 et
WCB 2, disponibles en option, permettent la programmation
de fonctions de temporisation et de verrouillage. Un thermo-
meétre intégré et une interface pour PC font également partie
de I'équipement complémentaire du programmateur WCB 2.

La température pour le fer a souder WSP 150 peut étre
réglée entre 50°C et 550°C a I'aide de 2 touches (Up/Down).
En cas de raccordement d’un autre outil de soudage, la
plage de réglage est automatiquement limitée a 450°C. La
valeur de consigne et la valeur réelle sont affichés numéri-
quement. Le clignotement de la LED rouge sur I'afficheur,
servant au contrdle visuel du réglage signale que la tempé-
rature présélectionnée est atteinte. La LED allumée en perm-
anence indique que le systeme est en chauffe.

2.2 Fer a souder

LR 21: Notre fer a souder "standard". Avec une
puissance de 50 watts et une large
gamme de pannes (série ET), ce fer a
souder est d'une utilisation universel le
dans le domaine de I'électronique.

Un puissant fer a souder de 80 watts
pour les travaux nécessitant une

source de chaleur importante. La fixation
de la panne est assurée par un systeme a
baionnette garantissant un parfait posi
tionnement de la panne en cas de rem
placement de celle-ci.

Le fer & souder WP 80 / WSP 80 se
distingue par la grande rapidité et la
précision avec lesquelles il atteint la
température de soudage. Grace a sa forme
éfilée et a sa puissance de 80 W, son

LR 82:

WP 80:
WSP 80

Caractéristiques techniques

Dimensions en mm:

Tension secteur (8): 230V /50/60 Hz

166 x 115 x 101 (LxIxh)

240 V/120 V / 50/60 Hz (pour lesversion bi-tensions)

100V / 50/60 Hz

Puissance absorbée: 150 W

Classe de protection:

Fusible (9): 230 V; T80OMA;
240V/120V; T1,6A
100V; T 1,6A

Régulation de la température: 50°C - 550°C

Précision: +11°C

Equilibrage de potentiel (6):

1 (bloc d‘alimentation) et 3 (fer a souder)

Par une prise jack située 3,5 mm (état d‘origine: mise a la terre directe)




Francais

utilisation est universelle et va des travaux
de soudage de tres grande précision a ceux
requérant une source de chaleur importante.
Apres un changement de panne, il est
possible de continuer de travailler sans
interruption dans la mesure ou la
température de service est atteinte trés
rapidement.

Fer a souder de 150 W spécial pour les
travaux de soudage exigeant une tres

forte chaleur. Forme maniable et grande
efficacité. Une mise en température rapi

de et un réglage précis de cette derniére
distinguent le fer a souder dans sa caté
gorie.

WSP 150:

Pour les autres outils pouvant étre raccordés, voir la
liste des accessoires.

3. Mise en service

Monter le support du fer a souder (voir la vue éclatée). Placer
le fer a souder dans le support de sécurité. Brancher la fiche
du fer a souder sur la prise (6) du bloc d‘alimentation et la
verrouiller en la tournant Iégérement vers la droite. Vérifier si
la tension du secteur correspond bien a la tension indiquée
sur la plague signalétique et si l'interrupteur secteur (1) est
coupé. Dans le cas de la version commutable, sélectionner la
tension avec le sélecteur (réglage d’orgine 240 V). Avec la
version commutable, sélectionner la tension avec le sélec-
teur (10) et mettre en place le fusible (9) avec I'interrupteur
secteur (1). A la mise en marche de I'appareil, celui-ci effec-
tue un test correspondant. Brancher le bloc d‘alimentation
sur le secteur. Mettre I'appareil en marche automatique au
cours duquel tous les éléments d'afficheur (2) sont briéve-
ment en service. L'électronique commute ensuite automati-
quement la température de consigne et |afficheur indique la
valeur réelle. Le point rouge (5) dans I'afficheur (2) s'allume.
Ce point rouge sert de contréle visuel du réglage. Il est allu-
mé en permanence pour indiquer que le systéme est en
chauffe et clignote lorsque la température de consigne est
atteinte.

Réglage de la température

L'afficheur numérique (2) indique la température réelle. En
actionnant les touches "Up" ou "Down" (3) (4), I'afficheur
numérique (2) indiqgue momentanément la valeur de consig-
nes réglée. Cette valeur peut alors étre modifiée dans la
direction voulue en appuyant par intermittence ou de fagon
prolongée sur les touches "Up" ou "Down" (3) (4). Lorsque
les touches sont enfoncées de fagon prolongées, la valeur de
consigne change rapidement. Environ 2 secondes aprés
avoir relaché les touches, I'afficheur numérique (2) indique
automatiquement la valeur réelle.

Mise enveille:

Réduction de la température de consigne a 150°C. Le temps
de réduction au bout duquel la station de soudage se met en
stand-by est de 20 mn. Apres trois fois le temps de réduction
(60 mn), la fonction ”Auto-off” est activée. L'outil de souda-
ge est mis a I'arrét (trait clignotant sur Iafficheur).

Réglage: Pendant la mise en marche, maintenir la touche
"UP” (3) enfoncée jusqu’a ce que I'afficheur indique ON ou
OFF. Répéter cette opération pour modifier.

Entretien

La jonction entre I'élément chauffant/sonde de la panne ne
doit pas étre altérée par des saletés, des corps étrangers ou
des endommagée ou étre endommagée car ceci se répercu-
te sur la précision de la régulation de température.

4. Equilibrage de potentiel
4 variantes d‘equilibrage de potentiel peuvent étre réalisées
suivant le branchement de la prise jack de 3,5 mm (6):

Mise a la terre directe:
— % — 2 Pas de fiche (état d'origine).

Equilibrage de potentiel
j (impédance 0 ohm):

Avec fiche, reliée au contact

central.

— g —%X—
= Libre de potentiel:

meo  Avec fiche
I 7/\/\/\1
" Mise a la terre indirecte:

Avec fiche et résistance soudée.
Mise a la terre par I'intermédiaire
de la valeur de la résistance
choisie.

5. Instructions d'emploi

A la premiére mise en température, étamer la panne avec la
soudure appropriée. Ceci supprime les couches d'oxyde et
les impuretés présentes sur la panne suite au stockage. Au
cours des pauses de travail et avant de reposer le fer a sou-
der, s'assurer toujours que la panne soit bien étamée. Ne pas
utiliser de flux trop agressif.

Attention: Toujours s'assurer de la bonne fixation de la
panne.

Les appareils de soudage ont été réglés en fonction d'une
panne moyenne. Des différences sont donc possibles en cas
de changement de panne ou en cas d'utilisation de pannes
de forme différente.



Programmateurs WCB 2 (option)
Les fonctions ci-aprés sont disponibles si un programma-
teur est utilisé:

Offset:
La température réelle de la panne peut étre modifiée de
+ 40°C en entrant un offset de température.

Setback:

Réduction de la température de consigne réglée a 150°C
(Standby). Le temps de Setback au bout duquel la station
de soudage passe dans le mode Standby peut étre réglée
de 0 a 99 minutes. Apres trois fois la durée de Setback, la
fonction "Auto off” est activée. L'outil de soudageest
déconnecté (trait clignotant sur I'afficheur).

Lock:

Vérrouillage de la température de consigne. Aprés le vér-
rouillage, aucune modification du réglage n'est possible sur
la station de soudage.

°C/°F:
Sélection de I'affichage de la température en °C ou en °F.

Window:

Limitation de la plage de température a + 99°C maxi. a
partir d'une température verrouillée avec la fonction
"LOCK". La température verrouillée représente alors le
milieu de la plage de température réglable.

Cal:
Requalibrage de la station de soudage
(uniquement WCB 2).

Interface PC:
RS232 (uniqguement WCB 2).

Thermomeétre:
Thermometre intégré pour thermocouple type K
(uniquement WCB 2).

Francais

6. Accessoires

T005 29 170 98
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 33 131 99
T005 33 112 99
T005 33 113 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 030 99
T005 31 180 99
T005 33 155 99
WPHT

7. Eléments
livraison

WSD 151

Bloc d‘alimentation

Fer a souder WSP 150

Céble secteur
Instructions d'empl
Consigne de sécuri

Fer & souder WSP 150

Kit fer & souder WSP 80

Fer & souder WP 80

Kit fer & souder MPR 80

Kit fer a souder LR 21, antistatique
Kit fer & souder LR 82

Kit de dessoudage WTA 50

Plaque de préchauffage WHP 80
Bain de brasage WSB 80

Appareil a dénuder thermique WST 20
Programmateur externe WCB 2

Kit fer a souder WMP

Plaque reposoir commutatrice (WMP)

compris dans la

PUD 151

Bloc d‘alimentation
Céble secteur
Instructions d'emploi
oi Fiche jack

té Consigné de sécurité

Support de fer a souder

Fiche jack

Figure Schéma électrique, voir la page 71
Figure Vue éclatée, voir la page 72

Sous réserve de modifications techniques!

Vous trouverez les manuels d'utilisation actualisés sur

www.weller-tools.

.com.



Nederlands

We danken u voor de aankoop van de Weller soldeerstation
WSD 151 en het door u gestelde vertrouwen in ons product.
Bij de productie werd aan de strengste kwaliteitsvereisten
voldaan om een perfecte werking van het toestel te garan-
deren.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze gebru-
iksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften
aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven van de veilig-
heidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

De Weller soldeerstation WSD 151 is conform de EG-confor-
miteitsverklaring volgens de fundamentele veiligheidsverei-
sten van de richtlijnen 2004/108/EG, 2006/95/EG en
2011/65/EU.

2. Beschrijving

2.1 Besturingsapparaat

Het soldeerstation WSD 151 is speciaal voor soldeerwerk-
zaamheden met een extreem hoge warmtebehoefte ontwik-
keld. 150 W warmtecapaciteit samen met een optimale
warmteoverdracht naar de soldeerstift zorgen voor de hoge
capaciteit van soldeerapparaat WSP 150. Alternatief kunnen
alle in de toebehorenlijst genoemde soldeergereedschappen
aangesloten worden. Een microprocessor zorgt voor een
simpele en comfortabele bediening. De digitale regelelectro-
nica garandeert een optimaal regelen van de diverse sol-
deerapparaten. De soldeerapparaten zelf worden door het
soldeerstation automatisch herkend en krijgen de betreffen-
de regelparameters. Door de zeer krachtige verwarmingsele-
menten is een bijzonder dynamisch gedrag mogelijk waar-
door het soldeerapparaat universeel gebruikt kan worden.

Diverse potentiaalcompensatiemogelijkheden voor soldeer-
punt, nulspannings-schakelaar, de antistatische uitvoering
van regelapparaat en bout verhogen de hoge kwaliteitsstan-
daard. De mogelijkheid een extern invoerapparaat aan te slu-
iten vergroot het aantal functies van dit soldeerstation. Met
de als optie te verkrijgen invoerapparaten WCB 1 en WCB 2
kunnen onder andere tijds- en vergrendelfuncties gereali-
seerd worden. Een geintegreerd temperatuurmeetapparaat
en PC-interface behoren ook tot de levering van het invoe-
rapparaat WCB 2.

De temperatuur voor de soldeerbout WSP 150 kan tussen
50°C - 550°C via 2 toetsen (Up/Down) ingesteld worden. Als
een ander soldeergereedschap wordt aangesloten, wordt het
instelbereik automatisch op 450°C beperkt. Gewenste en
werkelijke waarde wordt digitaal aangegeven. Als de geko-
zen temperatuur bereikt is, wordt dat aangegeven via het
knipperen van een rode LED op het display die voor de opti-
sche regelcontrole dient. Als het lichtje voortdurend brandt,
betekent dat dat het systeem opgewarmd wordt.

2.2 Soldeerbouten

LR 21: Onze "standaard” soldeerbout. Met een ver-
mogen van 50 W en een zeer breed soldeer-
puntspectrum (ET-serie) is deze soldeerbout
overal in de electronica te gebruiken.

Een krachtig 80 W soldeerapparaat voor
soldeerwerk waarbij een hoge temperatuur
nodig is. Het bevestigen van de soldeerpunt
gaat via een bajonetsluiting waardoor het
verwisselen van de punt op exact de juiste
plaats geschiedt.

Het soldeerapparaat WP 80 / WSP 80 onder
scheidt zich doordat de soldeertemperatu ur
razendsnel en exact bereikt wordt. Door zijn
slanke vorm en een verhittingsvermogen
van 80 W kan hij universeel gebruikt
worden, van extreem fijn soldeerwerk tot
soldeerwerk met zeer hoge temperaturen.

LR82:

WP 80:
WSP 80

Technische gegevens

Afmetingen in mm:

Netspanning(8): 230V /50/60 Hz
100V /50/60 Hz
Krachtontneming: 150 W

Beschermklasse:
Beveiliging (9): 230 V; T800mA
240V/120V; T1,6A
100 V; T1,6A
Temperatuurregeling:
Precisie:

Potentiaalcompensatie (6):

=11°C

166 x 115x 101 (Ix b x h)

240 V/120 V / 50/60 Hz (omschakelbare versie)

1 (regelapparaat) en 3 (soldeerapparaat)

50°C - 550°C (alleen WSP 150)

via een 3,5 mm schakelklikbus (basistoestand hard geaard)




Na het wisselen van de soldeerpunt kan
direct verder ewerkt worden omdat de
bedrijfstemperatuur zeer snel weer bereikt
is WSP 150: speciale 150 W soldeerbout
voor soldeerwerkzaamheden met een
extreem hoge warmtebehoefte. Handzaam
design bij een hoog rendement. Snelle
opwarmtijd en exacte temperatuurregeling
kenmerken deze soldeerbout op dit
prestatieniveau.

Bijzonder krachtige 150W soldeerbout
voor soldeerwerkzaamheden met extreem
hoge warmtebehoefte. Bij het gebruik van
deze soldeerbout is slechts één kanaal
actief. Uitgebreid temperatuurbereik tot
550°C.

WSP 150:

Zie voor verdere, aan te sluiten apparatuur de lijst met
toebehoren.

3. Ingebruikname

Soldeerkast monteren (zie Explo-tekening). Het soldeerap-
paraat in het veiligheidskastje leggen. Stekker soldeerappa-
raat in de aansluitbus (6) van het regelapparaat steken en
vastzetten door een slag naar rechts te draaien. Controleer
of de spanning met die op het typeschildje overeenstemt en
de netschakelaar (1) uitgeschakeld staat. Bij omschakelbare
versie de spanningsvariant op de keuzeschakelaar instellen
(af fabriek op 240 V). Bij omschakelbare versie, spannings-
variant op schakelaar (10) instellen en de betreffende zeke-
ring (9) plaatsen. Regelapparaat met het electriciteitsnet ver-
binden. Apparaat via netschakelaar (1) inschakelen. Als het
apparaat aangezet wordt, wordt een zelftest uitgevoerd
waarbij alle display-elementen (2) kort gaan branden.
Daarna schakelt de electronica automatisch op de ingestel-
de temperatuur en geeft de werkelijke temperatuur aan. De
rode punt (5) op het display gaat branden. Deze punt dient
als optische regelcontrole. Als hij continue brandt betekent
dat dat het systeem opgewarmd wordt. Knipperen betekent
dat de bedrijfstemperatuur is bereikt.

Instellen temperatuur

In principe geeft het digitale display (2) de temperatuur-
waarde aan. Door de knop "Up” of "Down” (3) (4) in te druk-
ken wordt het digitaaldisplay op de betreffende gewenste
waarde gezet. De ingestelde, gewenste waarde kan alleen
door het aanraken of permanent indrukken van de "Up” of
"Down” toetsen (3) (4) in de betreffende richting veranderd
worden. Als de toets permanent ingedrukt wordt, verandert
de gewenste waarde in snel tempo. Ca. 2 seconden na het
loslaten wordt het display (2) automatisch weer op de wer-
kelijke waarde omgeschakeld.

Nederlands

Standaardsetback:

Verlagen van de ingestelde, gewenste temperatuur op
150°C. De setbacktijd bedraagt 20 minuten nadat het sol-
deerstation in de standbymodus is gegaan. Na drievoudige
setbacktijd (60 min) wordt de "auto-off” functie geactiveerd.
Het soldeergereedschap wordt uitgeschakeld (knipperende
streep op het display).

Instelling: houd tijdens het inschakelen de "UP”-toets (3)
ingedrukt tot ON of OFF op het display verschijnt. Herhaal
procedure voor wijzigingen.

Onderhoud

De overgang tussen verwarmingselement / sensor en de sol-
deerpunt mag niet door vuil, vreemde stoffen of beschadi-
gingen belemmerd worden, omdat dit invioed heeft op de
nauwkeurigheid van de temperatuurregeling.

4. Potentiaal vereffening
Door de diverse soorten bedrading van de 3,5 mm jack
plug (6) zijn 4 variaties mogelijk:

Direct geaard:
L zonder stekker (positie af fabriek)

Potentiaal vereffening

- ‘ W (impedantie 0 Ohm):

met stekker, compensaties noer
aan middelste contact
Q "L Ppotentiaalvrij:
met stekker
1IMQ
g *Wij Indirect geaard:

met stekker en vastgesoldeerde
weerstand. Aarde via de gekozen
weerstandswaarde.

5. Werkaanwijzingen

Als het apparaat voor de eerste keer verwarmd wordt de
selectief te vertinnen soldeerpunt met soldeertin bevochti-
gen. Hierdoor worden door het opslaan veroorzaakte oxyda-
tielagen en verontreinigingen van de soldeerpunt verwijderd.
Tussen het solderen en voordat het soldeerapparaat wordt
weggelegd er altijd op letten dat de soldeerpunt goed vertind
is. Geen agressieve vloeibare middelen gebruiken.

Attentie: er altijd op letten dat de soldeerpunt juist
aangebracht is.

De soldeerapparaten zijn voor een gemiddelde soldeerpunt
uitgelijnd. Er kunnen afwijkingen ontstaan door het verwis-
selen van punten of het gebruik van andere puntvormen.
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Extern invoerapparaat WCB 2 (optie)
Bij gebruik van een extern invoerapparaat zijn de volgende
functies beschikbaar.

Offset:
De reéle temperatuur van de soldeerpunt kan door de invoer
van een temperatuuroffset met + 40°C veranderd worden.

Setback:

Terugzetten van de ingestelde gewenste temperatuur op
150°C (stand-by). Nadat het soldeerstation in de stand-by
modus is gezet kan de setbacktijd van 0 - 99 minuten inge-
steld worden. Nadat driekeer de setbacktijd is geactiveerd,
wordt "Auto-0ff“ geactiveerd. Het soldeerappa raat wordt
uitgeschakeld (knipperende streep op het display).

Lock:

Vergrendeling van de gewenste temperatuur. Na het ver-
grendelen kan op het soldeerstation de instelling niet meer
veranderd worden.

°C/°F:
Omschakelen van de temperatuuraanwijzing van °C naar °F
en omgekeerd.

Window:

Beperking van het temperatuurbereik tot max. + 99°C uit-
gaande van een door de "LOCK" functie vergrendelde tem-
peratuur. De vergrendelde temperatuur vormt daardoor het
middenpunt van het instelbare temperatuurbereik.

Cal:
Opnieuw uitlijnen van het soldeerstation (alleen WCB 2)

PC-interface:
RS232 (alleen WCB 2)

Temperatuurmeetapparaat:
Geintegreerd temperatuurmeetapparaat voor thermo-ele-
ment ype K (alleen WCB 2)

6. Toebehoren

T005 29 170 98
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 33 131 99
T005 33112 99
T005 33 113 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 030 99
T005 31 180 99
T005 33 155 99
WPHT

Soldeerstift WSP 150

Soldeerset WSP 80

Soldeerstift WP 80

Soldeerset MPR 80

Soldeerset LR 21, antistatisch
Soldeerset LR 82

Soldeerruimset WTA 50
Opwarmplaat WHP 80

Soldeerbad WSB 80

Thermisch isoleerapparaat WST 20
Extern invoerapparaat WCB 2
Soldeerset WMP
Soldeerbouthouder met contactscha
kelaar (WMP)

7. Leveromvang

WSD 151 PUD 151
Besturingsapparaat Besturingsapparaat
Soldeerapparaat WSP 150 Netkabel

Netkabel Handleiding
Handleiding Klinkenstekker
Soldeerapparaatkastje Veiligheidsinstruc-

Klinkenstekker

ties

Veiligheidsinstructies

Afbeelding schakeldiagram zie pagina 71
Afbeelding Explo-tekening zie pagina 72

Technische wijzigingen voorbehouden!

De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u bij
www.weller-tools.com.



Grazie per la fiducia accordataci acquistando la stazione di
saldatura Weller WSD 151. E stato prodotto nel rispetto dei
pil severi requisiti di qualita, cosi da garantire un funziona-
mento perfetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accura-
tamente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di sicurezza
allegate. La mancata osservanza delle norme di sicurezza
puo causare pericolo per la vita e la salute.

Il costruttore non & responsabile per un uso dell’apparecchio
diverso da quello previsto nelle presenti Istruzioni per I'uso
né per eventuali modifiche non autorizzate.

La stazione di saldatura Weller WSD 151 corrisponde alla
Dichiarazione di conformita CE, ai sensi dei requisiti fonda-
mentali per la sicurezza delle direttive 2004/108/CE,
2006/95/CE e 2011/65/EU.

2. Descrizione

2.1 Apparecchio di controllo

La stazione WSD 151 di brasatura € stata progettata apposi-
tamente per lavori di brasatura che richiedono un alto fabbi-
sogno di calore. La potenza di riscaldamento di 150 W insie-
me ad un ottimale trasporto del calore verso la punta di bra-
satura garantiscono I'alto rendimento dello stilo brasatore
WSP 150. Alternativamente possono essere collegati tutti gli
utensili riportati nell’elenco degli accessori. Per mezzo di un
microprocessore € stato raggiunto un impiego semplice e
comodo. L'elettronica digitale di regolazione garantisce un
comportamento di regolazione ottimale su differenti utensili
di brasatura. Gli utensili di brasatura stessi vengono ricono-
sciuti automaticamente dalla stazione di brasatura ed abbi-
nati ai relativi parametri di regolazione. Gli elementi riscald-
anti da 24V ad alte prestazioni permettono di raggiungere un

Italiano

comportamento dinamico eccellente che permettono un
impiego universale degli utensili di brasatura.

L'alto standard di qualita viene completato da differenti pos-
sibilita per la compensazione del potenziale alla punta del
brasatore, dall'interruttore di corrente zero cosiccome dall'e-
secuzione antistatica di apparecchio di controllo e cannello.
La possibilita di collegare un apparecchio di inserimento dati
esterno aumenta ulteriormente la flessibilita di impiego di
questa stazione di brasatura. Con gli apparecchi di inseri-
mento dati opzionali WCB 1 e WCB 2 possono essere realiz-
zate fra I'altro delle funzioni di temporizzazione e di inter-
blocco. I WCB 2 si contraddistingue inoltre per il misuratore
integrato di temperatura e per I'interfaccia PC.

La temperatura per lo stilo brasatore WSP 150 puo essere
regolata tramite 2 tasti (up/down) in un campo fra 50°C e
550°C. Se viene collegato un altro utensile di brasatura il
campo di regolazione viene limitato automaticamente a
450°C. Il valore reale e il valore di preset vengono visualizza-
ti digitalmente. Il raggiungimento della temperatura impost-
ata viene segnalato dal lampeggio di una spia LED rossa all'-
interno del display che serve come controllo visivo. Se essa &
accesa a luce fissa significa che il sistema & in fase di riscal-
damento.

2.2, Stilo brasatore

LR 21: Il nostro brasatore "standard". Con una
potenza di 50W ed uno spettro mol to largo
di punte da brasatura (serie ET) questo bra-
satore € universalmente adatto nel campo
dell'e lettronica.

LR 82: Potente stilo brasatore da 80 W per lavori
di brasatura dove & necessario un forte
apporto termico. Il fissaggio della punta
di brasatura avviene tramite una chiusura
a baionetta che permette una esatta
sostituzione della punta di brasatura.

Dati tecnici

Dimensioni in mm:

166 x 115 x 101 (Lungh. x Largh. x Alt)

Tensione di rete (8): 230V /50/60 Hz
240 V/120 V / 50/60 Hz (nella versione commutabile)
100V /50/60 HZ
Assorbimento di potenza: 150 W
Classe di protezione: 1 (apparecchio di controllo) e 3 (stilo brasatore)
Fusibile (9): 230 V; T800mA;

Regolazione della temperatura:
Precisione:

Compensazione di potenziale (6):

240V/120 V; T1,6A

100V; T1,6 A

50°C - 550°C

+11°C

Tramite un connettore da 3,5 mm dell'apparecchio (stato fondamentale
messa a terra dura)
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WP 80:
WSP 80

Lo stilo brasatore WP 80 / WSP 80 si
contraddistingue per la sua velocita e la sua
precisione nel raggiungimento della
temperatura di lavoro. Grazie alla sua forma
snella e alla sua potenza termica di 80 W &
possibile utilizzarlo universalmente a par
tire da finissimi lavori di brasatura sino a
lavori che necessitano di un forte apporto
termico. Dopo la sostituzione della punta

di brasatura € possibile continuare subito

a lavorare poiché la temperatura di eser
Cizio viene raggiunta subito.

Stilo di brasatura speciale da 150 W per
lavori di brasatura con alto fabbisogno di
calore. Forma maneggevole e alto rendi
mento. Breve tempo di riscaldamento e
regolazione precisa della temperatura
caratterizzano lo stilo brasatore in questo
stadio di potenza.

WSP 150:

Per ulteriori utensili collegabili vedere la lista degli
accessori.

3. Messa in esercizio

Montare il supporto dello stilo brasatore (vedere il disegno
esploso). Infilare lo stilo nel supporto di sicurezza. Inserire lo
spinotto del brasatore nella boccola di collegamento (6)
dell‘apparecchio di controllo e bloccarlo tramite leggera rota-
zione verso destra. Verificare che la tensione di rete corri-
sponda alla tensione indicata sulla targhetta di omologazio-
ne e che l'interruttore di rete (1) si trovi in posizione spenta.
Nella versione commutabile, impostare la tensione corretta
sull’apposito selettore (impostazione di stabilimento: 240V).
Nella versione ommutabile regolare la variante di tensione
all'interruttore (10) e inserire il relativo fusibile (9). Collegare
I'apparecchio di controllo alla rete. Accendere I'apparecchio
mediante I'interruttore di rete (1). Al momento dell'accensio-
ne dell'apparecchio viene eseguito un autotest in cui tutti gli
elementi di indicazione (2) si trovano accesi per un breve
periodo. Subito dopo I'elettronica si porta sulla temperatura
preimpostata e indica il valore reale. Il punto rosso (5) nel
display (2) & acceso. Questo punto serve come controllo visi-
vo. Se la luce & fissa significa che |'apparecchio sta scaldan-
do. Il lampeggio della spia indica il raggiungimento della
temperatura di esercizio.

Regolazione della temperatura

Fondamentalmente il display digitale (2) indica il valore della
temperatura. Tramite attivazione del tasto "Up" o "Down" (3)
(4) il display digitale (2) passa sul valore di preset attual-
mente impostato. Ora il valore preimpostato puo essere por-
tato nella direzione desiderata in su o in gil tasteggiando o
tenendo premuti i tasti "Up" o "Down" (3) (4). Se il tasto
viene tenuto premuto il valore cambia in modo rapido. Dopo

1

circa 2 secondi dopo aver rilasciato il tasto il display digitale
(2) si riporta automaticamente sul valore di temperatura
effettivo.

Setback standard

Consiste nell’abbassamento automatico della temperatura di
esercizio a 150°C (Standby). Il tempo di Setback, dopo il
quale la temperatura scende al valore di Standby, & di c.a. 20
min. Dopo tre tempi di Setback si attiva la funzione di ”Auto-
off” che spegne I'utensile (lineetta lampeggiante sul display).
Impostazione: Durante I'accensione tenere premuto il pul-
sante "Up” (3) sino a quando compare sul display "On” oppu-
re "0ff”. Per modifiche, ripetere I'operazione.

Manutenzione

Il passaggio fra scaldiglia/sensore e la punta di brasatura
non deve essere penalizzato da sporco, corpi estranei o dan-
neggiamenti poiché tale fatto andrebbe ad influire negativa-
mente sulla precisione della regolazione di temperatura.

4. Equalizzazione dei Potenziali
Tramite la presa da 3,5 mm (10) & possibile realizzare 4 dif-
ferenti configurazioni:

Messa a terra diretta:
Senza spinotto (come fornito da
— — L stabilimento)

Equalizzazione dei potenziali
(Impedenza 0 Ohm): Con spinot-
to inserito, cavo di equalizzazione
dei potenziali collegato al pin
centrale

— —X— o
b = Potenziale libero:
Con spinotto inserito

1MQ
W Collegamento a massa del
@’ banco di lavoro:
Con spinotto inserito e resistenza
collegata al pin centrale.
Collegamento a terra tramite la
resistenza.



5. Indicazioni operative

Durante il primo riscaldamento ricoprire la punta di brasatu-
ra selettiva stagnabile con dello stagno. Tale strato rimuove
eventuali strati di ossido o impurita derivanti dall'immagaz-
zinaggio dell'apparecchio. Durante pause di lavoro e prima
di riporre lo stilo nel supporto fare sempre attenzione che la
punta di brasatura sia sempre ben ricoperta di stagno. Non
utilizzare fluidificanti troppo forti.

Attenzione: fare sempre attenzione che la punta sia sal-
damente innestata nello stilo.

Gli apparecchi per brasatura sono stati calibrati per una
punta di saldatura di media grandezza. E dunque possibile
che vengano a crearsi differenze dovute al cambio della
punta o all'utilizzo di forme di punta differenti.

Apparecchio di inserimento dati esterno WCB 2
(opzionale)

Durante I'utilizzo di un apparecchio di inserimento dati
esterno sono disponibili le seguenti funzioni:

Offset:

La temperatura reale della punta di brasatura puo essere
modificata di + 40°C tramite I'inserimento di un offset di
temperatura.

Setback:

L'abbassamento della temperatura impostata a 150°C
(standby). Il tempo di setback & regolabile da 0 a 99 minuti
dopo che la stazione di brasatura commuta nel modo
standby. Allo scadere di un triplo tempo di setback viene
attiva la funzione ,,Auto off“. L'utensile di brasatura viene
spento (lineetta lampeggiante nell'indicatore).

Lock:
Blocco della temperatura di preset. Dopo il blocco non &
possibile apportare modifiche sulla stazione di brasatura.

°C/°F:
Commutazione dell'indicazione di temperatura da °C a °F e
viceversa.

Window:

Limitazione del campo di temperatura a max. + 99°C,
riferiti ad una temperatura di "interblocco” impostata medi-
ante la funzione "LOCK". La temperatura interbloccata va a
rappre sentare dunque il "centro" del campo di temperatu-
ra impostabile.

Cal:
Ricalibrazione della stazione di brasatura
(solo per WCB 2)

Interfaccia PC:

Italiano

RS232 (solo per WCB 2)

Misuratore di temperatura:
Misuratore integrato di temperatura per termoelemento tipo

K (solo per WCB 2)

6. Accessori

T005 29 170 98
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 33 131 99
T005 33 112 99
T005 33 113 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 030 99

T005 31 180 99

T005 33 155 99
WPHT

Stilo brasatore WSP 150

Set stilo brasatore WSP 80

Stilo brasatore WP 80

Set stilo brasatore MPR 80

Set stilo brasatore LR 21, antistatico
Set stilo brasatore LR 82

Set di dissaldatura WTA 50

Piastra di preriscaldo WHP 80
Crogiolo WSB 80

Apparecchio di deisolamento termico
WST 20

Apparecchio per inserimento dati
esterno WCB 2

Set stilo brasatore WMP

Dispositivo di commutazione (WMP)

7. Volume di fornitura

WSD 151

Apparecchio di controllo
Stilo brasatore WSP 150
Cavo di alimentazione

Istruzioni d'uso

Supporto per stilo brasatore

PUD 151

Apparecchio di controllo
Cavo di alimentazione
Istruzioni d'uso
Spinotto da innesto
Norme di sicurezza

Spinotto da innesto
Norme di sicurezza

Per lo schema elettrico vedere a pagina 71
Per il disegno esploso vedere a pagina 72

Salvo modifiche tecniche!

Trovate le

istruzioni

per l'uso aggiornate su

www.weller-tools.com.
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English

Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the Weller Soldering Station WSD 151. Production was
based on stringent quality requirements which guarantee the
perfect operation of the device.

ZCS 1. Gaution!

Please read these Operating Instructions and the attached
safety information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The Weller Soldering Station WSD 151 corresponds to the EC
Declaration of Conformity in accordance with the basic safe-
ty requirements of Directives 2004/108/EC, 2006/95/EC and
2011/65/EU.

2. Description

2.1 Control unit

The soldering station WSD 151 was specially developed for
soldering tasks with an extremely high heat requirement. The
150 W heater power combined with the optimal transfer of
heat to the soldering iron bit guarantees the high performan-
ce capability of the WSP 150 soldering iron. As an alternative
to the WSP 150, all the soldering tools listed in the list of
accessories can be connected to the unit. A microprocessor
makes operation simple and comfortable. The digital electro-
nic control system guarantees the best possible control per-
formance for various soldering tools. The soldering tools
themselves are recognized automatically by the soldering sta-
tion and assigned the corresponding control parameters. The
high-powered 24 V heating elements make excellent dynamic
performance possible, so that the soldering tools can be used
universally.

Various equipotential bonding possibilities for the soldering

iron tip, zero power switch and antistatic design of control
unit and iron complete the high quality standard. The possibi-
lity of connecting an external input unit further increases the
variety of functions of this soldering station. With the optional
input units WCB 1 and WCB 2 it is possible to implement time
functions, locking functions, etc. Integrated temperature
gauge and PC interface are included in the extended scope of
the input unit WCB 2.

The temperature for the WSP 150 soldering iron can be set
over the range from 50°C - 550°C via 2 buttons (Up/Down).
The adjustment range is automatically limited
to 450°C if a different soldering tool is connected. The setpo-
int and actual value are displayed digitally. A blinking red LED
in the display signals that the preset temperaturehas been
reached — this serves as a optical regulator. Constant illumi-
nation means that the system is heating up.

2.2 Soldering irons

LR 21: Our "standard” soldering iron. With a power
of 50 watts and a wide spectrum of
soldering tips (ET series) this soldering iron
can beused anywhere in the electronics
sector.

High-performance 80 watt soldering iron
for soldering work with high heat require
ments. The soldering tip is attached by a
bayonet catch to ensure correct position
when using different tips.

The soldering iron WP 80 / WSP 80 is
characterized by its capacity for reaching
the soldering temperature quickly and
precisely. Its slim design and heating power
of 80 watts makes universal usage possible
from extremely fine to high-temperature
soldering work. Work can be continued
immediately after switching soldering tips
since the temperature is reached again
quickly.

LR 82:

WP 80:
WSP 80

Technical Data

Dimensions in mm:

Supply voltage (8): 230V /50/60 Hz
100V /50/60 Hz

Power input: 150 W

Class:

Fuse (9): 230V; T800mMA
240V/120 V; T1,6A
100V; T1,6A

Temp. control: 50°C - 550°C

Precision: +11°C

Equipotential bonding (6):

166 x 115x 101 (Ixwx h)

240 V/120 V / 50/60 Hz (dual version)

1 (control unit) and 3 (soldering iron)

Via a 3.5 mm jack bush (initial state-hard-grounded)
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WSP 150: Special 150 W soldering iron for soldering
tasks with an extremely high heat
requirement. Easy to use shape combined
with high performance capability. Fast
warm-up time and precise temperature
regulation characterise the soldering

irons in this power range.

See "Accessories" for additional tools.

3. Starting

Assemble soldering iron rest (see exploded drawing).Place
the soldering iron in the safety rest. Insert the soldering iron
plug into the connection bush (6) of the control unit and lock
by turning to the right. Check that the power supply corre-
sponds to the specifications on the name plate and that the
power switch (1) is in the OFF position. On version that can
be switched, set the voltage on the selection switch (set in
the factory to 240 V). On version that can be switched, set
the voltage on switch (10) and insert the appropriate fuse
(9). Connect the control unit to the power supply. Switch on
the unit at the power switch (1). When switching on the unit,
a self-test is carried out in which all display elements (2) are
switched on briefly. The electronic system then switches
automatically to the actual temperature and displays this
value. LED (5) illuminates. These light emitting diodes are
optical regulator monitors. Constant illumination means that
the system is heating up. The blinking light signals that the
operating temperature has been reached.

Setting the temperature

The digital display (2) shows the actual value temperature.
By pressing the UP or DOWN key (3, 4) the digital display (2)
switches to the setpoint. The setpoint can be changed by
tapping or by firmly pressing the UP or DOWN button (3, 4)
in the desired direction. Pressing the button will change the
setpoint quickly. The digital display (2) returns automatically
to the actual value approximately 2 seconds after releasing
the button.

Standard setback:

Setting back the set temperature to 150°C. The setback
time, which follows the switching of the soldering station to
standby mode, is 20 minutes. After three setback times (60
minutes) the "Auto-off” function is activated. The soldering
tool is switched off (blinking line on the display).

Setting: When switching on, hold the "UP” key (3) until ON or
OFF appears in the display. Repeat this step to change.

Maintenance

The transition between the heating element / sensor and the
tip of the soldering iron may not come in contact with dirt,
foreign particles or become damaged, since this affects the
precision of the temperature control.

English

4. Equipotential bonding
The various circuit elements of the 3.5 mm jack bush (6)
make 4 variations possible:

Hard-grounded:
— & — No plug (delivery form)

Equipotential bonding
— j (impedance 0 ohms):

With plug, equalizer at center

contact

Q x_'l' Potential free:
. With plug
- Soft-grounded:
With plug and soldered
resistance.Grounding via set

resistance value.

5. Instructions for use

For initial heating, coat the selective tinnable tip with solder.
This removes any oxidation or dirt on the tip which may have
occurred during storage. During pauses between soldering
and before storing the soldering iron, ensure that the tip of
the soldering iron is well coated. Do not use aggressive flu-
Xing agents.

Note: Always ensure the proper position of the soldering
iron tip.

These soldering irons have been adjusted for an average-
size tip. Deviations can occur due to exchanging of the tip or
using other tip designs.

External input unit WCB 2 (optional)
The following functions are possible when using an external
input unit.

Offset:
The real temperature of the soldering iron can be changed
by = 40°C by input of a temperature offset.

Setback:

Reduction of the setpoint temperature to 150°C (standby).
The sethack time can be set at 0-99 minutes after the sol-
dering station has switched to standby mode. After a period
equal to three times the set-back time, the "Auto Off” func-
tion is activated. The soldering iron is switched off (flashing
dash on the display).

Lock:
Locking the setpoint temperature. Settings cannot be chan-
ged after the soldering station has been locked.
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°C/°F:
Switching the temperature display from °C to °F, and vice
versa.

Window:

Limitation of the temperature range to max. + 99°C based
on a locked temperature resulting from the "LOCK” func-
tion. The locked temperature represents the median point of
the adjustable temperature range.

Cal:

Re-adjustment of the soldering station (WCB 2 only).

PC interface:

RS232 (WCB 2 only).

Temp. gauge:

Integrated temperature gauge for thermal element Type K

(WCB 2 only).

6. Accessories

T005 29 170 98
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 33 131 99
T005 33 112 99
T005 33113 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 030 99
T005 31 180 99
T005 33 155 99
WPHT

7. Scope of
WSD 151
Control unit

Soldering iron WSP 150

Power cable

Operating instructions

Soldering iron rest
Jack
Safety Information

Soldering Iron WSP 150
Soldering iron set WSP 80
Soldering Iron WP 80

Soldering iron set MPR 80
Soldering iron set LR 21, antistatic
Soldering iron set LR 82
Soldering iron set WTA 50
Preheating plate WHP 80
Soldering bath WSB 80
Thermal insulating unit WST 20
External input unit WCB 2
Soldering iron set WMP

Stop and go iron stand (WMP)

supply

PUD 151

Control unit

Power cable
Operating instructions
Jack

Safety Information

lllustration: Circuit diagram, see Page 71
lllustration: Exploded view, see Page 72

Subject to technical alterations and amendments!

See the updated operating instructions at
www.weller-tools.com.
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Tack for kopet av l6dstationen WSD 151 fran Weller och visat
fortroende. Vid tillverkningen har mycket stranga kvalitets-
krav tillimpats for att sakerstélla en klanderfri apparatfunk-
tion.

A 1. Observera!

Las noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sdkerhetsanvisningar innan du sétter apparaten i drift. Det ar
livsfarligt att inte folja sékerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som avviker fréan
bruksanvisningen, samt for egenmaktiga forandringar.

WELLER l6dstationen WSD 151 motsvarar EG- férsdkran om
overensstdmmelse enligt de grundldggande sakerhetskra-
ven i direktiv 2004/108/EG, 2006/95/EG, 2011/65/EU.

2. Beskrivning

2.1 Styrapparat

Lodstationen WSD 151 har utvecklats speciellt for [6dnings-
arbeten med extra hogt varmebehov. Varmeeffekten pa 150
W tillsammans med en optimal varmeledningsférmaga till
I6dspetsen garanterar hog effekt pa lodkolven WSP 150.
Alternativt kan alla i ftillbehérslistan angivna lodverktyg
anslutas. Enkel och bekvdm betjaning mdjliggors av en
mikroprocessor. Den digitala regleringselektroniken garante
rar att olika lédverktyg kan regleras optimalt. Lodverktygen
identifieras automatiskt av lddstationerna och anpassas till
motsvarande regleringsparametrar. De speciellt effektiva
virmeelementen pa 24 V mojliggor ett utmérkt dynamiskt
forhaliningssétt som gor att Iodverktyget kan anvandas uni-
versellt.

Olika mdjligheter till potentialutjdmning vad géller lodspet-
sen och nollspdnningsbrytaren samt antistatiskt utférande
av styrapparaten och kolvarna kompletterar den hdga kvali-
tetstandarden. Méjlighet att ansluta en extern inmatningsap-
parat utvidgar lodstationens manga anvandningsomraden.

Svenska

Med inmatningsapparaterna WCB 1 och WCB 2 som kan
erhéllas som alternativ far man bland annat tids- och I&s-
funktioner. En integrerad temperaturmétningsapparat och
PC-granssnitt hor till det utvidgade omfanget for inmat-
ningsapparat WCB 2.

Temperaturen pé lédkolven WSP 150 kan med hjélp av

2 tangenter (Up/Down) stéllas in inom ett omrade mellan
50°C - 550°C. Nér ett annat Iddverktyg ansluts begrénsas
installningsomradet till 450°C. Bor- och &rvarde indikeras
digitalt. Nar den valda temperaturen uppnétts blinkar en rod
LED pa skarmen som ar avsedd till optisk regleringskontroll.
Ett standigt ljus betyder att systemet varms upp.

2.2 Lodkolvar
LR 21: Vér standardiddkolv. Med en kapacitet pa
50 W och ett mycket brett Iodspetsspektra
(ET-serie) kan denna lodkolv anvéndas inom
elektronikomrédet Gverallt i varlden.

Effektiv 1odkolv pa 80 W for lodningsar
beten med stort vdrmebehov.

Fastséattning av l6dspetsen sker via en
bajonettférslutning som méjliggor ett
positionssékert byte av spetsen (kan inte
anslutas till WSD 50).

Lddkolv WP 80 / WSP 80 utmérker sig
dérigenom att Iodtemperaturen kan uppnas
mycket snabbt och exakt. Pa grund av
lddkolvens smala konstruktions form och en
virmekapacitet pa 80 W kan den anvandas
universellt for extremt fina lédningsarbeten
till I6dningsarbeten med stort varmebehov.
Efter byte av Iddspetsen dr det mojligt att
arbeta vidare direkt eftersom
drifttemperaturen uppnas mycket snabbt.
En speciell [ddkolv for lédningsarbeten

med extremt hdgt virmebehov.
Latthanterlig form och stor effekt. Kort
uppvarmningstid och exakt temperaturre

LR 82:

WP 80:
WSP 80

WSP 150:

Tekniska data
Matt i mm:

Natspanning (8): 230V /50/60 Hz

166 x 115x 101 (Lx B x H)

240 V/120 V / 50/60 Hz (omkopplingsbar version)

100V / 50/60 Hz
Effektforbrukning: 150 W
Skyddsklass: 1 (styrapparat) och 3 (I6dkolvar)
Sakring (9): 230 V; T8OOMA

240V/120V; T1,6A

100V /T1,6A
Temperaturreglering: 50°C - 550°C
Exakthet: +11°C

Potentialutjamning (6):

Via en 3,5 mm kopplingsbussning (grundtillstand jordat)
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glering kdnnetecknar lédkolven i denna
effektklass.

Ytterligare anslutningsbara verktyg, se tillbehorslistan.

3. Driftstart

Lédkolvsmagasinet monteras (se ritning). Lodverktyget pla-
ceras i sakerhetsmagasinet. Lédkolvens stickpropp sticks in i
styrapparaten anslutningsbussning (6) och arreteras genom
en hdgervridning. Kontrollera att natspanningen Gverens-
stdmmer med uppgiften pa typplaten samt att nitkontakten
(1) ar avstdngd. Vid omkopplingsbar version, stéll in span-
ningsvarianten pa kontakten (10) och satt in motsvarande
sékring. Anknyt styrapparaten till natet. Koppla pa apparaten
med nétkontakten (1). Vid inkoppling av apparaten genomfors
ett automatiskt test da alla indikationselement (2) &r i drift
under kort tid. Darefter kopplar elektroniken automatiskt till
instélld temperatur och indikerar arvérdet. En rod punkt (5) i
indikationen lyser. Denna punkt tj&nar som optisk reglerings-
kontroll. Stindigt ljus betyder att systemet vdarms upp.
Blinkande ljus signalerar att drifttemperaturen har uppnatts.

Temperaturinstéllning

Digitalindikationen (2) visar av princip temperaturens &rvér-
de. Genom att anvanda Up- eller Down-tangenten (3( (4)
kopplar digitalindikationen (2) om till det instéllda
borvardet. Det instéllda borvérdet kan nu forédndras genom
att tippa eller standigt trycka pa up eller down-tangenten i
motsvarande riktning. Om tangenten trycks ned permanent
forandras borvdrdet i snabbkérning. Ungefar 2 sekunder
efter det man slappt tangenten kopplar digitalindikationen (2)
automatiskt om till arvérdet.

Standardméssig temperatursinkning:

Sénker den instdllda, nominella temperaturen till 150°C.
Temperatursankningen tar 20 min, efter att [6dstationen sla-
git om till standby-modus. Efter tre ganger sé lang tid (60
min) aktiveras funktionen ,Auto-Av”. Ldédningsverktyget
sténgs av (blinkande streck i displayen).

Instélining: Hall ,,UP”-knappen (3) intryckt under péslagnin-
gen, tills att ON eller OFF syns i displayen. Upprepa proces-
sen, om du vill &ndra.

Underhall

(Overgangen mellan varmekropp/sensor och lodspetsen far
inte paverkas av frimmande foremal, smuts eller skador efter-
som det skulle inverka pa temperaturregleringens exakthet.
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4. Potentialutjamning
Genom olika koppling av den 3,5 mm kopplingsbussningen
(6) kan 4 varianter uppnéas:

Hart jordad:
L Utan stickpropp (leveransskick)

Potentialutjamning

— j (impedans 0 Ohm):
Med stickpropp, utjgmningsledning
pa mellankontakten

— Q 1 Potentialutj.:
Med stickpropp

1IMQ
— \p W Jordad:
Med stickpropp och inlgtt motstand.

Jordning via valt motstandsvarde.

5. Arbetsanvisningar

Vid forsta uppvdarmningen fuktas den selektiva fortennbara
lodspetsen med l6dmetall. Den avldgsnar lagerrelaterade
oxidsskikt och orenheter pa lodspetsen. Vid pauser i lodnin-
gen och fore lédkolven 1&ggs undan ska man alltid se till att
lodspetsen ar vél fortennad. Inga aggressiva flussmedel far
anvéndas.

Observera: Se alltid till att Iodspetsen sitter ordentligt.

Lddapparaterna har justerats for en mellanstor lodspets.
Avvikelser pa grund av spetsbyte eller anvandning av andra
spetsformer kan uppsta.

Extern inmatningsapparat WCB 2 (option)
Vid anvéndning av en extern inmatningsapparat stér féljande
funktioner till forfogande.

Offset:
Den reella lodspetstemperaturen kan fordndras med
+ 40°C genom inmatning av ett temperaturoffset.

Setback:

Sénkning av den instéllda bértemperaturen till 150 C
(standby). Setbacktiden kan stéllas in fran 0-99 minuter,
efter det att I6dstation bytt till standbymodus. Efter en
tredubbel setbackperiod aktiveras “auto off“- funktionen.
Lodverktyget frankop plas (blinkande streck pé displayen).

Lock:

Lasning av bortemperaturen. Efter det Iasning skett ar det
inte mojligtatt gora négra instéllningsforandringar péa
lodstationen.



C/F:

Omkoppling av temperaturindikationen fran C till F och

tvértom.

Window:

Begrénsning av temperaturomradet till max =+ 99°C,
utgéende frén en temperatur som &r Iast via "LOCK"-funk-
tionen. Den lasta temperaturen utgdr darmed mitten av det
installda temperaturomradet.

Cal:

Nyjustering av lddstationen (endast WCB 2)

PC-granssnitt:

RS232 (endast WCB 2)

Temperaturmétningsapparat:
Integrerad temperaturmat ningsapparat for termoelement
typ K (endast WCB2)

6. Tillbehor

T005 29 170 98
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 33 131 99
T005 33 112 99
T005 33 113 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 26 030 99
T005 31 180 99
T005 33 155 99
WPHT

Lédkolv WSP 150

Lédkolvset WSP 80

Lédkolv WP 80

Lédkolvset MPR 80

Lédkolvset LR 21, antistatiskt
Lédkolvset LR 82

Avlddningsset WTA 50
Férvarmningsplatta WHP 80
Lédbad WSB 80

Termisk isoleringsapparat WST 20
Extern inmatningsapparat WCB 2
Lédkolvset WMP

Kopplingsyta (WMP)

7. Leveransomfang

WSD 151
Styrapparat
Lodkolv WSP 150
Néatkabel

PUD 151

Styrapparat

Nétkabel
Betjaningshandledning

Betjaningshandledning Jackstickpropp

Lodkolvmagasin
Jackstickpropp

Sékerhetsanvisningar

Sékerhetsanvisningar

Bild kopplingsschema se sidan 71
Bild ritning se sidan 72

Rétten till tekniska andringar forbehalles!

De uppdaterade bruksanvisningarna finns péa

www.weller-tools.com.

Svenska
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Muchas gracias por la confianza depositada en nosotros al
comprar la estacion de soldadura WSD 151 de Weller. Para la
fabricacion de este aparato se han aplicado unas normas de
calidad muy exigentes que garantizan un correcto funciona-
miento del mismo.

A1 . Atencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si incumple las normas de seguridad corre el ries-
go de sufrir importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una uti-
lizacion diferente a la descrita en el manual de instrucciones,
asi como por modificaciones arbitrarias.

El soporte de la estacion de soldadura WSD 151 de Weller
cumple la declaracion de conformidad de la CE de acuerdo
con los requisitos de seguridad basicos de las Directivas
comunitarias 2004/108/CE, 2006/95/CE y 2011/65/EU.

2. Descripcion

2.1 Unidad de control

La estacion de soldadura WSD 151 ha sido desarrollada
especialmente para aplicaciones que requieran temperatu-
ras extremadamente altas. 150 W de potencia en conjunto
con una transmisién dptima del calor hacia la punta de sol-
dar garantizan la elevada capacidad de rendimiento del sol-
dador WSP 150. Como alternativa a éste, pueden conectarse
todos los Utiles para soldar relacionados en la lista de acce-
sorios. Mediante la aplicacion de un microprocesador se per-
mite un manejo sencillo y confortable. El sistema electronico
digital de regulacién garantiza un comportamiento de regu-
lacion optimo en diversas herramientas de soldadura. Las
herramientas de soldadura mismas son reconocidas auto-
maticamente por la estacion de soldadura que le asigna los
correspondientes parametros de regulacion. Los elementos
calefactores de 24 V especialmente potentes permiten un

comportamiento dindmico extraordinario, que posibilita la
aplicacion universal de la herramienta de soldadura.

Diversas posibilidades de compensacion de potencial para la
boquilla de soldadura, conmutadores de tensidn nula asi
como la version antiestatica de la unidad de control y del sol-
dador completan el elevado estandar de calidad. La posibili-
dad de conexion de un equipo externo para la entrada de
datos amplia la versatilidad funcional de esta estacion de
soldadura. Con los equipos para la entrada de datos WCB 1
y WCB 2, que se pueden adquirir como opcion, se pueden
realizar, entre otras, funciones de tiempo y de bloqueo. Un
aparato de medicion de la temperatura integrado y una inter-
fase de PC pertenecen al volumen ampliado del equipo para
la entrada de datos WCB 2.

La temperatura para el soldador WSP 150 puede regularse
en la gama comprendida entre 50°C y 550°C mediante la
dos teclas (Up/Down). Al conectarse cualquier otro util sol-
dador, la temperatura queda automaticamente limitada a
450°C. El valor de consigna y el valor real se indican de
modo digital. Mediante la intermitencia de un LED rojo en el
indicador se sefiala que se ha alcanzado la temperatura
preseleccionada, el cual sirve como control dptico de regu-
lacion. La luz continua significa que el sistema esta en pro-
ceso de calentamiento.

2.2 Soldadores

LR 21: Nuestro soldador "estandar”. Con una
potencia de 50 W y unespectro muy amplio
de boquillas de soldadura (serie ET), dicho
soldador se puede aplicar universalmente en
el sector electronico.

Potente soldador de 80 W para efectuar
trabajos de soldadura con una gran nece
sidad de calor. La fijacién de la boquilla

de soldadura se efectta a través de un
cierre tipo bayoneta que permite un cam
bio de boquilla con posicion invariable

(no se puede conectar al WSD 50).

LR 82:

Datos técnicos
Dimensiones en mm:
Tension de red (8):

166 x 115 x 101 (LxA X A)
230V /50/60 Hz

240 V/120 V / 50/60 Hz (version conmutable)

100V /50/60 Hz

Consumo de potencia: 150 W

Clase de proteccion:

Fusible (9): 230 V; T800mMA;
240V/120V; T1,6A
100V; T1,6A

Regulacion de temperatura: 50°C - 550°C

Exactitud: +11°C

Compensacion de potencial (6):

1 (unidad de control) y 3 (soldador)

Mediante un conector hembra con pestillo de conmutacion de 3,5 mm

(estado basico con toma de tierra dura)
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WP 80:
WSP 80

El soldador WP 80 / WSP 80 se caracteriza
porque el alcance rapidisimo y preciso de la
temperatura de soldadura. Por su delgada
forma constructiva y su potencia calorific
ca de 80 W es posible una aplicacion uni
versal en trabajos de soldadura de extre
mada precision hasta con una elevada
necesidad de calor. Tras el cambio de la
boquilla de soldadura es posible la conti
nuacion inmediata del trabajo, ya que la
temperatura de servicio se alcanza de
nuevo en un tiempo minimo.

Soldador especial de 150 W para trabajos
de soldadura que requieran altas tempe
raturas. Disefio constructivo muy maneja
ble y de alto rendimiento. El soldador se
distingue en esta categoria de potencia
por un breve intervalo de calentamiento y
regulacion exacta de la temperatura.

WSP 150:

Para otras herramientas a conectar, véase la lista de
accesorios.

3. Puesta en funcionamiento

Montar la bandeja del soldador (véase dibujo de despiece).
Depositar la herramienta de soldadura en la bandeja de
seguridad. Calar el enchufe del soldador en el conector hem-
bra (6) de la unidad de control y bloquearlo mediante un
breve giro a la derecha. Comprobar si la tension de la red
coincide con la indicada en el rétulo de caracteristicas y si el
interruptor de la red (1) se encuentra desconectado. En ver-
sién conmutable, ajustar en el interruptor (10) la variante de
tensidn e instalar el fusible (9) correspondiente.

Conectar la unidad de control a la red. Conectar el aparato
con el interruptor de la red (1). Al conectar el aparato se rea-
liza un autotest, en el que todos los elementos indicadores (2)
se ponen brevemente en funcionamiento. Después, el siste-
ma electronico conecta automaticamente la temperatura aju-
stada e indica el valor real. Se enciende el punto rojo (5) en
el indicador (2). Este punto sirve como control dptico de regu-
lacidn. El encendido continuo significa que el sistema esta en
proceso de calentamiento. La intermitencia sefiala que se ha
alcanzado la temperatura de servicio.

Ajuste de la temperatura

Fundamentalmente, la indicacion digital (2) muestra el valor
real de la temperatura. Mediante la pulsacion de la tecla
"Up” 6 "Down” (3) (4), la indicacidn digital (2) cambia al valor
de consigna ajustado actualmente. El valor de consigna aju-
stado se puede modificar ahora pulsando brevemente o per-
manentemente la tecla "Up” 6 "Down” (3) (4) en el sentido
correspondiente. Si se pulsa permanentemente la tecla, el
valor de consigna cambia de forma rapida. Aprox. 2 seg.
después de soltar la tecla, la indicacién digital cambia de

Espaiiol

nuevo automdticamente al valor real.

Reset estandar:

Reduccion a 150°C de la temperatura nominal programada.
El tiempo de reset tras el cual la estacion de soldadura con-
muta al estado de guardia (Standby) es de 20 minutos.Tras
un tiempo de reset triple (60 min.) se activa la funcion "Auto-
off” (desconmutacion automatica). Se desconmuta el util
soldador (guion intermitente en el indicador).

Ajuste: durante la conmutacion, mantener pulsada la tecla
"UP” (3) hasta que en el indicador aparezca ON u OFF.
Repetir el proceso para cambiar.

Mantenimiento

La zona de transicion entre cuerpo calefactor / sensor y la
boquilla de soldadura no debe quedar limitada por la sucie-
dad, cuerpos extrafios o dafos, ya que esto tiene repercu-
siones sobre la precision de la regulacion de la temperatura.

4. Compensacion de potencial

Mediante un conexionado diferente del conector hembra con
pestillo de conmutacion (6) de 3,5 mm se pueden realizar 4
versiones:

Con puesta a tierra dura:
— @ — Sin enchufe (estado de suministro)

—x—_L Sin potencial:
Con enchufe

Compensacion de potencial
(|mpedancia 0 ohmios):
Con enchufe, cable de compensa-
cion en el contacto central

W *_ Con puesta a tierra suave:
= Con enchufe y resistencia soldada.
Puesta a tierra mediante el valor de
resistencia seleccionado

5. Indicaciones para el trabajo

Durante el primer calentamiento, rociar de soldadura la
boquilla de soldadura estafiable selectivamente. Esta elimi-
na las capas de Oxido y las impurezas de la boquilla de sol-
dadura producidas por el almacenamiento. Al efectuar pau-
sas en el proceso de soldadura y antes de depositar el sol-
dador, prestar siempre atencion a que la boquilla de solda-
dura esté bien estafiada. No utilizar fundentes excesivamen-
te agresivos.

Atencion: Observar siempre el correcto asiento de la
boquilla de soldadura.
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Los aparatos de soldadura fueron ajustados para una boquil-
la de soldadura del tipo medio. Se pueden producir diferen-
cias por el cambio de boquilla o la utilizacion de otras formas
de boquillas.

Aparato de entrada de datos externo WCB 2 (opcidn)
Si se utiliza un aparato de entrada de datos externo hay
disponibles las siguientes funciones.

Offset:

La temperatura real de la boquilla de soldadura se puede
modificar por la entrada de un offset (desviacion) de tempe-
ratura de + 40°C

Setback:

Disminucion de la temperatura de consigna ajustada a
150°C (Standby) (reserva). El tiempo de reposicion (setback),
después del cual la estacion de soldadura cambia al modo
Standby (reserva), se puede ajustar entre 0 y 99 minutos. La
funcion “Auto-Off” se activa después de transcurrido tres
veces el intervalo de reposicion a cero. Se desconmuta el
soldador (el guion en el indicador parpadea).

Lock:

Blogueo de la temperatura de consigna. Después del bloqueo
no son posibles cambios del ajuste en la estacion de
soldadura.

°C/°F:
Cambio de la indicacién de temperatura de °C a °F y a la
inversa.

Window:

limitacion de la gama de temperatura a méax. = 99°C
partiendo de una temperatura fijada por la funcién "LOCK".
Con ello, la temperatura fijada representa el centro de la
gama de temperatura regulable.

Cal:
Nueva calibracion de la estacion de soldadura
(s6lo WCB 2)

Interfase de PC:
RS 232 (s6lo WCB 2)

Termometro:

Aparato de medicion de la temperatura integrado para
termoelemento del tipo K (sélo WCB 2)
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6. Accesorios

T005 29 170 98
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 33 131 99
T005 33112 99
T005 33 113 99
T005 33 133 99

T005 27 026 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 030 99
T005 31 180 99

T005 33 155 99
WPHT

Soldador WSP 150

Juego de soldadores WSP 80
Soldador WP 80

Juego de soldadores MPR 80
Juego de soldadores LR 21 antiestaticos
Juego de soldadores LR 82

Juego de sopletes de desoldadura
WTA 50

Placa de precalentamiento WHP 50
Placa de precalentamiento WHP 80
Bafio de soldar WSB 80

Equipo pelacables térmico WST 20
Equipo de entrada de datos externo
WCB 2

Juego de soldadores WMP

Bandeja de conmutacion (WMP)

7. Volumen de suministro

WSD 151

Unidad de control
Soldador WSP 150
Cable de red

Instrucciones de manejo
Bandeja para soldador

PUD 151

Unidad de control

Cable de red
Instrucciones de manjeo
Conector de trinquete
Normas de seguridad

Conector de trinquete
Normas de seguridad

Figura del esquema de conexiones, véase pagina 71
Figura del plano de despiece, véase pagina 72

Reservado el derecho a realizar modificaciones

técnicas!

Encontrara los manuales de instrucciones
actualizados en www.weller-tools.com.



Vi takker for kebet af Weller Loddestationen WSD 151. Under
fremstillingen geelder vore strengeste kvalitetskrav, som
sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

A 1. Forsigtig!

For apparatet tages i brug, ber betjeningsvejledningen og de
vedlagte sikkerhedsanvisninger leses ngje igennem.
Séfremt sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der fare
for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betjenings-
vejledningen, samt selvbestaltede forandringer pa apparatet,
bortfalder producentens produktansvar.

Weller Loddestationen WSD 151 overholder EU’s overens-
stemmelseserklering i henhold til de grundlaeggende sikker-
hedskrav i direktiverne 2004/108/EU, 2006/95/EU og
2011/65/EU.

2. Beskrivelse

2.1 Styreenhed

Loddestationen WSD 151 er specielt udviklet til loddearbej-
der med ekstremt hgjt varmebehov. 150 W varmeeffekt
sammen med en optimal varmeoverfgring til loddespidsen
sikrer den hgje ydeevne for loddekolben WSP 150. Alternativt
dertil kan alle de stykker loddevarktgj, som er angivet i til-
behgrslisten, tilsluttes. Den enkle og komfortable betjening
geres mulig ved indsatsen af en mikroprocessor. Den digita-
le regulatorelektronik sikrer en optimal regulatorreaktion ved
forskellige loddevaerkigjer. Loddeveerktgjerne selv erkendes
automatisk af loddestationen og tilordnes de tilsvarende
regulatorparametre. De serligt ydedygtige 24 V varmeele-
menter muligger en udmaerket dynamisk reaktion, som ger
loddevaerkigjet universelt anvendeligt.

De forskellige potentialudligningsmuligheder til loddespid-
sen, nulspaendingskontakt samt styreenhedens og stempler-
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nes antistatiske udfgrelse supplerer den hgje kvalitetsstan-
dard. Muligheden for tilslutning af et eksternt indlasnings-
apparat udvider denne loddestations mange funktioner. Med
indlaesningsapparaterne WCB 1 og WCB 2 (som option) kan
man blandt andet realisere tids- og blokeringsfunktioner. Et
integreret temperaturméleapparat og PC-interface harer
med til indlaesningsapparatet WCB 2’s udvidede omfang.

Temperaturen for loddekolben WSP 150 kan indstilles fra
50°C - 550°C over 2 taster (Up/Down). Ved tilslutning af
andet loddevaerktgj begraenses indstillingsomradet automa-
tisk til 450°C. Den faktiske og den indstillede veerdi vises
digitalt. Nar den indstillede temperatur er naet, vises dette
ved, at en rgd LED blinker pa displayet, der tjiener som
optisk regulatorkontrol. Konstant lys betyder, at systemet er
ved at varme op.

2.2 Loddestempler

LR 21: Vores “standard”-loddekolbe. Med en effekt
pé 50 W og et meget bredt spektrum af lod-
despidser (ET-serien) er denne loddekolbe
universelt anvendelig indenfor elektronikom-
radet.

Kraftig 80 W loddekolbe til loddearbejder
med stort varmebehov. Befeestigelsen af
loddespidsen foretages over en bajonet

I&s, som muligger en positionstro uds
kiftning af spidserne (kan ikke tilsluttes

til WSD 50).

Loddekolben WP 80 / WSP 80 udmeerker sig
ved, at den lynhurtigt og preecist opnér
loddetemperaturen. Med sin slanke
konstruktion og en varmeeffekt pa 80 Wer
det muligt at indseette den universelt til
ekstremt fine loddearbejder, ogsa ved

hejt varmebehov. Efter udskiftning af lod
despidsen er det umiddelbart muligt at
arbejde videre, da driftstemperaturen i

Igbet af korteste tid igen er opnaet.

LR 82:

WP 80:

Tekniske data

Mal i mm:

Netspeending (8): 230V /50/60 Hz

Potentialudligning (6):

166 x 115x 101 (Lx B x H)

240 V/120 V / 50/60 Hz (version til omskiftning)

100V /50/60 Hz
Optaget effekt: 150 W
Beskyttelsesklasse: 1 (styreenhed) og 3 (loddekolbe)
Sikring (9): 230V; T800mA

240V/120 V; T1,6A

100V; T1,6A
Temperaturregulering: 50°C - 550°C
Ngjagtighed: +11°C

Over en 3,5 mm-klinkebgsning (grundtilstand: hardt jordet).
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WSP 150: Speciel 150 W-loddekolbe til loddearbej
der med ekstremt hgjt varmebehov.
Handy form og hgj ydeevne. Hurtig
opvarmningstid og preecis temperaturre
gulering udmerker loddekolben i dette

udbygningstrin.

Vedrgrende andet vaerktej, som kan tilsluttes: se listen
over ekstratilbehor.

3. Idrifttagning

Loddekolbeholderen monteres (se den sprangte tegning).
Loddeveerktgjet legges hen i sikkerhedsholderen.
Loddekolbestikket stikkes ind i styreenhedens tilslutnings-
basning (6) og lases fast med en lille drejning mod hgjre.
Kontroller, om netspandingen stemmer overens med angi-
velsen pa typeskiltet, og om netafbryderen (1) er slukket. Ved
den omskiftelige version indstilles spandingsvarianten over
kontakten (10), og den tilsvarende sikring (9) indsattes.
Styreenheden forbindes med stramnettet. Apparatet teendes
over netafbryderen (1). Ved indkoblingen af apparatet gen-
nemfores en selvtest, ved hvilken alle visningselementer (2)
kort teendes. Derefter skifter elektronikken automatisk til den
indstillede temperatur og viser den faktiske veerdi. Det rode
punkt (5) pa displayet (2) lyser. Dette punkt tjener som optisk
regulatorkontrol. Konstant lys betyder, at systemet er ved at
varme op. Nér lyset blinker, er driftstemperaturen
néet.Indstilling af temperaturen

Indstilling af temperaturen

Generelt viser digitalvisningen (2) den faktiske temperatur.
Ved aktivering af “Up”- eller “Down”-tasten (3) (4) skifter
digitalvisningen (2) over til den aktuelt indstillede veerdi. Den
indstillede veerdi kan nu @ndres ved at bergre eller ved per-
manent at trykke pa “Up”- eller “Down”-tasten (3) (4) i den
tilsvarende retning. Hvis tasten holdes trykket permanent,
@ndres den indstillede veerdi hurtigt. Ca. 2 sek. efter at man
har sluppet tasten, skifter digitalvisningen (2) automatisk
over til den faktiske veerdi igen.

Standard-setback:

Reducering af den indstillede nom. temperatur til 150°C. Der
er en setback-tid pa 20 min., nar loddestationen har skiftet
til standby-modus. Nér der er géet tre gange setback-tiden
(60 min) aktiveres funktionen “auto-off”. Loddevarkigjet
slukkes (blinkende streg i displayet). Indstilling: Hold ,,UP”-
tasten (3) trykket under opstart, indtil der stér ON eller OFF i
displayet. Gentag fremgangsmaden for at foretage andrin-
ger.

Vedligeholdelse

Overgangen mellem varmeelementet / sensoren og loddespid-
sen ma ikke generes af smuds, fremmedlegemer eller beska-
digelser, da dette pavirker temperaturreguleringens ngjagtig-
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hed.

4. Potentialudligning
Ved forskellig tilkobling af 3,5 mm-klinkebgsningen (6) kan 4
variationer realiseres:

Hardt jordet:
<L Uden stik (leveringstilstand)

Potentialudligning

q (impedans 0 ohm):
Med stik, udligningsledning til
midterkontakt

%" potentialfri:
Med stik

Wi Bladt jordet:
Med stik og indloddet modstand.
Jording over den valgte mod
standsveerdi.

g

5. Arbejdshenvisninger

Ved farste opvarmning skal den selektivt fortinbare loddespids
fugtes med loddemasse. Denne fierner opbevaringsbetingede
oxidlag og urenheder fra loddespidsen. Ved loddepauser og
inden man leegger loddekolben fra sig, skal man altid serge for,
at loddespidsen er godt fortinnet. Undlad at benytte for aggres-
sive flusmidler.

Bemaerk: Sgrg altid for, at loddespidsen sidder korrekt.
Loddeapparaterne er justeret til mellemstore loddespidser.
Der kan opsta afvigelser, nr spidsen veksles, eller ved brug
af andre spidsformer.

De eksterne indlesningsapparater WCB 2 (option)
Ved brug af et eksternt indleesningsapparat star fglgende
funktioner til radighed.

Offset:
Den reelle loddespidstemperatur kan @ndres ved indlaesning
af et temperaturoffset p& + 40°C.

Sethack:

Reduktion af den indstillede temperatur til 150°C (standby).
Setbacktiden, efter hvilken loddestationen skifter til standby-
modus, kan indstilles til 0-99 minutter. Efter tredobbelt set-
back-tid aktiveres ,,Auto off“-funktionen. Der slukkes for lod-
deveerktgjet (blinkende streg pui displayet).

Lock:
Blokering af indstillingstemperaturen. Efter blokeringen kan
ingen indstillinger pa loddestationen andres.



°C/°F:
Omskiftning af temperaturvisningen fra °C til °F og omvendt.

Window:

Begreaensning af temperaturomrédet til max. = 99°C i forhold
til e temperatur, som er last fast med "LOCK"-funktionen.
Den fastlaste temperatur udger sa midten af det indstillelige
temperaturomréde.

Cal:
Ny justering af loddestationen (kun WCB 2)

PC-interface:

RS 232 (kun WCB 2)

Temperaturmaleapparat:
Integreret temperaturmaleapparat til termoelement-type K

(kun WCB 2).

6. Ekstratilbeher

T005 29 170 98
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 33 131 99
T005 33112 99
T005 33113 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 030 99
T005 31 180 99
T005 33 155 99
WPHT

Loddekolbe WSP 150
Loddekolbesat WSP 80

Loddekolbe WP 80

Loddekolbesat MPR 80
Loddekolbesat LR 21, antistatic
Loddekolbesat LR 82
Aflodningssaet WTA 50
Foropvarmningsplade WHP 80
Loddebad WSB 80

Termisk af-isoleringsapparat WST 20
Eksternt indlaesningsapparat WCB 2
Loddekolbesat WMP
Afbryderanlaeg (WMP)

7. Leveringsomfang

WSD 151 PUD 151

Styreenhed Styreenhed

Loddekolbe WSP 150 Netkabel

Netkabel Betjeningsvejledning
Betjeningsvejledning Klinkestik
Loddekolbeholder Sikkerhedshenvisninger
Klinkestik

Sikkerhedshenvisninger

Billede stramskema: se side 71
Billede spraengt tegning: se side 72

Forbehold for tekniske @ndringer!

De aktuelle betjeningsvejledninger findes pa
www.weller-tools.com.

Dansk
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Portugués

Agradecemos-lhe a confianca demonstrada ao comprar o
suporte para la estacéo de soldadura WSD 151. Na produg-
do tomaram-se por base as rigorosas exigéncias de qualida-
de, que asseguram um funcionamento em perfeitas condic-
oes do aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento, leia com
atencéo este manual do utilizador e as indicacoes de segur-
anca em anexo. Se ndo respeitar as normas de seguranca
corre risco de vida.

0 fabricante ndo se responsabiliza pela utilizacéo da ferra-
menta para aplicagdes diferentes das descritas no manual
do utilizador, nem pela modificagéo abusiva da ferramenta.

A estagdo de soldadura WSD 151 da WELLER corresponde &
declaracdo de conformidade CE, conforme as exigéncias
fundamentais de seguranca das directivas 2004/108/CE,e
2006/95/CE e 2011/65/EU.

2. Descricao

2.1 Aparelho de comando

0 posto de soldadura WSD 151 foi concebido especialmente
para trabalhos de soldadura com necessidade de temperatu-
ras extremamente elevadas. Uma poténcia calorifica de 150
W e uma transferéncia térmica ideal ao bico de soldar asse-
guram a grande poténcia do ferro de soldar WSP 150. Como
alternativa, podem ser conectadas todas as ferramentas de
soldar mencionadas na lista de acessorios. A sua utilizagcéo
simples e confortavel é possibilitada por um microprocessa-
dor. A electronica de regulacéo digital assegura uma regula-
céo ideal em diversas ferramentas de soldadura. As ferra-
mentas de soldar sdo reconhecidas automaticamente pelo
posto de soldadura e os respectivos pardmetros de regulac-
@0 sdo-lhes atribuidos. Os potentes elementos de aqueci-

mento de 24 V permitem um dinamismo excelente o que
faculta a utilizagdo universal das ferramentas de soldar.

Diversos tipos de ligagdo equipotencial ao bico de soldar, o
interruptor de tensdo nula, bem como a execug@o anti-esta-
tica do aparelho de comando e do ferro de soldar completam
0 elevado nivel de qualidade. A possibilidade de ligar um
aparelho de introducéo externo amplia a multiplicidade de
funcionamento deste posto de soldadura. Com os aparelhos
de introducdo WCB 1 e WCB 2 torna-se possivel realizar,
entre outras fungdes, a fun¢do temporizadora e a fungéo de
bloqueio. Um aparelho integrado de medigéo de temperatu-
ra e um interface para um PC fazem parte do volume de ent-
rega do aparelho de introducéo WCB 2.

A temperatura do ferro de soldar WSP 150 pode ser ajusta-
da através de 2 teclas (Up/Down), na margem entre 50°C -
550°C. Se for ligada uma outra ferramenta de soldar, a mar-
gem de ajuste é automaticamente reduzida para 450°C. Os
valores nominal e real s@o visualizados de forma digital. Ao
alcancar a temperatura pré-definida, um LED vermelho no
mostrador comega a piscar para permitir o controlo visual da
regulacéo. Se o LED ficar aceso permanentemente, é sinal de
que o sistema esta na fase de aquecimento.

2.2 Ferro de soldar
LR 21: 0 nosso ferro de soldar "standard".
Com uma poténcia de 50 W e uma
vasta gama de bicos de soldar
(série ET), este ferro de soldar per-
mite uma utilizac&o universal na
area da electrénica.

Ferro de soldar de 80 W potente
para trabalhos de soldar que
requerem muito calor. A fixacéo

do bico de soldar é realizada

com um fecho de baioneta que
permite trocar o bico preservando

LR 82:

Dados técnicos

Dimensdes em mm:

Tensao de rede (8): 230V /50/60 Hz

240V/120V / 50/60 Hz (versdo comutavel)

100V / 50/60 Hz
Poténcia absorvida: 150 W

Classe de proteccéo:

Fusivel (9): 230 V; T8OOMA
240V/120 V; T1,6A
100 V: T1,6A
Regulacéo da temperatura: 50°C até 550°C
Preciséo: +11°C

Ligacdo equipotencial (6):

166 x 115x 101 (¢ x I x @)

1 (aparelho de comando) e 3 (ferro de soldar)

Através de uma ficha fémea de comutacéo de 3,5 mm
(estado bésico ligacdo directa a terra).
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com exactiddo a sua posi¢ao.

0 ferro de soldar WP 80 / WSP 80 é
caracterizado pelo facto de
alcancar instantaneamente e com
elevada precisdo a temperatura
de soldadura. A sua construgéo
estreita e a poténcia de aqueci
mento de 80 W tanto permite a
sua utilizagdo universal para tra
balhos de soldadura de extrema
precisdo, como também para tra
balhos que requerem um

calor muito elevado. Depois de
trocar o bico de soldar, pode
continuar-se imediatamente a tra
balhar, dado que a temperatura
de funcionamento é alcangada de
imediato.

Ferro de soldar especial de 150
W para trabalhos de soldadura
com necessidade de temperatu
ras extremamente elevadas. Um
modelo prético de elevada potén
cia. O ferro de soldar distinguese
neste seu grau de poténcia por
um tempo de aquecimento muito
curto e uma regulagéo precisa

da temperatura.

WP 80:
WSP 80

WSP 150:

Outras ferramentas que podem ser ligadas, vide lista
de acessorios.

3. Colocacao em funcionamento

Monte o tabuleiro para depositar o ferro de soldar (vide vista
explodida). Deposite a ferramenta de soldar no respectivo
tabuleiro. Ligue a ficha do ferro de soldar no conector (6) do
aparelho de comando e fixe-a rodando-a um pouco para a
direita. Verifique se a tensdo de rede coincide com a tenséo
especificada na placa de caracteristicas e se o interruptor de
rede (1) se encontra desligado. Em caso de versdo comutd-
vel, ajustar a variante de tensdo com o interruptor (10) e
introduzir o respectivo fusivel (9). Estabeleca a ligagéo do
aparelho de comando a rede. Ligue o aparelho de comando
com o interruptor de rede (1). Ao ligar o aparelho é realizado
um auto-teste de funcionamento durante o qual todos os ele-
mentos indicadores (2) sdo colocados em funcionamento por
alguns instantes. A seguir, o sistema electrénico muda auto-
maticamente para a temperatura definida e visualiza o valor
real. 0 ponto vermelho (5) no mostrador (2) acende. Este
ponto serve de controlo visual de regulagdo. Se estiver per-
manentemente aceso, é sinal de que o sistema se encontra
na fase de aquecimento. Se piscar, € sinal de que a tempera-
tura de servico foi alcancada.

Portugués

Regulacéo da temperatura

Por principio, 0 mostrador digital (2) visualiza sempre o valor
real da temperatura. Carregando nas teclas "Up" ou "Down"
(3) (4), o mostrador digital muda para o valor nominal actu-
al. 0 valor nominal ajustado pode ser alterado conforme
desejado premindo breve ou permanentemente a tecla "Up"
ou "Down" (3) (4). Se a tecla for premida permanentemente,
0 valor nominal é alterado em modo rapido. Aprox. 2 segun-
dos depois de largar a tecla, o mostrador digital (2) muda
automaticamente para o valor real.

Setback standard:

Diminuir a temperatura nominal ajustada para 150°C. O
tempo de setback é de 20 min. depois de estacéo de sol
dar comutar para 0 modo standby. Apds um tempo de set-
back triplo (60 min) é activada a fungéo "Auto-off”. A ferra-
menta de soldar é desligada (traco intermitente no mostra-
dor).

Regulac&o: mantenha premida a tecla ,UP” (3) até que se
visualize ON ou OFF no mostrador. Para alterar, repita o pro-
Cesso.

Manutencao

A transicdo entre o elemento de aquecimento / sensor e 0
bico de soldar ndo pode ser

deteriorada por sujidade, corpos estranhos ou qualquer
danificago, dado que isto teria repercussdes sobre a preci-
s&o da regulagdo da temperatura.

4. Ligacao equipotencial

Através de diversos modos de cablagem da ficha fémea de
comutagao de 3,5 mm (6), podem ser realizadas 4 variagcoes
diferentes:

% Ligacao directa a terra:
< Sem ficha (estado de entrega)

Ligacao equipotencial
E— W (impedancia 0 6mios):

Com ficha, linha de compensagao

no contacto central

Q %1 Serro potencial:
Com ficha
1MQ

—W—_ Ligacéo indirecta a terra:
~ Com ficha e resisténcia soldada.
Ligacdo a terra através
do valor de resisténcia
seleccionado.
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5. Instrugoes de trabalho

Ao realizar o primeiro processo de aguecimento, humedeca
0 bico de soldar estanhavel com solda para remover cama-
das de oxidago e impurezas originadas pelo armazenamen-
to. Ao interromper a soldadura ou antes de depositar o ferro
de soldar no respectivo tabuleiro, assegure-se de que o bico
de soldar esta sempre bem estanhado. Ndo use fundentes
demasiado agressivos.

Atencéo: Assegure sempre a fixacao correcta do bico de
soldar.

0Os aparelhos de soldar foram ajustados para um bico de sol-
dar de dimens&o média. Podem surgir divergéncias em fung-
d@o da troca de bico ou se utilizar outros formatos de bico.

Aparelhos de introducéo externos WCB 2 (opcional)
Se usar um aparelho de introdugao externo, dispde das
funcbes seguintes:

Offset:
A temperatura real do bico de soldar pode ser alterada
introduzindo um offset de temperatura por volta de + 40°C.

Setback:

Redugao da temperatura nominal ajusta da para 150°C
(standby). O tempo de setback depois do qual o posto de
soldadura muda para o modo de standby pode ser regulado
de 0 a 99 minutos. Apés um periodo de setback é activada
a funcéo "Auto off”. A ferramenta de soldar é desligada
(trago intermitente no mostrador).

Lock:

Blogueio da temperatura nominal. Depois do bloqueio ndo
se podemrealizar alteragdes nas regulagdes do posto de
soldadura.

°C/°F:
Mudar a visualizag@o da temperatura de °C para °F e
vice-versa.

Window:

reducdo da amplitude térmica para um max. de + 99°c,
partindo de uma temperatura blogueada pela fungao
"LOCK". A temperatura bloqueada representa, assim, 0
centro da amplitude térmica regulavel.

Cal:
Reajuste do posto de soldadura (apenas WCB 2)

Interface para PC:
RS232 (apenas WCB 2)

Aparelho de medicéo da temperatura:
Aparelho integrado de medicéo da temperatura para
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termoelemento do tupo K (apenas WCB 2)

6. Acessorios

T005 29 170 98 Ferro de soldar WSP 150

T005 29 161 99 Conjunto de ferro de soldar WSP 80

T005 29 180 99 Ferro de soldar WP 80

T005 33 131 99 Conjunto de ferro de soldar MPR 80

T005 33 112 99 Conjunto de ferro de soldar LR 21,
antiestatico

T005 33 113 99 Conjunto de ferro de soldar LR 82

T005 33 120 99 Conjunto de dessoldar WTA 50

T005 27 028 99 Placa de pré-aquecimento WHP 80

T005 27 040 99 Banho de solda WSB 80

T005 25 030 99 Aparelho de desnudar por calor WST 20

T005 31 180 99 Aparelho de introdugdo externo WCB 2

T005 33 155 99 Conjunto de ferro de soldar WMP

WPHT Base comutadora (WMP)

7. Volume de fornecimento

WSD 151 PUD 151
Aparelho de comando Aparelho de comando
Ferro de soldar WSP 150 Cabo de alimentacéo

Cabo de alimentagao
Manual de instrugdes Ficha fémea
Tabuleiro para depositar ferro Indicactes de segur
de soldar anca

Ficha fémea

Indicacbes de seguranga

Manual de instrugdes

Esquema de circuitos vide pagina 71
Vista explodida vide pagina 72

Reservado o direito a alteracdes técnicas!

Encontrara os manuais de instrucdes actualizados sob
www.weller-tools.com.



Kiitimme sinua luottamuksestasi, jota osoitit ostamalla
Weller WSD 151. Valmistuksen perustana ovat kovat laatu-
vaatimukset, jotka takaavat laitteen moitteettoman toimin-
non

A 1. Huomio!

Lue ndma kayttdohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet huolelli-
sesti [api ennen laitteen kéyttéonottoa. Turvallisuusma-
drdysten noudattamattajéttdminen voi uhata henkeé ja eld-
méaa.

Valmistaja ei vastaa muusta kéyttbohjeista poikkeavasta
kaytostd tai omavaltaisista muutoksista.

Weller WSD 151 vastaa EU:n vaatimustenmukaisuusvakuu-
tusta turvallisuusdirektiiviin 2004/108/EK, 2006/95/EK ja
2011/65/EU mukaan.

2. Kuvaus

2.1. Ohjauslaite

Juottoasema WSD 151 on kehitetty juottotéihin, jotka vaati-
vat erityisen korkeita lampétiloja. 150 W:n ldmmitysteho ja
optimaalinen Iamménsiirto juottokérkeen takaavat juottokol-
vin WSP 150 korkean suoritustehon. Vaihtoehtoisesti laittee-
seen voidaan liittdd kaikki lisatarvikeluettelossa mainitut
juottotydkalut. Laitteiden kdyttd on yksinkertaista ja miellyt-
tavad mikroprosessorin ansiosta. Digitaalinen sdatoelektro-
niikka takaa optimaalisen s&atokayttaytymisen kaytettdessa
erilaisia juottotydkaluja. Juotinasema tunnistaa juottotytka-
lut automaattisesti ja kayttdd vastaavia sdatOparametreja.
Erityisen tehokkaiden 24 V:n kuumennuselementtien ansio-
sta laitteen kdyttdytyminen on erittdin dynaamista, joten
juottotydkalu sopii hyvin monipuoliseen kéyttoon.

Juottokérkien erilaiset potentiaalintasausmahdollisuudet,
nollajannitekytkimet seka ohjauslaitteen ja kolvin antistaatti-

Suomi

suus tdydentévét korkeaa laatutasoa. Juotina-seman toimin-
nallisuutta parantaa liséksi mahdollisuus kytked siihen erilli-
nen syottolaite. Optiona saatavissa olevien syéttolaitteiden
WCB 1 ja WCB 2 avulla voidaan kéyttdd mm. aika- ja lukitu-
stoimintoja. Sydttolaitteen WCB 2 laajennettuihin toimintoi-
hin kuuluvat my6s integroitu ldmpétilan mittauslaite ja PC-
liiténta.

Lampétila juottokolville WSP 150 voidaan sdataa 2 painik-
keen avulla (Up/Down) alueella 50°C - 550°C. Jos laitteessa
kdytetddn jotakin muuta juottotydkalua, lampétila rajoittuu
automaattisesti 450°C:seen. Asetus- ja oloarvot ndkyvat
digitaalisessa néytdssad. Kun valittu Iampétila on saavutettu,
ndyton punainen LED alkaa vilkkua ja toimii siten optisena
kontrollina. Kun valo palaa jatkuvasti, jarjestelmén kuumen-
nus on kéynnissa.

2.2, Kolvit
LR 21: Standardikolvi, jonka teho on 50 W ja
juottokarkivalikoima erittdin

laaja (ET-sarja), joten sitd voidaan kéyttaa
elektroniikan alueella erittdin monipuoli
sesti.

Tehokas 80 W: n kolvi juotostdihin, joissa
vaaditaan suurta 1ampd4. Juottokérjen
kiinnitys tapahtuu pikalukituksella, mika
mahdollistaa tarkan kérjenvaihdon.

WP 80 / WSP 80 -kolvi saavuttaa
juotoslampétilan erittdin nopeasti ja tarkasti.
Sen kapean rakenteen ja 80 W:n
kuumennustehon ansiosta kolvia voidaan
kayttad monipuolisesti erittdin tarkkoihin
juotostdihin mutta myds korkeaa ldmpétilaa
vaativiin toihin. Tydskentelyé voidaan jatkaa
valittdmasti juottokdrjen vaihdon jalkeen,
koska kolvi saavuttaa kéyttélampdtilan
erittdin nopeasti.

LR 82:

WP 80:

Tekniset tiedot

Mitat (mm):

Verkkojannite (8): 230V / 50/60 Hz

Varmistus (9): 230V; T800mA

240V /120V; T1,6A

100V; T1,6A
Ldmpétilan saato: 50°C - 550°C
Tarkkuus: +11°C

Potentiaalintasaus (6):

100V / 50/60 Hz
Tehonotto: 150 W
Suojausluokka: 1 (ohjauslaite) ja 3 (kolvi)

166 x 115 x 101 (P x L x K)

240 V/120 V / 50/60 Hz (vaihdettava malli)

laitteen takana olevan 3,5 mm:n (perustila: kova maadoitus)
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WSP 150: Erikoiskolvi juottotdihin, jotka vaativat
erityisen korkeita Iampatiloja.
Katevarakenteinen ja suuritehoinen.
Nopean kuumennusajan ja tarkan
lampétilansdddon ansiosta juottokolvi on

luokassaan vertaansa vailla.

Muita asemaan kytkettdvia tyokaluja I6ydét lisatarvikeluet-
telosta.

3. Kayttoonotto

Asenna kolviteline (ks. réjahdyspiirros). Aseta juottotytkalu
turvatelineelle. Tyonnd kolvin pistoke ohjauslaitteen liitan-
tadn (6) ja kiinnita kadntdmalla sitd hieman oikealle. Tarkista,
ettd verkkovirta vastaa tyyppikilven merkintaa ja verkkokyt-
kin (1) on poiskytkettynd. Vaihtokytkettdva malli: sddda jan-
nite kytkimesta (10) ja aseta vastaava sulake (9) paikalleen.
Liitd ohjauslaite verkkoon. Kytke laite paélle verkkokytkime-
std (1). Padllekytkenndn yhteydessd laite suorittaa itsete-
stauksen, jonka ajaksi kaikki ndyttdelementit (2) kytkeytyvét
hetkeksi padlle. Tdman jélkeen elektroniikka vaihtaa auto-
maattisesti séddettyyn ldmpdtilaan ja osoittaa aktuaalisen
lampdtilan. Nayton (2) punainen piste (5) palaa. Timé piste
toimii optisena kontrollivalona. Jos valo palaa jatkuvasti, jar-
jestelmén kuumennus on kéynnissa. Vilkkuminen tarkoittaa
sitd, ettd kayttolampdtila on saavutettu.

Lampdatilan saato

Digitaalinen nayttd (2) osoittaa yleensé aktuaalista lampdti-
laa. Kun painetaan ndppéimid "Up" tai "Down" (3) (4), digit-
aalinen nayttd (2) osoittaa saddettynd olevan asetusarvon.
Asetusarvoa voidaan muuttaa vain painamalla "Up" tai
"Down" -painikkeita (3) (4) vastaavaan suuntaan. Jos ndp-
pdin pidetddn koko ajan painettuna, asetusarvo muuttuu
nopeasti. Noin 2 sekunnin kuluttua painikkeen irtipadstami-
sen jalkeen digitaalinen ndytto (2) palaa automaattisesti oso-
ittamaan aktuaalista lampétilaa.

Perus Setback:

Asetetun nimellisarvon laskeminen 150°C asteeseen.
Setback-aika on 20 minuuttia, kun juotosasema on siirtynyt
Standby-tilaan. Kun Setback-aika on kulunut kolme kertaa
(yhteensd 60 min.) “Auto-off” toiminto aktivoituu.
Juottotyokalut kytketyvét paalta (vilkkuva viiva ndytossa).
Asetus: Kaynnistyksen yhteydessd "UP”-painike (3) pidetddn
painettuna kunnes ON tai OFF ilmestyy néyttoon. Toistetaan
kun haluataan suorittaa muutoksia.

Huolto

Kuumentimen / anturin ja juottokdrjen siirtymékohdassa ei
saa olla likaa, vieraita kappaleita tai vaurioita, jotka rajoitta-
vat niiden toimintaa, koska tdma vaikuttaa myds lampétilan
s&adon tarkkuuteen.
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4. Potentiaalintasaus
3,5 mm:n pistukan (6) erilaisten kytkentdmahdollisuuksien
ansiosta on olemassa 4 eri vaihtoehtoa:

Kova maadoitus:
7 L liman pistoketta (toimitustilanne)

Potentiaalintasaus
— W (impedanssi 0 ohm):
Pistokkeen kanssa, tasausjohto
keskikontaktissa
*Xj
~ Potentiaaliton:
ime  Pistokkeen kanssa
,Wi
" Pehmeé maadoitus:
Pistokkeen ja juotetun vastuksen
kanssa. Maadoituksen vastusarvo
séddettavissd

5. Tyoohjeet

Ensimmaisen kuumennuksen yhteydessé kastele selektiivi-
nen tinattava juottokérki juotinaineella. Télldin varastoinnin
aiheuttamat oksidikerrokset ja epdpuhtaudet poistuvat juot-
tokérjestd. Tarkista aina taukoja pitéessdsi ja ennen kuin
asetat kolvin syrjaan, ettd juottokérki on kunnolla tinattu. Al4
kayta liian aggressiivisia juoksutteita.

Huomio: Tarkista aina, ettd juottokérki on kunnolla kiin-
ni.

Juotinlaitteet on sdédetty keskikokoista juottokérkeé varten.
Poikkeuksia voi aiheutua karjenvaihdon yhteydessé tai kéy-
tettdessd eri muotoisia kérkid.

Ulkoiset sydttdlaitteet WCB 2 (optio)
Kéytettdessa ulkoista syottolaitetta on olemassa seuraavat
optiot:

Offset:
Juottokérjen reaalista ldmpétilaa voidaan muuttaa + 40°C
syottdmalla lampdtila offset (ero asetusarvon ja akt. arvon
vélillg).

Setback:

Séadetyn asetuslampdtilan laskeminen 150°C:een (stand-
by). Juotinaseman standby-tilaan siirtymisen jalkeen vaadit-
tava palautusaika voidaan s&ataa valille 0-99 minuuttia.
Kolminkertaisen setback-ajan jalkeen aktivoituu toiminto
"Auto Off”. Juottotybkalu kytkeytyy pois pailta (ndytdssa
vilkkuva viiva).



Lock:
Asetuslampdtilan lukitus. Lukituksen jélkeen juotinaseman
asetuksia ei voida muuttaa.

°C/°F:
Lampétilan néyttotavan vaihto °C ja °F valilla.

Window:
Lampatilan rajoitus maksimiarvoon + 99°C, jolloin lahto-

kohtana on LOCK-toiminnolla méaratty Iampétila. Ko. LOCK-

lampdtila on samalla valitun ldmpétila-alueen keskiarvo.

Cal:
Juotinaseman uudelleensééto (vain WCB 2)

PC-liitinti:
RS232 (vain WCB 2)

Lampatilamittari:
Integroitu Iampétilamittari tyypin K termoelementeille (vain

Viimeisimmat kayttoohjeet saat osoitteesta
www.weller-tools.com.

WCB 2)

6. Lisatarvikkeet

T0052917098  Kolvisarja WSP 150

T00529 16199  Kolvisarja WSP 80

T00529 18099  Kolvisarja WP 80

T005 3313199  Kolvisarja MPR 80

T00533 11299  Kolvisarja LR 21, antistaattinen
T005 3311399  Kolvisarja LR 82
T0053312099  Juotteenpoistosarja WTA 50
T005 27 028 99  Esikuumennuslevy WHP 80
T005 27 04099  Juottokylpy WSB 80

T00525 03099  Terminen eristeenpoistolaite WST 20
T005 3118099  Ulkoinen syéttolaite WCB 2
T005 3315599  Kolvisarja WMP

WPHT Kytkentataso (WMP)

7. Toimituksen laajuus

WSD 151 PUD 151
Ohjauslaite Ohjauslaite

Kolvi WSP 150 Verkkojohto
Verkkojohto Kéyttoohje
Kéyttdohje Jakkiliitin
Kolviteline Turvallisuusohjeet
Jakkiliitin

Turvallisuusohjeet

Kuva kytkentéikaavio ks. sivu 71
Kuva réjahdyspiirros ks. sivu 72

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaéan!

Suomi
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20G EUXapLOTOULE Yia TV EIOTOOUVN TTou pag deiate, ayopalovtag
10 omiptypa TAakétaq WSD 151 g Weller. Katd mv Kataokeun
ENBNKav QUOTNPEEG AMALTAOELG TTOLOTNTAG, MOTE Va eEA0PAAIZETAL N
agoyn Aettoupyia ™g CUOKEUNG.

A 1. Npoocoyn!

Mptv ™ B€0n og AetToupyia ™G ouokeung GLaRACTE TIAPAKAA®D TIPOCE-
KTIKG QUTEG TIG 0dNYieq AELTOUPYIOG Kal TIG OUVNUPEVES UMOOEEelq
aoQaAeiag. e MePIMTwOon Un ™ENONG TWV KAVOVIOU®V aopaAeiag
urapxet Kivéuvog yia  Cwn kat v apTipéAeld oag.

Ma kaBe GAAn xprion, mou arokAivel and Tiq odnyieq Aettoupyiag,
KaBawg kat o mepintwon aubaipeg petatpormg, dev avarauBaveTal
aroé mv MAEUPA TOU KATAOKEUAOTH Kapia euduvn.

H emutpanéqia ouokeur kOAnong-anokoAAnong WSD 151 mg
WELLER avtanokpivetal oTiq BeleMaKEG analtioelS Twv odnylav
2004/108/EK, 2006/95/EK kat 2011/65/EU.

2. Meptypagn

2.1 Pubjiotiké opyavo

0O o1aBuog ouykoMoewv WSD 151 eEehixBnke eldikd yla epyaoieq
OUYKOMINONG pe eEapeTIKA UMAY avaykn Beppikig evépyelag. Mia
BeppavTikn oxUG peyéboug 150 W oe ouvduaoud pe pia 1davikn
petafiBaon ™Q BepudTNTAg TPOG TNV ALXUA OUYKOAAnOng
TIPOCPEPOUV TNV £YYUNON YL U'NAY arodOTIKY IKAVOTNTA TOU CUYKOA-
AnTikou epBoAou Tumou WSP 150. EVaANGKTIKA TIPOG Ta TTpoavapepo-
peva eapmpata propolv va ouvdeBouv 6Aa Ta urdAolma epyaleia
OUYKOANOEWVY, Ta omoia avaépovial OTovV TivaKa Twv
OUMMANPWHATIKOV €EOPMUATWY. ZTIG OUOKEUEG QUTEG KaTaoTatal
Ouvatdg o amAog Kal Avetog XELOPOG TWV EQPAPHOTOUEVWY
UNXaVNUATWY HECW EQApUOYHG evOq WikpoUroAoylom. To Ynelakod
NAEKTPOVIKO PUBHLOTIKO GUOTNUA TWV OUCKEUMV QUTWV TIPOOPEPEL TNV
€YyUnon yla pia 1daviky PUBMIOTIK OUUMEPLPOPd €T SlAPOPWY
epyaAeiwv OuykOAAnong. Ta Olagopa epyaAeia ouykOAAnong
avayvwpifovtal autépata OTov  OTABUO  OUYKOAANONG  Kau

avanpooapuoélovTal oTig avTioTolXeG PUBUIOTIKEG TapapéTpoug. Ta
BeppavTika otolxeia Twv 24 V, Ta omnoia daBéTouv pia Wiaitepa
UeYaAn amnddoon, kataoTolv duvaTr ia EAPETIKY QUVALLKY OUMTEQL-
(0opa, n oTioia EMITUYXAVEL L€ TOV TPOTIO AUTH TN YEVIKY EPAPHOYY TOU
KaBe apopolpevou epyaleiou OUYKOAANONG.

Ot d1dpopeg duvatdmTeG £E(0WONG TOU DUVALKOU WG TIPOG TV AU
OUYKOANONG, ol JlaKOTITEG UNdEVIKNG TAONG KaBWG emiong Kat n
QVTIOTATIKY) KATAOKEU TOU PUBMIOTKOU OpYAvou Kai Tou euBoAou
OUMTANPOVOUV TV UYNAR TIOLOTIK OTABUN ™G ouokeung. H
duvatdTa oUvOEONG g EEWTEPIKNG OUOKEUNG EL0AYWYNS PUBULOT-
KGOV OTOIElWV EMEKTEIVEL TIQ TTOAUTANBEIG AEITOUPYIKEG BUVATOTTEQ
autou Tou 0TaBUOU OUYKOAAROEWY. Me TIG OUCKEUER EL0aYWYNHS PUBLL-
oTk@V oTotxeiwv WCB 1 kat WCB 2, ta omoia yropolv va mpopn-
Beutolv oL XPNOTEQ NG OUOKEUNG KAt ekAoynv, umopolv va
emiteuxBolv pPeTall Twv AAWV Kat AEITOUpYIKOL TPOTOL XPOVIKOU
TIPOOBLOPLONOU KAl AMOKAEIONOU TG OUOKeUnG. Eva evowpatwpévo
oyavo PETPNONG ™G Beppokpaociaq kabwg emiong kat éva onueio
00vdEONG MPOOWTIKOU UMOAOYLOTH AVAKOUV OTO ETIEKTAUEVO UEYEBOQ
NG OUOKEUNG El0aywyNq pUBLLOTIKGV oTolyeiwv WCB 2.

H Bepplokpaaia, Tou MPoKUTEL 0TO GUYKOAANTIKO €uBolo Turou WSP
150 umopel va pubiioTei otov Topéa Petaku 50°C kat 550°C péow 2
m\ktpwv (Up/Down). Katd ) olvdeon evog GAAOU OUYKOAANTIKOU
€PYAAEIOU TIPOKUMTEL QUTOUATA TIEPLOPLOPOG TOU PUBULOTIKOU TOPEQ OE
Beppokpaocia 450°C. OL mPoG €MTEUEN TIWEG Kal Ol TPAYLATIKA
UPLOTAPEVEG TIHEG EVOEIKVUOVTAL KATA YNPLako Tpomo. H emiteutn mg
TipoemAeYUEVNG BEPHOKPAOIAG ONUATOOTELTAL e aVANaYN piag KOK-
Kivng Auxviag LED omv évdelEn ™G ouokeung. H evdelkTikr aum
Auyvia amnookorel otov omTikd puBuloTKG €Aeyxo. Mia adidkorm
Augn ™G npoavagepduevng Auxviag onuaivel, 0Tl TO GUOTNUA
BplokeTal o @don mg BEpuavong.

2.2 EpBolo ouykohioewv

LR21: O tnog autdg anoteAel To £UBOAG HaG CUYKOANAOEWY
“Standard“. Me pia 1ox0 50 W kat pe €va oAU matl
(PAOHA QLXMDY OUYKOAANONG (KATAOKEUAOTIKY OElpd

Texvika oTouyeia

Al00Ta0eLg og XIAo00TA:

MpooTateuTiki Kamyopia:

Taon nAextpwou diktlou (8): 230V /50/60 Hz
240V /120 V / 50//60 Hz
100 V/ 50/60 Hz
KatavaAlwon nAeKTpKoU peupaToqg: 150 W

166 x 115 x 101 (urikog x MAGTOg X UPog)

(KATAOKEUAOTIKOG TUTIOG pE duvaTdTTA PeTappUBiiong oe)

1 (puBpoTikG Opyavo) kat 3 (EpBolo oUYKOANNoEWY)

Aopdheta (9): 230V; T800mMA
240 V/120V; T1.6A
100 V; T1,6A
PUBuion g Beppokpaoiag: 50°C - 550°C
Akpifela: +11°C emi ™G TEAKNAG TWAG
E&lowon duvapikou (10):

Méow piag pUBUIOTIKAG OUVOETIKNG UTodoXNAG HeyéBoug 3,5 mm, (1 Baotkn
katdotaon eival okAnpd yelwpévn)
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ET) anoteAel 10 éuBoro auté ouykoAoewv éva 6pyavo
Je GUVATOTNTA YEVIKWV EPAPHOYMY OTOV TOUER TWV
NAEKTPOVIKQOV KATAOKEUQV.

LR 82: EuBoAo ouykoAMoewv 1oxUog 80 W e udnAr amodoTiki
KQvOTNTA Y10 epyacieq CUYKOANROEWY, OMou anattouvTal
HEYAAEQ BepUaVTIKEG eVEQYELEG. TO OTEPEWUA TG ALXMAS
OUYKOAANONG MPOKUTTEL HECW Liag ouvdeong TUmou
UTaYLOVETAG, N OTOIA KATAOTA duvaT) TV AVTIKATAOTAoN
NG QNG He anoAu™ Tipnon ™G pUBUOTIKIAG TG
Beong.

WP 80:  To éuBoho ouykoAoewv Turou WP 80 / WSP 80

WSP 80 apakmpieTal amd mv unepTayeia kat akplBr emiteudn
™g avaykaiag Beppokpaciag ouykOANnong. Me m Aenm
TOU KATAOKEUAOTIKY LOPpPN KaBOG £Miong Kau pe pia
BeppavTik 1oxU 80 W evdelkvieTal To £UBOA0 aUTO yia
YEVIKEG EPAPHOYEG, OTIOU analToUVTalL ASTITEG £pYAOIEG
OUYKOAANONG, LEXPL KAl YL £pYA0iES GUYKOAANONG, oL
ormoieg anattouv PeyaAn BeppavTiki evépyela. Meta mv
QVTIKATAOTAOM ™G alUnG ouykOAAnong eival duvat n
AueON OuvEYLOM NG £pYaociag, EMELON N AELTOUPYIKY
Beppokpacia emTuyxavetal AN p€0a 0e GUVTOUOTATO
XPOVIKO Old0Tnua.

WSP 150: EWdikd ouykoAnTiké éuBoAo loxuog 150 W yia ektéAeon
£PYAOLOV OUYKOANONG pE eEALPETIKA UNAY aVaYKN
BepUIKnG evepyelag. EupeTayeiplom KataokeuaoTki
HoPQr| Pe UNAY arodoTkn kavotnTa. H taxeia erniteudn
™G ekAoToTe anattoluevng Beppokpaciag kabwg emiong
Kat N akpIRrg puBIoN g Beppokpaciag arnoteAolv
XAPAKTNPLOTIKA OTOLKEID TOU OUYKOAANTIKOU aQuToU
£lBOAOU ™G AELTOUPYIKAG QUTHG KaMYOPIag.

Aemropépeieg, 60ov agopd m Ouvatdmra oUvdeong kar AAMwv
epyaheiov, evdewviovial OTOV TivaKa  GUUMATPWHATIKOV
€EapMUATAV.

3. Apywr) B€am o€ Aettoupyla

[MpoBeite 0e ouvappoAdynon Tou e§apTpatog evamnobeong Tou
€UBOAOU oUYKOMN oWV (BAEME EVOEKTIKO 0XEDL0). ToroBeTioTE TO
€pYaAEio  OUYKOANOEWV EMAvVW 0TO €EapHa  AO0QAAIOTIKAG
evanobeong. lMpoeite o eloaywyn Tou BUOKATOG TOu epBdAoU
OUYKOMOEWY eVTOG ™G OUVDETIKNG UTodoxNG (B) Tou puBULOTIKOU
0pyavou Kal 0TaBeporomoTe TO MPOAVAPEPOUEVO Prpa oTn BEon
aum HEOW KNG dEELOOTPOPNG TEPLOTPOPNG. EAEYETE, av n Tdon
Tou NAeKTPIKOU 0ag dikTUou (1) eival kKAelopévog avarmokpivetal oV
avtioTolyn €voelgn emi TG Mvakidag ™G OUCKEUNG Kal av 0 NAEKTpL-
k6 dlakommg (1) eivat kAelopévog. Ze mepimtwon epapuoyng piag
KATAOKEUAOTIKAG  Mapalayng pe duvatotnta HeTappubiuiong
NPoRaiveTe 0e PUBKLON TNG EKAOTOTE AMAITOUREVNG NAEKTPIKAG TAONG
otov dlakémtn (10) kau epapuodleTe oMV mMepimtwon auty v
Kat@AANAN nAekTpikn aopaAela (9). MpoBeite akohoUBwg o oUVdEDN
TOU PUBULOTIKOU 0pYAvou 0To NAEKTPIKG BikTUO. BE0TE O€ AetToupyia
T0 6pyavo LEow TOU MAekTpKoU dlakomm (1). Katd m 8éon oe
Aeltoupyia ™G OUOKEUNG TIPOKUMTEL DIEVEPYELD EVOG QUTOEAEYYOU,
Katd Tt dldpkela Tou orolou PBpiokovtal oe AetToupyia yia oUVTOUO

EN\nvik

XPOVIKO dlaoTnua 6Aa Ta evdelkTE 6pyava (2). AkohoUbwg praivel
0¢ Aeltoupyia autOpaTa TO NAEKTPOVIKO OUOTNUA NG OUOKEUNG,
OMOTE TIPOKUTITEL 1) EKAOTOTE PUBULOPEVN BEPOKPATIQ, EVE 1) CUOKEUN
Kavel EVOELEN ™G TPAYUATIKG UPLOTAUEVNG TNAG. To KOKKIVO Onueio
(5) emi g €vdelENg ™G ouoKeung (2) eivat avappévo. To onueio autd
£XEL WG OKOTIO TOV OTTTIKO PUBKLOTIKO EAEYXO TG CUOKEUNG. ADIAKOTIN
Aduyn onuaivet, 6TL To cloma BpiokeTtal o eaon ™g Bepuavong. H
avahapyn Tou onueiou autol onuaTodoTEl TV EMITEUEN NG
AELTOUPYIKNAG BepuomTag.

PUBon mg Beppokpaaiag

H ynolakn €vdelEn (2) evdelkviel katd kavova TV TEAYMATIKA
upLoTaPEVN TR ™G Beppokpaciag. Méow Xelplopol Tou MARKTPOU
WUp“ 1 YDown* (3) (4) petappubpileTal n Ynelaky évoelEn (2) omv
€KAOTOTE PUBUIOUEWN, TTPOG THENON T, H pubuiopévn, pog Tenon
T Sovatal va petatparel akoAoUbweg HEow BLASOXIKWY OUVTOUWY
NMATPAT®Y 1) HEOW OuveXoUG TATAHATOS Tou TIANKTPOU YUp“ 1y “Down”
(3) (4) oV ekaaToTe anattoupevn dletBuvan. Otav mamBei ouvéxela
TO AQOPOUKEVO TANKTPO, TIPOKUTTEL HETATPOM NG TPOG THPNON
TWAG pe peydAn TaxUmta. Metd amd xpovikod dldotnua 2 mepinou
OEUTEPOAETITWY PETA TOV TEPUATIONO TOU TATAKATOG TOU MPOavapep-
Opevou TANKTPOU peTappuBpiCeTatl MaAL autopata 1 Ynelakn Evoeign
(2) oTNV MPAYHATIKG UPLOTAKEVT TWr).

ZTAvIapT eMavapopd:

Meiwon ™G pubuiopéVNG ovopaoTikig Beppokpaciag oe 150°C. O
XPOVOG eNavapopdg LeTd v aAayn Tou oTaBuou ouykoAAnong om
Aettoupyia erupuAakng (Standby) avépxetar oe 20 Aem. Metd anéd
TPMAGOL0 XPOvo emavapopdqg(60 Aer.) evepyoroleital n Asttoupyia
autépatg anevepyoroinong (“‘Auto-off’). H ouokeur} ouykoAAnong
anevepyoroleitat (avaBooprvouca madha omv €vdelEn). PuButon:
Katd m dudpkela Mg puBuiong kpatote namuévo To mAnktpo “UP*
(3) éwg otou eupaviotel oy €vdelEn 1o ON 1 10 OFF. Ta va
nipoeite oe petatporm enavaiappdvete m dladikaoia.

Syvmipnon

To onueio petaBiBaong peta&l Tou Beppavtikol OOUATOG/TOU
aednTAPA Kal TG AXUAG OUYKOAANOEWY BeV EMITPEMETAL VA UTOOTEL
duopevn emidpaon Adyw akabapoiag, EEvawv cwpatdiov 1 Adyw
BAGBNG, emeldn TOTE MPOKUMTOUV ducpevelq emudpacelq eni mg
akpiBelag ™mg pUBLoNg ™G Beppokpaoiag.
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4. EEjomon duvapkou
Méow BlaPOPETIKAG OUVIECHOAOYNONG TG PUBULOTIKAG OUVOETIKAG
unodoxng (6) ueyédoug 3,5 mm propei va emteuxBolv 4 mapariayeg:
Zkhnpri yelwon:
L Xwpic puopa (katdoTaon napadoong ™G
OUOKEUNG)

EEiowon duvapkol (Z0vBem nektpuk
%’ avriotaon 0 Ohm):

Me Buopa, aywyoé e&iowong om peoaia
enagn

*x__L Xwplg SUVaIKO:
Me Buoua

1MQ Mahax yeiwon:

WL Me BUopa Kat Pe OUYKOANUEWN
avtiotaon. leiwon péow MG erAEYUEVNG
TG avTioTaoNg.

5. Odnyieg epyaoiag

Katd mv mpmt Béppavon ™G OUoKeung MPEmel va emoTpwlel n
OUYKEVTPWTIKY QL) OUYKOAnNong, n ormoia dabétel duvatomra
£MOTPWONG KAOOLTEPOU, HE UNKO OUYKOAANONG. Me tov Tpomo autd
TIPOKUTITEL AMOPAKPUVOT OEEIBWTIKMY OTPWHATWY Kal akabapolav and
™V AU OUYKOAANnong, mou ogeiovTal otnv amobrikeuon g
apopolpevng axung. Katd 1 Oldpkela Twv  SlOASWWPATOV
mgevanobeong npémet va divetal MAvToTe MPOOoXY, WOTE N AlXUA
OUYKOAANONG Va eival KaAG eTUOTPWUEVN e Kaooitepo. Mn xpnot-
poTioleiTe OPAOTIKA PEGA PONG.

Mpocoyn!

TMpooéxeTe MAVTOTE OV KAVOVIKY EPAPHOYT TG AIXUNG
OUYKOMNOMG.

Ol OUOKEUEG GUYKOAANONG €X0UV UTIOOTEL PUBLLON IOl QLYY OUYKOAA-
nong peoaiou peyéboug. Mmopei va rpokUyouv amnokAioelg Adyw piag
QVTIKATAOTAOoNG TG QXUAG OUYKOMNONG 1 Adyw xpnollomoinong
AANWOV HOPPDV ALYHDY.

E§wTepikéq ouokeuéq eloaywyng pubpotk@v otolxeiov WCB 2
(SuvatomTa epappoyiq)

Katd m xpnowornoinon piag eEwTePIKAG OUOKEUNG E10AYWYNG PUBULO-
TIKOV OTOLXElWV TIPOKUMTOUV 0L akOGAOUBOL AEITOUPYIKOL TPOTIOL TTPOG
epappoyn.

Offset:

H mpaypatiki Beppokpacia TG aiyuig  OUYKOAANONG  uropel va
petatpanel péow TpoPoddmang evog “Offset” Beppokpaciag kata

+ 40 Babpoug Kehaiou.

Setback:

Meiwon ™mq pubuiopévng nmpog tpnon  Beppokpaciag  oe 150
Babpoug Kehoiou (Standby). O xpovog WSetback” dUvatal va pubutoTet
and 0-99 mp@Ta AEMTA ™G WPAG, APOU TPONYOUUEVWG O OTABUOG
ouykOAnong petatpanel 1o Aettoupyd Tpomo “Standby“. Metd
TOMAG Xpovo “Setback” mpokUmTel evepyoroinon ™G Aettoupyiag
“Auto off, oméTe oTaUATA TO €PYaAEio OUYKOAAOEWY QUTOMATA TN
Aettoupyia Tou (avaAapmouca ypapur oty evOelTkd Tedio g
OUOKEUNG).
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Lock:

AToKAELONOG TG TIPOG THEnan Beppokpaciag. MeTd Tov anokAelopo
autd dev elval TAEOV BUVATEG PUBMIOTIKEG METATPOMEG €Mi TOU
0TaBuoU  ouykoAfoewv. Babuoi  Keloiou/Babuol  dapevdlT:
MeTappuBuion tng évdelEng g Bepokpaciag and Babuoug KeAaoiou
o€ Baduolg dapevalt kat avtioTpopa.

Window:

Mploptopdg Twv opiwv Bppokpaciag To avwTpo o + 99°C u Baon ™
Bpuokpasia mou €x1 ouyypoviodi péow mg Atoupyiag "LOCK". H
OUYXPOVIOUEVN BPUOKPAsia MApLOTAVL £TOL TN HEON TWV PUBILORVAV
opiwv Bppokpaciag.

Cal:

Néa puButon Tou 0TaBUOU GUYKOAAOEWY

(u6vo otov TUno WCB 2)

Inpeio oUvde-ong IPOGWIMKOY UTOAOYIOT:

RS232 (u6vo atov tuno WCB 2)

Opyavo pétpnong mg Beppo-kpaoiag:

Evowpatwpévo dpyavo Létpnong mg Beppokpaoiag yia 1o Beppko
oTolyeio Tunou K (uovo otov tumo WCB 2)

6. Zuum\npwUaTIKG eEapThpaTa

T005 29 170 98 2€T OUYKOANTIKGV ePBOAwv WSP 150

T005 29 161 99 Z€T eUBOAWV ouykoAnong WSP 80

T005 29 180 99 2eT ePfoAwv ouykdAAnong WP 80

T005 33 131 99 2T ePfoAwv ouykdAAnong MPR 80

T005 33 112 99 2T elfOAwV ouykdAAnong LR 21
avTLOTaTIKG

T005 33 113 99 2eT POV ouykOAAnong LR 82

T005 33 133 99 2eT anoouykoAoewv WTA 50

T005 27 028 99 MAdka mpoBéppavong WHP 80 (uovo yia Tov
T0no WSD 80)

T005 27 040 99 Noutpo ouykdAAnong WSB 80

T005 25 030 99 OeppIk6d dpyavo anopovwong WST 20

T005 31 180 99 EEwTepIKr OUOKEUN EL0aYWYNG PUBUOTIKOV
otolyeiwv WCB 2

2eT elfOAwV ouykdAAnong WMP

Baon pe unxavioud dlakotme g
Aettovpyiag (WMP)

T005 33 155 99
WPHT

7. Méyebog mg napadoong
WSD 151

PuBpoTiké 6pyavo

EuBoAo ouykoArioewv WSP 150

PUD 151
PuBuiotiké dpyavo
HAEKTPIKO KAADDLO

HAeKTPIKO KAAWOLO Odnyieq xelplopwv
Odnyieq XelpLopmv 2UVOETIKO Buopa
EEapmpa evanobeq Tou Odnyieq Aettoupyiag
epBOAOU ouykOANRONG

2UVOETIKO BUopa

Odnyieg Aettoupyiag

BAéme anekovian Tou oxediou G nAeKTpikiq ouvdecoAdynang o
oehida 71

BAéme anekovion Tou evdekTkoU oxediou om) oehida 72

Me empUlagn Tou Skai®PaTog TEXVIKOV aAlayav!

Tig evnuepwpéveg odnyieq Actroupyiag ba ng Ppeite katw
ané www.weller-tools.com.



Weller platin tutucusu WSD 151 satin almakla bize gdstermis
oldugunuz giivenden dolay: size ok tesekkiir ederiz. Uretim
sirasinda, cihazin kusursuz bir sekilde calismasini saglayan
en zorlu kalite talepleri g6z éniinde bulundurulmustur.

A 1. Dikkat!

Cihazi devreye almadan 6nce bu kullanim kilavuzunu ve ekte
bulunan guivenlik uyarilarini dikkatli bir sekilde okuyunuz.
Guvenlik yonetmeliklerine dikkat edilmemesi durumunda
yasam ve viicut i¢in tehlike olusur.

Kullanim kilavuzunda anlatilandan farkli kullanilmasi durum-
unda ve ayrica kendi istekleriniz dogrultusunda degisim
yapilmasi halinde (retici tarafindan hi¢ bir sorumluluk dstle-
nilmez.

WSD 151 WELLER lehim istasyonlari, 2004/108/AET,
2006/95/AET ve 2011/65/EU (Avrupa Ekonomik Topluludu)
ybnetmeliklerinde s6zkonusu temel giivenlik gereksinimlerine
gore AB uygunluk beyanina uygundur.

2. Tanim

2.1 Kumanda cihazi

Lehim istasyonu WSD 151, ¢ok ytiksek isiyI gerektiren lehim
calismalari icin gelistirilmistir. Havya ucuna iletilen en uygun
150 W'lik 1sitma giicti ile WSP 150 lehim havyas, yiiksek bir
performans garanti eder. Buna alternatif olarak aksesuar liste-
sinde gosterilen tim lehim aletleri baglanabilir. Bir mikro iglem-
cinin kullaniimasi ile kolay ve konforlu kullanima olanak saglar.
Dijital ayar elektronigi, farkli lehim aletleri igin en uygun kontroli
saglar. Lehim aletleri, lehim istasyonu tarafindan otomatik ola-
rak taninir ve uygun ayar parametreleri ile eslestirilir. Ozellikle
performans bakimindan giiglii 24 V isitma elemanlari, lehim
aletinin genel olarak kullaniimasini saglayan miikemmel bir
dinamik davranigi mimkin kilar.

Tiirkge

Havya ucu icin muhtelif potansiyal dengeleme olanaklari, sifir
gerilim devresi ve ayni sekilde kumanda cihazinin anti statik
olarak yapilmasi ve havyanin isinan gévdesi ylksek kalite
standardini tamamlar. Harici bir girig cihazinin baglanmasi ile
imkani bu lehim istasyonunun cok fonksiyonlulugu artar.
Opsiyon olarak elde edilebilir WCB 1 ve WCB 2 giris cihazlari
ile digerlerinin yani sira zaman ve kilitleme fonksiyonlari gerce-
klestirilebilir. Entegre edilen sicaklik 6l¢iim cihazi ve PC arabi-
rimi, giris cihazi WCB 2'nin genisletilmis kapsami dahilindedir.

Lehim havyasinin WSP 150 sicakligi 2 tus (Up/Down) vasitasi
ile 50°C - 550°C'lik bir bolgede ayarlanabilir. Bagka bir lehim
aletinin baglanmasi durumunda ayar sahasi otomatik olarak
450°C'ye sinirlanir. Nominal ve fiili deger, dijital olarak goriinti-
lenir. Segilen 1si degerine ulasildiginda, optik ayar kontroliine
yarayan kirmizi bir LED'in yanip sénmesi ile gdstergede sinya-
lize edilir. LED'in stirekli yanmasi, sistemin isindi§i anlamina
gelir.

2.2. Havya
LR 21: Bizim "Standart" havyamiz. 50 W'lik giicti ve
cok cesitli havya ucu ile (ET-Serisi) bu havya
elektronik sahada tniversal olarak
kullanilabilir.

Fazla miktarda isi gerektiren lehim ¢alisma-
lar igin kullanilan 80 W'lik performansa sahip
havya. Havya ucunun sikistirimasi, pozisyo-
nu sabit tutan ug degisimine olanak saglayan
bir bayonet baglanti tertibati Gizerinden
gerceklesir.

Lehim havyasinin WP 80 / WSP 80 en biiytik
6zelligi lehim sicakligina ¢ok hizli ve hassas
bir sekilde erismesidir. ince yapilisindan ve
80 W'lik bir 1sitma performansindan dolay!
cok hassas lehim calismalarinda kullanildi§i
gibi cok fazla isiy1 gerektiren yerlerde de
kullanilir. Havya ucunu degistirdikten sonra
calistirma sicakligi cok kisa bir siirede elde

LR 82:

WP 80:
WSP 80

Teknik bilgiler

Boyutlar, mm olarak:

Sebeke gerilimi (8): 230V /50/60 Hz

Potansiyel dengelemesi (6):

166 x 115 x 101 (Lx B x H)

240 V/120 V / 50/60 Hz (devre degistirmeli versiyon)

100 V / 50/60 Hz
G tiketimi: 150 W
Koruma sinifi: 1 (Kumanda cihazi) ve 3 (Havya)
Sigorta (9): 230V, T800mA,;
240VH20V; T1,6A
100V T1,6A
Sicaklik ayar: 50°C - 550°C
Hassasiyet: +11°C

3,5 mm'lik circirli fis yuvasi (izerinden (ana durumu usulline uygun topraklanmamis)
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Tiirkge

edildi§inden hemen calismaya devam
edilebilir.

Gok ytiksek 1s1 gerektiren lehim islerinde
150 W'lik 6zel havya kullanilir. En yiksek
performansa kadar ele uygun yapilis sekli.
Hizli 1sinma stresi ve hassas sicaklik ayari,
bu performans kademesindeki havyalarin en
buyik ézelliklerindendir.

WSP 150:

Baglanmasi miimkin olan diger aletler igin bkz.
Aksesuar listesi.

3. Devreye alma

Havya altiginin montaji (Bkz. Acik teknik gizim). Havya, emniy-
et althgina konulmalidir. Havya fisi, kumanda cihazinin fis bag-
lanti yuvasina (6) sokulmali ve biraz saga cevirerek kilitienmeli-
dir. Sebeke geriliminin tip plakasi Uzerindeki gerilim degerine
uyup uymadi§i ve sebeke salterinin (1) kapall konumda olup
olmadigi kontrol edilmelidir. Komitatérli versiyonda segme sal-
terindeki (10) gerilim gesitleri ayarlanmali ve uygun olan sigorta
(9) takilmalidir. Kumanda cihazi sebeke ile baglanmalidir. Cihaz,
sebeke salteri (1) vasitasiyla devreye alinmalidir. Cihaz agilirken
tim gésterge elemanlarinin (2) calistigini gésteren bir self test
yapllir. Ardindan kisa bir sire i¢in ayarlanan sicaklik degeri
(nominal deger) ve sicaklik versiyonu ("C/°F) gdsterilir. Bundan
sonra elektronik, otomatik olarak fiili deger gdstergesine gecis
yapar. Gostergedeki (2) kirmizi nokta (5) yanar. Bu nokta optik
ayar kontrolli olarak hizmet eder. Stirekli yanma, sistemin 1sitma
yaptigi anlamina gelir. Yanip sénme ise calisma sicakligina
ulagildigina isaret eder.

Sicakiik ayan

Prensip olarak dijital gosterge (2) fiili sicaklik degerini gosterir.
"UP" veya "DOWN" tuslarina (3) (4) basmak sureti ile dijital
gosterge (2) o anda ayarlanan nominal degere gegis yapar.
Ayarlanan nominal deger (yanip sénen gsterge), "UP" veya
"DOWN" tuslarina (3) (4) kisaca veya tamamen basmak sureti
ile uygun yonlerde degistirilebilir. Tuslara strekli basilirsa nomi-
nal deger hizli aramali olarak degisir. Tusu biraktiktan yaklasik
2 saniye sonra dijital gosterge (2) tekrar fiili degere otomatik ola-
rak gegis yapar.

Standart olarak geriye set etme

Ayarlanan nominal sicakligin 150°C'ye dlsiriimesi. Havya
istasyonu Standby moduna gegtikten sonra geriye set etme
stiresi 20 dakika siirer. Ug defalik bir geriye set etme siiresin-
den (60 dak.) sonra "AUTO OFF" fonksiyonu etkinlesir. Havya
devre disi kalir (gbstergede yanip sonen gizgi).

Ayarlama: Devreye alma sirasinda, gdstergede ON veya OFF
goriiniinceye kadar "UP" tusu (3) basili tutulmalidir. "UP" tusu-
nun serbest birakilmasi ile ayar hafizaya kaydedilir. Degistirmek
istenirse iglem tekrarlanmalidir.
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Bakim

Isitict cisim / sensér ve havya ucu arasindaki arasindaki gegis
tabakasl kir, yabanci cisim veya hasar nedeni ile engellenme-
melidir ¢inkU bu 1s1 ayarinin hassasiyetine etki edebilir.

4. Potansiyel dengelemesi
3,5 mm'lik circirli fis yuvasinin (6) dis baglantisini farkli bir sekil-
de yaparak 4 varyasyon gerceklestirilebilir:

— B

Q —*"1 potansiyalsiz:
Soketli

Usuliine uygun topraklanmamig (sert
topraklanmig):
= SoketS|z (ilk teslimat durumuy)

PotanSIyeI dengelemesi
(Empedans 0 Ohm):
soketli, orta kontak denge eme hatti

1M0
g ~ < Usuline gore toprakli (yumusak
topraklanmig):

Soketli ve direng lehimli. Segili dire
n¢ degeri lizerin den topraklama

5. Galisma uyarilar

ilk defa isitirken segilebilir, kalaylanabilir havya ucuna lehim
surlmelidir. Bu, depolamadan kaynaklanan havya ucundaki
oksit tabakalarini ve kirleri giderir. Lehim molalarinda ve havy-
ayl yerine koymadan 6nce havya ucunun iyi sekilde kalayl
olmasina dzellikle dikkat edilmelidir. Asindirici lehim sivisi kul-
laniimamalidiir.

Dikkat: Havya ucunun, havyaya iyi sekilde oturmasina dikkat
edilmelidir.

Lehim aletleri, orta buyukllkteki bir havya ucu icin ayarlanmigtir.
Uc degistirmeden veya baska sekildeki uglarin kullaniimasi ile
sapmalar meydana gelebilir .

Harici girig cihazi WCB2 (Opsiyon)
Harici bir giris cihazinin kullaniimasi durumunda asagidaki fonk-
siyonlar kullanima sunulmaktadir:

Ofset:
Gercek lehim havyasi sicaklig, bir sicaklik ofsetinin girilmesi
ile + 40°C civarinda degistirilebilir.

Degerleri geri set etme:

Ayarlanan nominal sicakligin 150°C'ye dtisiiriimesi (Standby).
Lehim istasyonu, Standby moduna gegis yaptiktan sonra geri
set etme siiresi 0-99 dakika olarak ayarlanabilir. Geri set etme
durumu bir yanip sénen fiili deger gostergesi ile isaret edilir ve



bir tusa ya da parmak saltere basarak tekrar sonlandirilir. Bu

arada ayarlanan nominal deger kisa sureli olarak gérinttilenir.
Ug defalik geri set etme zamanindan sonra "Auto off" fonksiy-
onu etkinlesir. Havya devre dig kalir (gdstergede yanip snen

Gizgi)

Kilit:
Nominal sicakhigin kilitlenmesi. Kilitemeden sonra lehim ista-
syonunda hicbir ayar degisikligi yapilamaz.

‘CI'F:

Sicak gostergesinin °C 'den ‘F'ye degismesi veya tam tersi.
Devreye alma sirasinda "Down" tusuna basildiginda giincel
sicaklik versiyonu gériintulenir.

Pencere:

"LOCK" (kilit) fonksiyonu vasitasi ile kilitlenen sicakliktan yola
cikarak sicaklik sahasinin azami + 99°C 'ye sinirlandinimasi.
Boylelikle kilitlenen sicaklik, ayarlanabilir sicaklik sahasinin
ortasini gésterir.

Kalibrasyon:

Lehim istasyonunun (sadece WCB2) ve fabrika ayarinin
(FSE) yeniden kalibre edilmesi, tim ayar degerlerinin 0'a ve
sicakligin 350°C/660°F'a geri alinmasi.

PC-Arabirimi:
RS232 (sadece WCB2)

Sicaklik élgim cihazi:
K tipi termo eleman icin entegre edilmis sicaklik 6lgiim cihazi
(Sadece WCB2)

6. Aksesuar

T0052917098  Havya WSP 150

T00529 16199  Havya seti WSP 80
T0052918099  Havya seti WP 80
T0053313199  Havya seti MPR 80

T00533 11299  Anti statik havya seti LR 21
T0053311399  Havya seti LR 82

T00533 13399  Lehim cikarma seti WTA 50
T0052702899  On isitma plakasi WHP 80
T00527 04099  Lehim banyosu WSB 80
T0052503099  Termik izole siyirma cihazi WST 20
T0053118099  Harici giris cihazi WCB 2
T005 3315599  Havya seti WMP

WPHT Acma kapamali yatak (WMP)

Tiirkge

7. Teslimat kapsami

WSD 151 PUD 151
Kumanda cihaz Kumanda cihaz
Havya WSP 150 Sebeke kablosu
Sebeke kablosu Kullanim kilavuzu
Kullanim kilavuzu Mandalli fig
Havya althg Giivenlik uyarilari
Mandalli fis

Giivenlik uyarilar

Devre semasi resmi Bkz. Sayfa 71
Detayli resim gizimi Bkz. Sayfa 72

Teknik degisikliklerin hakki saklidir!

Gincellenmi  kullanim kilavuzlanini www.weller-tools.com
sayfasinda bulabilirsiniz.
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Cesky

Dékujeme Vam za duvéru, kterou jste nam projevili
zakoupenim pajeci stanice Weller WSD 151. Pfi vyrobé
bylo dbano na nejpfisnéjsi pozadavky na kvalitu, které
zarucuji spolehlivou funkci pfistroje.

A 1. Pozor!

Pred uvedenim pfistroje do provozu si prosim pozorné
pfectéte Navod k pouziti a pfilozené Bezpecnostni
pokyny. Pfi nedodrZeni bezpecnostnich predpist hrozi
nebezpedi ohrozeni zdravi nebo Zivota.

Vyrobce neprebird zadnou odpovédnost za pouziti v
rozporu s Navodem k pouZziti a dale v pfipadé svévolné
Upravy.

Pajeci stanice Weller WSD 151 odpovida prohlaseni o
shodé ES dle zakladnich bezpeénostnich pozadavku
smérnic 2004/108/ES, 2006/95/ES a 201165/EU.

2. Popis

2.1 Ridici jednotka

Pajeci stanice WSD 151 byla vyvinuta specialné pro
pajeci prace s extrémné vysokou potiebou tepla.
Topny vykon 150 W spole¢né s optimalnim pfenosem
tepla k pajecimu hrotu zajistuji vysokou vykonnost
pajecky WSP 150. Alternativné je mozné pfipojit
v8echny pajecky uvedené v seznamu pfisluSenstvi.
Diky pouziti mikroprocesoru je umoznéno snadné a
komfortni ovladani. Digitalni regulaéni elektronika
zajistuje optimalni regulaéni chovani pfi pouziti riznych
pajecek. Pajeci stanice automaticky rozpozna pajecky
a pfifadi odpovidajici regulacni parametry. Velmi
vykonné 24V topné ¢lanky umoznuji vyborné dynamik-
ké chovani, které umoziuji univerzalni pouziti pajecky.

Rizné moznosti vyrovnani potencidlu viéi pajecimu
hrotu, spina¢ nulového napéti a antistatické provedeni
fidici jednotky a pajecky doplriuji vysoky standard

kvality. Mnozstvi funkci této pajeci stanice rozsifuje
také moznost pfipojeni externiho pfistroje pro zadava-
ni dat. Pomoci pfistroju pro zadavani dat WCB 1 a
WCB 2 dodavanych jako pfislusenstvi je mozné reali-
zovat rlzné Casové funkce a funkce zablokovani.
Integrovany méfi¢ teploty a rozhrani pro PC patfi k
rozSifenému rozsahu funkci pfistroje pro zadavani dat
WCB 2.

Teplotu pro pajecku WSP 150 Ize nastavit v rozsahu
50 °C - 550 °C pomoci 2 tlacitek (Up/Down). Pfi pfipo-
jeni jiné pajecky je nastavitelny rozsah automaticky
omezen na 450 °C. PoZadovana a skute¢na hodnota
jsou zobrazeny digitalné. Dosazeni zvolené teploty je
signalizovano blikanim Eervené LED na displeji, coz
umoziuje optickou kontrolu regulace. Trvaly svit zna-
mena, ze se systém zahfiva.

2.2. Pajecky
LR 21: Nase standardni pajecka. S vykonem
50 W a Sirokym spektrem pajecich hrottl
(série ET) je tato pajecka univerzalné
pouzitelnd v elektronice.

Vykonna pajecka 80 W pro pajeci prace
s vysokou potfebou tepla. Pajeci hrot se
upevriuje bajonetovym uzavérem, ktery
umoznuje zachovat pfi vyméné hrotu
jeho pfesnou pozici.

Pajecka WP 80 / WSP 80 se vyznacuje
svym bleskovym a pfesnym dosazenim
pracovni teploty. Se svym §tihlym tva-
rem a topnym vykonem 80 W umozriuje
univerzalni pouZziti od jemnych pajecich
praci az po pajeni s vysokou potfebou
tepla. Po vyméné pajeciho hrotu je
mozné ihned pokracovat v praci, protoze
pracovni teplota je dosazena v nejkratsi
dobé.

Specidlni pajecka 150 W pro pajeci
prace s extrémneé vysokou potiebou

LR 82:

WP 80:

WSP 150:

Technické udaje

Rozméry v mm:

Sitové napéti (8): 230 V /50/60 Hz

100 V / 50/60 Hz

166 x 115x 101 (Dx S x V)

240 V/120 V / 50/60 Hz (pfepinatelna verze)

Pfikon: 150 W
Tfida ochrany: 1 (Fidici jednotka) a 3 (pajecka)
Pojistka (9): 230 V, T800mA;
240 V/120 V; T1,6A
100 V; T1,6A
Regulace teploty: 50 °C - 550 °C
Pfesnost: +-11°C
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tepla. Ergonomicky tvar s velkou vykon-
nosti. Kratka doba ohfevu a presna
regulace teploty charakterizuji pajecku v
této vykonnostni urovni.

Dalsi pripojitelné nastroje viz Seznam
prislusenstvi.

3. Uvedeni do provozu

Smontujte stojanek pajecky (viz rozkladovy vykres).
Pajecku odlozte do bezpecénostniho stojanku. Zastréku
pajecky zasurite do pfipojovaci zasuvky (6) fidici jed-
notky a kratkym otoenim doprava aretujte.
Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s udajem na
typovém S§titku, a zda je sitovy vypina¢ (1) ve vypnu-
tém stavu. U pfepinatelné verze nastavte pfepinaéem
(10) variantu sitového napéti a vlozte odpovidajici
pojistku (9). Pfipojte fidici jednotku k siti. Zapnéte pfi-
stroj sitovym vypina¢em (1). Pfi zapnuti pfistroje se
provede vlastni test, pfi kterém sviti vSechny segmen-
ty displeje (2). Nasledné se kratce zobrazi nastavena
teplota (poZadovana hodnota) a pouzita teplotni stup-
nice (°C / °F). Pak se displej automaticky pfepne na
zobrazeni skutené hodnoty. Cervend tecka (5) na
displeji (2) sviti. Tento bod slouzi jako opticka kontrola
regulace. Trvaly svit znamend, Ze se systém zahfiva.
Blikanim se signalizuje dosazeni pracovni teploty.

Nastaveni teploty

Normalné zobrazuje digitalni displej (2) skutecnou
teplotu. Po stisku tlacitka UP nebo DOWN (3) (4) se
digitalni displej (2) pfepne na pravé nastavenou poza-
dovanou hodnotu. Nastavenou pozadovanou hodnotu
(blikajici displej) je mozné zménit odpovidajicim smé-
rem pouze kratkymi stisky nebo trvalym stisknutim tla-
¢itka UP nebo DOWN (3) (4). P¥i trvalém stisknutim tla-
Citka se pozadovana hodnota méni rychle. Pfiblizné 2
sekundy po uvolnéni tladitka se digitalni displej (2)
automaticky pfepne opét na skute¢nou hodnotu.

Standardni snizeni teploty (setback)

Snizeni nastavené pozadované teploty na 150 °C. Cas
pro snizeni teploty, po jehoz uplynuti se pajeci stanice
pfepne do rezimu pfipravenosti, ¢ini 20 min. Po uply-
nuti trojndsobku ¢asu pro snizeni teploty (60 min) se
aktivuje funkce AUTO OFF. Pajecka je vypnuta (blika-
jici ¢arka na displeji).

Nastaveni: Behem zapinani drzte stisknuté tlacitko UP
(8), aZ se na displeji zobrazi ON nebo OFF. Pfi uvol-
néni tladitka UP se nastaveni uloZi. Chcete-li nastave-
ni zménit, opakujte postup.

Cesky

Udrzba
Prechod mezi topnym télesem / snimaéem a péjecim
hrotem nesmi byt zhorSen necistotami, cizimi télesy
nebo poskozenim, protoZze by to ovlivnilo regulaci
teploty.

4. Vyrovnani potencialQ
Riznym zapojenim zditky s pomocnym kontaktem 3,5
mm (6) Ize realizovat Etyfi varianty:

Tvrdé uzemnéno:
<L Bez zastreky (stav pHi dodani)

Vyrovnani potencialt
D (Impedance 0 ohm):
Se zastrckou, vyrovnavaci vede-
ni pfipojené ke stfednimu kon-
- Q —x— takiu
~ Bezpotencialové:
g W, Se zastrekou
Mékce uzemnéno:
Se zastrckou a vpajenym
odporem. Uzemnéni pfes odpor
zvolené hodnoty

5. Pracovni pokyny

Pfi prvnim zahfati naneste na selektivné pocinovatelné
pajeci hroty pajku. Ta odstrani z pajeciho hrotu vrstvy
oxidd vzniklé pfi skladovani a necistoty. Pfi prestav-
kach v pajeni a pred odlozenim pajecky dbejte na to,
aby byl péajeci hrot vzdy dobfe pocinovan.
Nepouzivejte pfili§ agresivni tavidla.

Pozor:
Vzdy dbejte na spravné nasazeni pajeciho hrotu.

PajeCky byly sefizeny pro stfedni pajeci hrot. P¥i
vyméneé hrotu nebo pouziti hrotu jiného tvaru se mohou
vyskytnout odchylky.

Externi pfistroj pro zadavani dat WCB2

(volitelné prislusenstvi)

Pfi pouziti externiho pfistroje pro jsou k dispozici nas-
ledujici funkce:

Ofset:
Readlnou teplotu pajeciho hrotu Ize zménit zadanim
teplotniho ofsetu o +/- 40 °C.

Setback:
SniZeni nastavené pozadované teploty na 150 °C
(Standby). Cas pro snizeni teploty, po jehoz uplynuti
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Cesky

se pajeci stanice pfepne do rezimu pfipravenosti, je
nastavitelny v rozsahu 0-99 minut. Stav se nizenou
teplotou (Setback) je signalizovan blikajicim udajem
skute¢né hodnoty a je ukoncen stisknutim nékterého
tla¢itka nebo spinace na pajecce. Pfitom se kratce
zobrazi nastavena pozadovana hodnota. Po uplynuti
trojnasobku ¢asu pro snizeni teploty se aktivuje funk-
ce AUTO OFF. Pajeci nastroj se vypne (blikajici ¢arka

na displeji).

Lock:

Zablokovani pozadované teploty. Po zablokovani
nelze na pajeci stanici ménit zadna nastaveni.

°CI°F:

Prepnuti zobrazeni teploty ze °C na °F a naopak. Pfi
stisknuti tlacitka Down b&hem zapinani se zobrazi
aktudlni teplotni stupnice.

Window (teplotni okno): Omezeni rozsahu teploty na
max. +/- 99 °C vycha zejic z teploty zablokované funk-
ci LOCK. Zablokovana teplota tak predstavuje stied
nastavi telného teplotniho rozsahu.

Cal:

Nové sefizeni pajeci stanice (jen WCB 2) a Factory
setting (nastaveni od vyrobce) (FSE) Nulovani vSech
nastavenych hodnot na 0, teplota 350 °C/660 °F.

PC-rozhrani:

RS232 (jen WCB 2)

Méfic teploty:

Integrovany méfic teploty pro termoclanek typu K

(jen WCB2)

6. Prislusenstvi

T005 29 170 98
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 33 131 99
T005 33 112 99
T005 33 113 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 030 99

T005 31 180 99

T005 33 155 99
WPHT
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Pajecka WSP 150

Sada pajecky WSP 80

Pajecka WP 80

Sada pajecky MPR 80

Sada pajecky LR 21, antistaticka
Sada pajecky LR 82

Sada odpajecky WTA 50
Predehfivaci deska WHP 80
Pajeci lazert WSB 80

Pfistroj pro tepelné izolovani
WST 20

Externi pfistroj pro zadavani dat
WCB 2

Sada pajecky WMP

Stojanek se spinanim (WMP)

7. Rozsah dodavky

WSD 151 PUD 151

Ridici jednotka Ridici jednotka
Pajecka WSP 150 Sitovy kabel

Sitovy kabel Néavod k pouziti
Navod k pouziti Zastréka se svirkou
Stojanek pajecky Bezpecnostni pokyny

Zastréka se svirkou
Bezpecnostni pokyny

Obrazek se schématem viz stranu 71
Obrazek s rozkladovym vykresem viz stranu 72

Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com.



Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie
stacji lutowniczej Weller WSD 151. Za podstawe pro-
dukciji przyjeto surowe wymogi jakosciowe, ktére gwar-
antujg poprawne dziatanie urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy przeczytaé
uwaznie niniejszg instrukcje obstugi oraz wskazowki
bezpieczeristwa. Nieprzestrzeganie przepiséw bez-
pieczenstwa stanowi zagrozenie dla zycia i zdrowia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi
uzytkowanie oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Stacja lutownicza Weller WSD 151 odpowiada dekla-
racji zgodnosci EG zgodnie z podstawowymi wymoga-
mi  bezpieczenstwa wytycznych 2004/108/EG,
2006/95/EG oraz 2011/65/EU.

2. Opis

2.1 Sterownik

Stacja lutownicza WSD 151 zostata stworzona specjal-
nie do prac lutowniczych o bardzo wysokim zapotrze-
bowaniu ciepta. Moc grzewcza 150 W wraz z optymal-
nym przenoszeniem ciepta na grot lutowniczy zapew-
niajg wysokg wydajnos¢ kolby lutowniczej WSP 150.
Dodatkowo moga by¢ stosowane inne, wymienione w
liscie akcesoriéw lutownice. Prosta i wygodna obstuga
mozliwa jest dzieki zastosowaniu w urzgdzeniu mikro-
procesora. Cyfrowa technika regulacyjna zapewnia
optymalng regulacje dla réznych lutownic. Lutownice
sg automatycznie rozpoznawane przez stacje lutow-
nicza i przyporzadkowane do odpowiednich parame-
tréw regulacji. Elementy grzejne o szczegodinie

Polski

wysokiej sprawnosci elektrotermicznej 24 V umozliwia-
ja znakomite i dynamiczne zachowanie si¢ urzadzenia
podczas pracy, dzieki czemu mogg one by¢ stosowa-
ne uniwersalnie.

Rézne mozliwosci wyréwnania potencjatu grotu lutow-
niczego, wytgczanie przy zaniku napiecia, jak réwniez
antystatyczne wiasciwosci stacji lutowniczej i kolb
lutowniczych, uzupetniajg wysoki standard jakosci.
Mozliwo$¢ przytaczenia zewnetrznego programatora
poszerza r6znorodno$¢ zastosowania tej stacji lutow-
niczej . Za pomocg dostepnych programatoréw (opcja)
WCB 1 i WCB 2 mozliwe jest miedzy innymi wprowad-
zanie zmian funkcji czasowych i blokujgcych.
Zintegrowany miernik temperatury i ztgcze PC stano-
wig uzupetnienie rozszerzonych funkcji programatora
WCB 2.

Temperatura kolby lutowniczej WSP 150 moze by¢
ustawiana poprzez uzycie dwoch przyciskow
(Up/Down) z zakresie od 50°C - 550°C. Przy podtgcze-
niu innej lutownicy zakres nastawczy ograniczany jest
automatycznie do 450°C. Warto$¢ zadana i rzeczywi-
sta wyswietlana jest cyfrowo. Osiggniecie wybranej
temperatury sygnalizowane jest pulsowaniem czerwo-
nej diody na wyswietlaczu, ktéra tym samym stuzy jako
optyczna kontrola regulaciji. Ciggte $wiecenie oznacza,
ze system znajduje sie w fazie nagrzewania.

2.2. Kolby lutownicze

LR 21: Nasza standardowa kolba lutownicza.
Dzieki mocy 50 W oraz szerokiej gamie
grotow lutowniczych (seria ET), lutowni-
ca ta moze by¢ wszechstronnie stoso-
wana w branzy elektroniczne;.

Wydajna kolba lutownicza o mocy 80 W
do prac lutowniczych o duzym zapotrze-

LR 82:

Dane techniczne

Wymiary w mm:

Napiecie sieciowe (8): 230V /50/60 Hz

100 V / 50/60 Hz

166 x 115 x 101 (szer. x wys. x gt.)

240 V/120 V / 50/60 Hz (w wersji z przetacznikiem)

1 (sterownik) oraz 3 (kolba lutownicza)

Pobér mocy: 150 W

Klasa ochronna:

Bezpiecznik (9): 230 V, T80OmMA;
240 V/120 V; T1,6A
100 V; T1,6A

Regulacja temperatury: 50°C - 550°C

Doktadnos¢: +-11°C

Wyréwnanie potencjatu (6):

za pomocg gnhiazda zapadkowego 3,5 mm
(standardowo uziemienie bezposrednie)
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Polski

bowaniu ciepta. Montaz grotu lutownic-
zego odbywa sie za pomocg ztgcza bag-
netowego, ktére umozliwia wierng wymi-
ane grotow.

Lutownica WP 80 / WSP 80 wyrdznia
sie natychmiastowym i precyzyjnym
osigganiem temperatury lutownicze;.
Dzieki waskiej budowie oraz mocy rzedu
80 W, mozliwe jest zastosowanie tej
lutownicy do szczegdlnie precyzyjnych
prac lutowniczych oraz prac o duzym
zapotrzebowaniu ciepta. Po zmianie
grotu lutowniczego mozliwe jest
natychmiastowe podjecie dalszej pracy,
gdyz urzadzenie w krétkim czasie
osigga odpowiednig temperature
roboczg.

Specjalna kolba lutownicza o mocy

150 W do prac lutowniczych o duzym
zapotrzebowaniu ciepta. Poreczna
budowa przy duzej wydajnosci. Szybki
Czas nagrzewania i precyzyjna regulacja
temperatury sg cechami, ktére
wyrdzniajg te kolbe lutowniczg w
podanym zakresie mocy.

WP 80:

WSP 150:

Dalsze, mozliwe do podtaczenia lutownice patrz
Lista akcesoriow.

3. Uruchomienie

Montaz kolby (patrz rysunek rozktadowy). Lutownice
potozyé na podstawce zabezpieczajgcej. Wtyczke
kolby lutowniczej wtozy¢ do gniazda przytaczeniowego
(6) sterownika i zablokowad, krétko obracajgc w lewo.
Sprawdz, czy napiecie sieciowe jest zgodne z wartos-
cig przytaczeniowg wymagang dla lutownicy i czy
wigcznik sieciowy (1) jest w pozycji wytaczonej. W
urzgdzeniu w wersji przetgczeniowej, ustawi¢ rodzaj
napiecia za pomocg przetgcznika (10) i zamontowac
odpowiedni bezpiecznik (9). Podtgczyé sterownik do
sieci. Za pomocg wigcznika sieciowego (1) wigczyé
urzgdzenie. Podczas wigczania urzgdzenia przepro-
wadzany jest test samoczynny, w czasie kiérego
wszystkie wskazniki (2) sg aktywne. Nastepnie na krét-
ko wyswietli sie ustawiona temperatura (warto$¢ zad-
ana) oraz wersja temperatury (°C / °F). Potem elektro-
nika automatycznie przetacza sie na wskaznik wartosci
rzeczywistych. Na wyswietlaczu (2) zaswieci sie czer-
wony punkt (5). Ten punkt stuzy jako optyczna kontrola
regulaciji. Ciagte $wiecenie diody oznacza podgrzewa-
nie systemu. Miganie sygnalizuje osiggniecie tempera-
tury roboczej.

4

Ustawienie temperatury

Wyswietlacz cyfrowy (2) pokazuje zasadniczo wartosé
temperatury rzeczywistej. Poprzez uzycie przycisku Up
lub Down (3) (4) wyswietlacz cyfrowy (2) pokaze usta-
wiong warto$¢ zadang. Ustawiona warto$¢ zadana
(migajacy wyswietlacz) moze by¢ zmieniona jesli krot-
ko nacisniesz lub przytrzymasz przycisk (3) (4) Up lub
Down. Jesli przycisk bedzie wciskany w sposéb ciggty,
warto$¢ zadana bedzie zmieniata sie¢ w przyspieszo-
nym tempie. W momencie puszczenia przycisku, po ok.
2 sek. cyfrowy wyswietlacz (2) automatycznie wskaze
wartosé rzeczywista.

Standardowy setback

Obnizanie ustawionej temperatury zadanej do 150°C.
Gdy stacja lutownicza przejdzie w tryb standby, czas
trwania trybu setback wynosi 20 minut. Po 3-krotnym
przekroczeniu limitu czasu setback (60 min.) uaktywni
sie funkcja AUTO OFF. Lutownica zostanie wytaczona
(migajaca kreska na wyswietlaczu).

Ustawienia: W trakcie wigczania urzadzenia nalezy
przytrzymac przycisk (3) UP az wyswietlacz wskaze
ON lub OFF. Gdy puscisz przycisk UP ustawienia zost-
ang zapisane. Aby wprowadzié¢ zmiany nalezy powtor-
zy¢ wszystkie czynnosci.

Konserwacja

Punkt przejSciowy pomiedzy elementem grzejnym/
czujnikiem a grotem lutowniczym nie moze by¢ wysta-
wiony na dziafanie takich czynnikéw jak ciata obce,
zabrudzenie lub uszkodzenie, gdyz majg one wptyw na
doktadnos¢ regulacji temperatury.

4. Wyréwnanie potencjatu
Dzieki réznorodnym potgczeniom gniazda zapadkowe-
go 3,5 mm (6) mozliwe sg 4 warianty:

Uziemienie bezposrednie:
— — L bez wtyczki (stan fabryczny)

\

— () — Bezpotencjatowo:
z wtyczkg

Wyréwnanie potencjatu
(impedancja 0 Ohm):

Z wtyczka, przewodem kompen-
sacyjnym na styku srodkowym

= z wtyczkg i wiutowanym oporni-
kiem. Uziemienie przez wybrang
warto$¢ oporowg

1MQ L .
— g —W-—_ Uziemienie posrednie:



5. Wskazoéwki dot. pracy

Przy pierwszym nagrzewaniu pokry¢ lutem selektywny,
pobielony grot. Dzieki temu z grotu lutowniczego
usuniete zostang wszelkie zanieczyszczenia i osady
powstate w procesie utleniania. W trakcie przerw w
lutowaniu i przed odtozeniem lutownicy na podstawke
nalezy zawsze pamieta¢ o tym, aby grot byt dobrze
pokryty warstwg cyny. Nie stosowaé zracych topnikéw.

Uwaga:
Zwracacé zawsze uwage aby grot byt dobrze
osadzony.

Lutownice zostaty ustawione dla grotdw Srednich.
Zmiana grotu lub korzystanie z innych grotéw lutownic-
zych moze prowadzi¢ do powstania nieprawidtowosci
w funkcjonowaniu urzadzenia.

Zewnetrzny programator WCB2 (opcja)
Korzystajgc z zewnetrznego programatora, dostepne
sg nastepujgce funkcje:

Offset:

Rzeczywista temperatura grotu lutowniczego moze
zosta¢ zmieniona o +/- 40°C poprzez wprowadzenie
offsetu temperatury.

Setback:

Obnizenie ustawionej temperatury zadanej do 150°C
(standby). Gdy stacja lutownicza przejdzie w tryb
standby, mozna ustawi¢ czas setback w zakresie od
0-99 minut. Tryb setback sygnalizowany jest na wys-
wietlaczu pulsujgcym wskaznikiem wartosci rzeczywi-
stej. Naci$niecie dowolnego przycisku powoduje jego
wytgczenie. Jednoczesnie, na krotko wyswietli sie
warto$¢ zadana. Po 3-krotnym przekroczeniu limitu
czasu setback aktywuje sie funkcja AUTO OFF.
Lutownica zostanie wytgczona (pulsujgca kreska na
wysSwietlaczu).

Lock:

Blokowanie temperatury zadanej. Po zablokowaniu
nie mozna wprowadzi¢ jakichkolwiek zmian w usta-
wieniach stacji lutowniczej.

°CI°F:

Przetaczanie wskaznika temperatury z °C na °F i
odwrotnie. Wcisniecie podczas uruchamiania przyci-
sku Down powoduje wyswietlenie aktualnej wersji
wskazania temperatury.

Window:

Ograniczenie zakresu temperatury do maks. +/- 99°C
wychodzac od wartosci temperatury zablokowanej
funkcjg LOCK. Zablokowana warto$¢ temperatury jest

Polski

réwnoczesnie punktem wyjsciowym dla regulacji
zakresu temperatury.

Cal:

Nowa kalibracja ustawien stacji lutowniczej

(tylko WCB2) oraz nastawa fabryczna (FSE)
Przywrécenie wszystkich ustawionych wartosci do 0,
wartos¢ temperatury 350°C/660°F.

Ztacze PC:
RS232 (tylko WCB2)

Miernik temperatury:
Zintegrowany miernik temperatury dla termoelementu
typu K (tylko WCB2)

6. Akcesoria

T005 29 170 98 Kolba lutownicza WSP 150

T005 29 161 99 Zestaw lutowniczy WSP 80

T005 29 180 99 Kolba lutownicza WP 80

T005 33 131 99 Kolba lutownicza MPR 80

T005 33 112 99 Zestaw lutowniczy LR 21,
antystatyczny

T005 33 113 99 Zestaw lutowniczy LR 82

T005 33 133 99 Zestaw rozlutowniczy WTA 50

T005 27 028 99 Ptyta do wstepnego podgrzewania
WHP 80

TO05 27 040 99 Kapiel lutownicza WSB 80

T005 25 030 99 Odizolowywarka termiczna
WST 20

T005 31 180 99 Zewnetrzny programator WCB 2

T005 33 155 99 Zestaw lutowniczy WMP

WPHT Ptytka podgrzewajgca (WMP)

7. Zakres wyposazenia

WSD 151 PUD 151
Sterownik Sterownik

Kolba lutownicza WSP150 Przewdéd sieciowy
Przewdd sieciowy Instrukcja obstugi

Instrukcja obstugi Wtyczka zapadkowa
Podstawka lutownicy Wskazoéwki bezpiec
Wtyczka zapadkowa zenstwa

Wskazowki bezpieczenstwa

llustracja Schemat potaczen patrz strona 71
Rysunek rozktadowy patrz strona 72

Zmiany techniczne zastrzezone!

Zaktualizowane instrukcje obstugi znajduja sie pod
adresem: www.weller-tools.com.
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Magyar

Kdszonjuk a Weller WSD 151 forrasztéallomas megva-
sarlasaval iranyunkban mutatott bizalmat. A gyartas
soran a legszigorubb mindségi kdvetelményeket vettiik
alapul, ami biztositja a készilék kifogastalan miikdéde-
sét.

A 1. Vigyazat!

A készilék Uzembevétele el6tt kérjuk, figyelmesen
olvassa el az lzemeltetési Utmutatot és a mellékelt biz-
tonsagi utasitasokat. A biztonsagi elSirasok figyelmen
kivil hagyasa baleset- és életveszélyt jelent.

Mas, az lzemeltetési utmutatotol eltéré hasznalatért,
valamint 6nkényes valtoztatds esetén, a gyartdé nem
véllalja a felel6sséget.

A WELLER WSD 151 forrasztéallomas a 2004/108/EK,
2006/95/EK és 2011/65/EU iranyelvek alapvetd biz-
tonsagi kovetelményei alapjan megfelel az EK
megfeleléségi nyilatkozatnak

2. Leiras

2.1 Vezérl6keésziilék

A WSD 151 forrasztéalloméast kimondottan a rendkivil
nagy hét igényl6 forrasztasi feladatokhoz fejlesztettlik
ki. A 150 W-os fit6teljesitmény és a forrasztécsucsra
torténd optimdlis héatadas biztositia a WSP 150 for-
rasztopaka jo teljesitményét. Alternativaként csatlakoz-
tathaté barmely, a tartozéklistaban feltlintetett forrasz-
tészerszam. A mikroprocesszor alkalmazésa egyszer(
és kényelmes kezelést tesz lehetbvé. A digitalis szaba-
lyozé-elektronika optimalis szabdlyozési tulajdonsago-
kat biztosit a kilonféle forrasztdszerszdmok esetében.
Magukat a forrasztészerszdmokat a forrasztdallomas
automatikusan felismeri és hozzajuk rendeli a

megfelel§ szabdlyozasi paramétereket. A kiléndsen
nagy teljesitményl 24 V-os fiitéelemek kitliind dinami-
kus tulajdonséagokat tesznek lehetévé, amik biztositjak
a forrasztészerszam univerzalis hasznalhatésagat.

A forrasztécsucs kulénbdzd potencial-kiegyenlitési
lehet6ségei, a nullfesziiltség-kapcsold valamint az
antisztatikus kivitell vezérl6készilék és a paka a
magas mindség kiegészitd jellemzdi. A kulsé beviteli
készulék csatlakoztatdsanak lehet6sége tovabb bdviti
a forrasztdallomas sokrétliségét. Az opcioként kaphatd
WCB 1 és WCB 2 beviteli késziilékkel egyebek mellett
id6- és reteszel6funkciok valdsithatdk meg. A beépitett
hémérsékletmérs készilék és a PC-interfész a WCB 2
beviteli készllék bovitett terjedelmébe tartozik. A WSP
150 forrasztdpaka hémérséklete 50°C - 550°C tartoma-
nyban 2 gombbal (Up/Down) allithaté be. Mas forrasz-
toszerszam csatlakoztatdsa esetén a késziilék automa-
tikusan 450°C-ra korlatozza a bedllitasi tartomanyt. Az
el@irt és a tényleges érték kijelzése digitalis. A beallitott
hémérséklet elérését a kijelz6n talalhatd, a szabalyozé
optikai ellenérzésére szolgalé piros LED villogasa jelzi.
A folyamatosan fény azt jelzi, hogy a rendszer felfiit.

2.2. Forrasztopaka

LR 21: a normal forrasztdpaka. 50 W-os teljesit-
ményével és az igen széles forrasztdc-
sucs-valasztékkal (ET-sorozat) ez a for-
rasztopaka univerzalisan alkalmazhatd
az elektronika tertletén.

nagy teljesitményd, 80 W-os forraszté-
paka nagy héigényl forrasztasi feladato-
khoz. A forrasztécsucs régzitése bajo-
nettzarral torténik, ami lehet6vé teszi a
forrasztocsucs pozicidhi cseréjét.

a WP 80 / WSP 80 forrasztdpaka a
forrasztasi hémérséklet villamgyors és
pontos elérésével tlnik ki.

LR 82:

WP 80:

Miiszaki adatok

Méretek mm-ben:

Haldzati fesziiltség (8): 230 V /50/60 Hz
100 V /50/60 Hz
Teljesitményfelvétel: 150 W

Szigetelési osztaly:

Potencialkiegyenlités (6):

Biztositék (9): 230V, TBOOMA;
240 V120 V; T1,6A
100 V; T1,6A

H6émérsékletszabalyozas: 50°C - 550°C

Pontosség: +-11°C

166 x 115 x 101 (H x Sz x M)

240 V/120 V / 50/60 Hz (atkapcsolhato valtozat)

1 (vezérl6készilék) és 3 (forrasztopaka)

3,5 mm-es kapcsolokilincs-hiivelyen at
(alapallapotban kemény foldelés)
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Karcsu kialakitasa és 80 W-os
flit6teljesitménye altal univerzalisan
alkalmazhaté a rendkivil finom
forrasztasi feladatoktdl kezdve egészen
a nagy héigényl munkékig. A forrasz
tocsucs cseréje utan kdzvetlenil tovabb
lehet dolgozni, mivel az Uzemeltetési
hémérséklet elérése révid idé alatt meg
torténik.

specialis, 150 W teljesitményd forrasz-
topaka nagy héigénydi forrasztasi fela-
datokhoz. Kénnyen kezelhet6 kialakitas
és nagy teljesitmény. Ez a forrasztopa-
ka az adott teljesitményfokozatban
gyors felftitési idével és pontos
hémérsékletszabalyozassal tlinik ki.

WSP 150:

A tovabbi csatlakoztathato szerszamokat lasd a
tartozéklistaban.

3. Uzembevétel

Szerelje fel a forrasztdpaka-tartét (lasd a robbantott
abrat). Rakja le a forrasztdszerszamot a biztonsagi
taroléba. Dugja be a forrasztopaka dugojat a
vezérl6készilék csatlakozohlivelyébe (6) és révid job-
braforgatassal rogzitse is benne. Ellenérizze, hogy
egyezik-e a haldzati fesziltség a tipustabla adataival,
és hogy a halézati kapcsold (1) kikapcsolt allapotban
van-e. Az atkapcsolhatd valtozatnal, allitsa be a
megfelel§ fesziltséget a valasztékapcsolon (10), és
helyezze be a megfelel6 Dbiztositékot (9).
Csatlakoztassa a vezérl6készlléket a haldzatra.
Kapcsolja be a készilék haldzati kapcsoldjat (1). A
készulék bekapcsolasakor elvégzi az 6ntesztet, amikor
minden kijelz6elem (2) Gzemel. Azt kévetben révid
idére a beallitott hdmérséklet (elSirt érték) és a
hémérsékletverzié (°C / °F) jelenik meg. Azutan az
elektronika automatikusan atkapcsol a tényleges érték
kijelzésére. A kijelz6 (2) piros pontja (5) vilagit. Ez a
pont optikai szabalyozdellenbrzéként szolgal. A folya-
matos vilagitas azt jelzi, hogy a rendszer felfit. A villo-
gas jelzi az Gzemi h6mérséklet elérését.

H6émérséklet-bedllitas

A digitalis kijelz6 (2) alapvetéen a tényleges
hémérséklet-értéket mutatja. Az UP vagy DOWN gomb
(3) (4) megnyomasakor a digitalis kijelz (2) az éppen
beallitott el8irt értékre valt at. A bedllitott eldirt érték (a
villogé kijelz6) az UP vagy DOWN gomb (3) (4) meg-
nyomasaval vagy folyamatos nyomva tartasaval a
megfeleld iranyba mddosithaté. Amennyiben a nyomo-
gombot folyamatosan nyomva tartjak, akkor az el@irt
érték gyorsan peregve valtozik. Kb. 2 masodperccel a
gomb elengedése utan a digitalis kijelz8 (2)

Magyar

automatikusan visszakapcsol a tényleges értékre.

Standardsetback

A bedllitott el6irt hémérséklet lecsdkkentése 150°C-ra.
A Setback-id6, ami utdn a forrasztédllomas standby
lzemmodra valt 20 perc. A haromszoros Setback-idé
(60 perc) elteltével aktivalodik az AUTO-OFF funkcié.
A forrasztdszerszam kikapcsol

(villogé vonal a kijelzdn).

Beadllitas: a bekapcsolas alatt tartsa nyomva az UP -
gombot (3) amig a kijelz6n ON vagy OFF nem jelenik
meg. Az UP gomb elengedése esetén megtdrténik a
bedllitds mentése. A valtoztatdshoz ismételje meg a
folyamatot.

Karbantartas

A f(ittest / érzékeld és a forrasztécsucs kdzotti atme-
netet nem szabad szennyez6désnek, idegen testnek
vagy sérilésnek befolyasolnia, mivel ez kihat a
hémérsékletszabdalyozas pontossagara.

4. Potencialkiegyenlités
A 3,5 mm-es kapcsolokilincs-hively (6) kilénbéz6
kapcsolasaival 4 valtozat valdsithaté meg:

kemény féldelés:
L dugo nélkil (szallitasi alla pot)

‘ potencialkiegyenlités

D (impedancia 0 Ohm):
dugoval, kiegyenlitévezeték a
kozéps6 érintkez6n

—Q %1 potencidlmentes:
dugoéval
1MQ
— )~V lagy féldelés:
" dugéval és beforrasztott
ellendllassal. Foldelés a
valasztott ellendllasértéken at.

5. Utmutat6 a munkahoz

Az elsg felf(itéskor a szelektiven cinezhetd forrasztoc-
sucsot nedvesitse meg forraszanyaggal. Ez eltavolitja
a tarolasbdl eredd oxidréteget és a forrasztécsucs
szennyezGdéseit. Forrasztasi sziinet esetén és a for-
rasztopaka lerakasa elétt mindig tgyeljen ra, hogy a
forrasztocsucs jol be legyen cinezve. Ne hasznaljon
tulsdgosan agressziv folyasztészert.

Vigyazat:

mindig ligyeljen a forrasztécslcs eldirasszerii
illeszkedésére.
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A forrasztokésziilékeket kdzepes forrasztdcslcshoz
allitottdk be. Lehetségesek a csucs cseréjébdl vagy
eltér6 csucsforma hasznélatabdl eredd eltérések.

WCB 2 kiils6 beviteli késziilék (opcio)
Kiils6 beviteli késziilék hasznalata esetén a kdvetkezd
funkciok allnak rendelkezésre:

Offset:
a forrasztdcsucs valos hémérséklete az offset
megadasaval +/- 40°C-kal médosithato.

Setback:

a beallitott el6irt érték lecsdkkentése 150°C-ra (stand-
by). A Setback-id6, aminek leteltével a forrasztéallo-
mas stand-by izemmaddba kapcsol, 0-99 perc kdzott
allithatd. A Setback-allapotot a ténylegesérték-kijelzé
villogasa jelzi, az allapot a gombok egyikének megny-
omasaval hagyhato el. Ekkor révid idére a bedllitott
el6irt érték jelenik meg. A Setback-id6 haromszorosa-
nak leteltével aktivalédik az AUTO OFF funkcié. A for-
rasztoszerszam kikapcsol (villogd vonal a kijelzdn).

Lock:

az el6irt hémérséklet reteszelése. A reteszelés utan a
forrasztoallomason nem lehet a beallitasokat médosit-
ani.

°CI°F:

a hémérsékletkijelzés atkapcsolasa °C-rol °F-re és for-
ditva. A bekapcsolas alatt a Down gombot megnyom-
va az aktualis h6mérsékletverzio jelenik meg.

Window:

a hémérséklettartomany korlatozasa a LOCK funkcié-
val reteszelt h6mérséklet +/- max. 99°C értékre. A
reteszelt h6mérséklet igy a bedllithatd
hémérséklettartomany kézepének felel meg.

Cal:

a forrasztéallomas Ujra-beszabdlyozasa (csak WCB2)
és Factory setting FSE (minden bedllitasi érték 0-ra
allitasa, hémérséklet 350°C / 660°F).

PC-interfész: RS232 (csak WCB2)

Homérsékletméro késziilék:

beépitett hémérsékletmérd készilék K tipusu termoe-
lemhez (csak WCB2)
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6. Tartozékok

T005 29 170 98
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 33 131 99
T005 33 112 99

T005 33 113 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 030 99

T005 31 180 99
T005 33 155 99
WPHT

WSP 150 forrasztépaka

WSP 80 forrasztépaka-készlet
WP 80 forrasztopaka

MPR 80 forrasztopaka-készlet
LR 21 antisztatikus forrasztdpaka-
készlet

LR 82 forrasztopaka-készlet
WTA 50 kiforrasztokészlet
WHP 80 elémelegit6 lap

WSB 80 forrasztéfird6é

WST 20 termikus csupaszitokés
zillék

WCB 2 kiils6 beviteli készilék
WMP forrasztdpaka-készlet
kapcsolo-leraké (WMP)

7. Szallitasi terjedelem

WSD 151
vezérl6készilék

WSP 150 forrasztépaka

halozati kabel

hasznalati utasitas
forrasztépaka-tartd

dugasz

PUD 151
vezérl6készulék
haldzati kabel
hasznélati utasitas
dugasz

biztonsagi utasitas

Biztonsagi utasitasok

Kapcsolasi rajzot lasd a 71. oldalon
Robbantott abrakat lasd az 72. oldalon

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett izemeltetési Utmutatokat a
www.weller-tools.com oldalon talalja.



Dakujeme vam za doveru, ktor(i ste nam preukazali
zakupenim spajkovacieho zariadenia WSD 151. Pri
jeho vyrobe boli dodrzané naroéné poziadavky na kva-
litu, ktoré zarucuju bezchybné fungovanie zariadenia.

A 1. Upozornenie

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si, prosim,
pozorne precitajte tento ndvod na pouzivanie a prilo-
zené bezpecnostné pokyny. Pri nedodrzani bezpec-
nostnych predpisov hrozi nebezpeéenstvo ohrozenia
zdravia a Zivota.

Pri pouZiti zariadenia v rozpore s navodom na jeho
obsluhu, ako aj pri svojvolnych zmenach zariadenia,
vyrobca neposkytuje Ziadnu zaruku.

Spéjkovacie zariadenie WSD 151 zodpoveda
Vyhlaseniu o konformite s EG podla zakladnych bez-
pecnostnych poziadaviek smernic 2004/108/EG,
2006/95/EG a 2011/65/EU.

2. Popis

2.1 Riadiaca jednotka

Spéjkovacie zariadenie WSD 151 bolo vyvinuté $peci-
alne na spajkovanie s extrémne vysokou potrebou
tepla. Vyhrievaci vykon 150 W spolu s optimalnym pre-
nosom tepla k spajkovaciemu hrotu zarucuju vysoku
ucinnost spéajkovacky WSP 150. Alternativne mozno
pripojit vSetky spajkovacky uvedené v zozname pris-
luSenstva. Jednoduché a pohodiné ovladanie je umoz-
nené vdaka pouzitému mikroprocesoru. Digitalna regu-
la¢na elektronika zarucuje optimalnu reguléciu réznych
spajkovaciek. Spajkovacia stanica rozpozna spajkova-
cie zariadenie a priradi mu prislusny parameter regula-
cie. Obzvlast vykonné 24 V vyhrievacie prvky maju

Slovensky

vynikajuce dynamické vlastnosti, vdaka ktorej mozno
spajkovacku pouzivat na univerzéine ucely.

Vysoky Standard kvality dopifiaji rozne moznosti
vyrovnania potencidlov vedeného do spajkovacieho
hrotu, spinanie nulového napétia, ako aj antistaticka
Uprava riadiaceho zariadenia a spajkovacky. Moznost
pripojenia externého vstupného zariadenia rozsiruje
réznorodost funkcii tejto spajkovacej stanice. Pomocou
volitefnych vstupnych zariadeni WCB 1 a WCB 2
mozno okrem iného realizovat ¢asovu funkciu a funk-
ciu zamknutia. Integrovany mera¢ teploty a PC rozhra-
nie rozsiruju funkcie vstupného zariadenia WCB 2.

Teplotu pre spajkovacku WSP 150 mozno nastavovat
2 tlagidlami (Up/Down) v rozsahu 50-550 °C. Pri pripo-
jeni inej spajkovacky sa rozsah nastavenia automatik-
ky ohrani¢i na 450 °C. PoZadovand a skuto¢nd teplota
sa digitalne zobrazuju. Dosiahnutie predvolenej teploty
je signalizované blikanim &ervenej LED kontrolky na
ukazovateli, ktord sluzi na opticku kontrolu regulécie.
Trvalo svietiaca LED-diéda signalizuje zahrievanie
systému.

2.2. Spajkovacka

LR 21: Nasa spajkovacka Standard. Tato spdj-
kovacka s vykonom 50 W a vefmi
Sirokym spektrom spajkovacich hrotov
(séria ET) je univerzélne pouzitefna v
elektronickej oblasti.

Vykonna 80 W spajkovacka na spajko-
vanie s vysokymi narokmi na teplo.
Spajkovaci hrot je pripevneny bajone-
tovym uzaverom, ktory umoznuje polo-
hovo variabiln vymenu spajkovacieho
hrotu.

LR 82:

Technické udaje

Rozmery v mm:

Sietové napétie (8): 230 V /50/60 Hz

100 V / 50/60 Hz

Vyrovnanie potencialu (6):

Prikon: 150 W

Ochranna trieda:

Poistka (9): 230 V, T800mA;
240 V/120 V; T1,6A
100 V; T1,6A

Reguldcia teploty: 50°C - 550°C

Presnost: +/-11°C

166 x 115 x 101 (dx S x v)

240 V/120 V / 50/60 Hz (verzia s prepinanim)

1 (riadiaca jednotka) a 3 (spajkovacka)

cez 3,5 mm zasuvku s vypinacou packou
(zakladny stav: tvrdé uzemnenie)

46



Slovensky

WP 80:
WSP 80

Spajkovacka WP 80 / WSP 80 sa
vyznacuje vefmi rychlym dosiahnutim
presnej spajkovacej teploty. Vdaka
Stihlemu tvaru a vyhrievaciemu vykonu
80 W je vhodna na univerzalne vyuZitie
od extrémne jemného spajkovania az po
spajkovanie s vysokymi poziadavkami
na teplo. Bezprostredne po vymene
spajkovacieho hrotu mozno pokracovat
v spajkovani, lebo prevadzkova teplota
sa znovu dosiahne vo velmi kratkom
Case.

Specidlna 150 W spajkovacka na spaj-
kovanie s extrémne vysokymi narokmi
na teplo. Pohodiny tvar a vysoka vykon-
nost. Spéajkovacka tejto vykonove;j triedy
sa vyznacuije rychlou regulaciou doby
ohrevu a presnou reguléciou teploty.

WSP 150:

Dalsie pripojitefné nastroje - pozri zoznam
prislusenstva.

3. Uvedenie do prevadzky

Zmontujte stojan spdajkovacky (pozri rozkladovy
vykres). Spajkovaci nastroj poloZte do bezpe¢nostného
odkladacieho stojanu. Zastréku spajkovacky zasurite
do pripajacej zasuvky (6) riadiacej jednotky a kratkym
otoéenim doprava zaaretujte. Skontrolujte, ¢i sietové
napétie zodpoveda udajom uvedenym na typovom
Stitku a Ci je vypnuty sietovy vypina¢ (1). Pri verzii s
prepinanim voli¢om (10) nastavte variant napéatia a vlo-
Zte prislusnu poistku (9). Riadiacu jednotku pripojte do
siete. Zariadenie pomocou siefového vypinaca (1) zap-
nite. Pri zapnuti zariadenia prebehne autotest, pri kto-
rom su v prevadzke vetky ukazovatele (2). Nasledne
sa na kratky ¢as zobrazi nastavena teplota (pozadova-
na hodnota) a meracia jednotka teploty (°C/°F). Potom
elektronika automaticky prepne na ukazovatel skuto¢-
nej teploty. Na ukazovateli (2) sa rozsvieti ¢erveny bod
(5). Tento bod sluzi ako opticka kontrola regulacie. Ak
trvalo svieti, znamena to, Ze sa systém zahrieva.
Blikanie signalizuje dosiahnutie prevadzkove;j teploty.

Nastavenie teploty

V zéasade sa na digitdlnom ukazovateli (2) zobrazuje
skuto¢na teplota. Stlaenim tlacidla Up alebo Down (3)
(4) sa digitalny ukazovatel (2) prepne na aktualne
nastavenu pozadovanu hodnotu. Nastavenu pozado-
vanu hodnotu (blikajuci ukazovatel) mozno menit zod-
povedajucim smerom stla¢anim alebo dlhym stlaenim
tla¢idla Up alebo Down (3) (4). Pri trvalom stlaceni tla-
cidla sa bude prislusna nastavovana hodnota menit v
rychlom slede. Asi 2 s po uvolneni tlacidla sa digitalny
ukazovatef (2) automaticky znovu prepne na skutoénu
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hodnotu.

Standardné znizenie teploty (Setback)

Znizenie nastavenej poZadovanej teploty na 150 °C.
Cas znizenia teploty, po uplynuti ktorého zapnuté spéj-
kovacie zariadenie samocinne znizi teplotu, predstavu-
je 20 minut. Po uplynuti troch po sebe nasledujlcich
Casov zniZenia teploty (60 min.) sa aktivuje funkcia
AUTO OFF. Spajkovacie zariadenie sa vypne (blikaju-
ca Ciara na ukazovateli).

Nastavenie: Po¢as zapnutia drzte stlacené tlacidlo UP
(8), kym sa na ukazovateli nezobrazi ON alebo OFF.
Po uvolneni tlacidla UP sa nastavenie ulozi. Zmenu
mozno vykonat rovnakym postupom.

Udrzba

Spojenie medzi vyhrievacim ¢lankom/senzorom a spaj-
kovacim hrotom nesmie byt obmedzené necistotami,
cudzimi telesami ani poSkodenim, inak sa tym ovplyvni
presnost regulécie teploty.

4. Vyrovnanie potencialov
Prostrednictvom r6zneho zapojenia pripojky s 3,5 mm
kontaktom (6) mozno realizovat 4 moznosti:

Tvrdé uzemnenie:
L bez zastrcky (stav pri dodavke)

Vyrovnanie napétia
P (Impedancia 0 Ohmov):

So zéstrckou, vyrovnavacim

vedenim pripojenym k
L Q —X— strednému kontaktu

" Bez napétia:
g Mo So zastrékou

Makké uzemnenie:

so zastrckou a prispajkovanym
odporom. Uzemnenie prostred-
nictvom zvolenej hodnoty
odporu

5. Pracovné pokyny

Pri prvom rozohrievani zmocte selektivne pocinovate-
fny spajkovaci hrot. Zo spajkovacieho hrotu sa tak
odstrania zoxidované vrstvy potrebné na skladovanie a
necistoty. Pri prestavkach pri spajkovani a pred odlo-
Zenim spajkovacky vzdy dbajte, aby bol spajkovaci hrot
dokladne pocinovany. Nepouzivajte Ziadne prili§ agre-
sivne tavidla.



Pozor:
Vzdy dbajte o spravne umiestnenie spajkovacieho
hrotu.

Spéjkovacie zaradenia sa nastavuju pre stredny
spajkovaci hrot. Pri vymene hrotu alebo pouzivani
iného tvaru hrotu sa mozu vyskytnat odchylky.

Externé vstupné zariadenia WCB2 (volba)
Pri pouzivani externého vstupného zariadenia su k
dispozicii nasledovné funkcie:

Offset:
Skutoénu teplotu spajkovacieho hrotu mozno zadanim
teplotného offsetu menit o +/- 40 °C.

Znizenie teploty (setback):

Znizenie nastavenej poZadovane;j teploty na 150 °C
(rezim Standby). Cas znizenia teploty (setback), po
ktorom sa spajkovacie zariadenie prepne do rezimu
Standby, mozZno nastavit v rozmedzi 0-99 mindt.
Znizenie teploty (setback) je signalizované blikajucim
ukazovatefom nameranej teploty a ukonéi sa stlace-
nim fubovolného tla¢idla alebo stlacenim ruéného spi-
naca. Nakratko sa pritom zobrazi nastavena pozado-
vana hodnota. Po uplynuti trojndsobku ¢asu Setbacku
sa aktivuje funkcia AUTO OFF. Spéjkovacie naradie
sa vypne (blikajuca Ciara na ukazovateli)

Lock (zamok):

Zablokovanie pozadovanej teploty. Po zamknuti
nemozno na spajkovacej stanici menit nastavené
hodnoty.

°CI°F:

Prepinanie ukazovatela teploty z °C na °F a naopak.
Ak pri zapnuti stladite tlacidlo Down, zobrazi sa aktu-
alna meracia jednotka teploty.

Window:

Obmedzenie rozsahu teplét na max. +/- 99 °C,
vychadzajlce z teploty zablokovanej funkciou LOCK.
Zamknuta teplota sa tak nastavi na stred nastavitel-
ného rozsahu tepl6t.

Cal:

Nové nastavenie spajkova cieho zariadenia

(Len WCB2) a Factory setting(FSE) vynulovanie
vSetkych nastavovacich hodnoét, teplota 350 °C/660
°F).

PC-rozhranie:
RS232 (len WCB 2)

Slovensky

Zariadenie na meranie teploty:
Integrované zariadenie na meranie teploty pre termo-

¢lanok typu K (len WCB 2)

6. Prislusenstvo

T005 29 170 98
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 33 131 99
T005 33 112 99

T005 33 113 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 030 99

T005 31 180 99

T005 33 155 99
WPHT

Spajkovacka WSP 150
Spajkovacia stprava WSP 80
Spajkovacka WP 80
Spajkovacia suprava MPR 80
Spéjkovacia stprava LR 21,
antistaticka

Spéjkovacia stprava LR 82
Odspajkovacia suprava WTA 50
Predhrievacia doska WHP 80
Spajkovaci kupel WSB 80
Tepelné odizolovacie zariadenie
WST 20

Externé vstupné zariadenie
WCB 2

Spajkovacia stprava WMP
Stojan so spinanim (WMP)

7. Rozsah dodavky

WSD 151

Riadiaca jednotka
Spéajkovacka WSP 150

Sietovy kabel

Navod na obsluhu

Spéajkovacka

PUD 151

Riadiaca jednotka
Sietovy kabel

N&vod na obsluhu
Prepojovaci kolik
Bezpecnostné pokyny

Zastréka s packou
Bezpecnostné pokyny

Na strane 71 najdete obrazok Schéma zapojenia
Na stranach 72 néjdete obrazok s rozkladovym

vykresom

Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na
adrese www.weller-tools.com.
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Slovenséina

Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga izka-
zali z nakupom Wellerjeve spajkalne postaje WSD 151.
Med izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejsi kako-
vostni standardi, ki zagotavljajo brezhibno funkcijo
naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno pre-
berete ta navodila za uporabo in priloZzena varnostna
navodila. Z neupostevanjem varnostnih navodil lahko
ogrozite zdravje in zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se
razlikuje od opisane v navodilih za uporabo. Enako
velja za samovoljne spremembe.

Wellerjeva spajkalna postaja WSD 151 ustreza ES izja-
vi 0 skladnosti v skladu z osnovnimi varnostnimi zahte-
vami smernic  2004/108/ES, 2006/95/ES in
2011/65/EU.

2. Tehnicni opis

2.1 Krmilna naprava

Spajkalna postaja WSD 151 je bila posebej razvita za
opravila, pri katerih je velika potreba po toploti.
Ogrevalna mo¢ 150 W skupaj z optimalnim prenosom
toplote na spajkalno konico zagotavlja visoko zmoglji-
vost spajkalnika WSP 150. Poleg tega modela je mogo-
Ce prikljuciti tudi vse spajkalnike, ki so navedeni v sez-
namu pribora. Enostavno in udobno upravljanje je omo-
goceno z uporabo mikroprocesorja. Digitalna krmilna
elektronika zagotavlja optimalno krmiljenje razli¢nih
spajkalnikov. Spajkalna postaja avtomatsko prepozna
prikljuéene spajkalnike in nastavi pripadajoce parame-
tre krmiljenja. Posebej zmogljivi 24 V grelni elementi
omogocajo izjemno dinami¢en odziv, zaradi katerega

so spajkalniki univerzalno uporabni.

Razliéne moznosti izenaCevanja potenciala spajkalne
konice, stikalo ni¢elne napetosti in antistati¢na izvedba
krmilne naprave in spajkalnika samo $e dopolnjujejo
visok standard kakovosti. Moznost priklopa zunanje
vhodne naprave Se dodatno razsirja funkcionalnost
spajkalne postaje. Z vhodnima napravama WCB 1 in
WCB 2, ki sta dobavljivi kot dodatna oprema, je med
drugim mogoce realizirati ¢asovne funkcije in funkcije
zapore. Integrirana naprava za merjenje temperature in
PC vmesnik spadata v razsirjeni obseg vhodne napra-
ve WCB 2.

Temperatura spajkalnika WSP 150 je nastavljiva v
obmocju 50°C - 550°C s pomocjo dveh tipk (Up/Down -
gor/dol). Ob priklopu drugega spajkalnika je nastavitve-
no obmodje avtomatsko omejeno na 450°C. Zelena in
dejanska vrednost sta prikazani digitalno. Ko je dose-
Zena izbrana temperatura, to z utripanjem signalizira
rdeca svetle¢a dioda na prikazu, ki je namenjena vizu-
alni kontroli krmiljenja. Med segrevanjem sistema dioda
trajno sveti.

2.2. Spajkalnik

LR 21: Standardni spajkalnik. Z mocjo 50 W in
Siroko paleto spajkalnih konic (serija ET)
je ta spajkalnik univerzalno uporaben na
podrocju elektronike.

Zmogljiv spajkalnik moci 80 W za spaj-
kanje, pri katerem nastopa visoka potre-
ba po toploti. Spajkalno konico pritrdimo
na bajonetni nastavek, ki omogoc¢a nat-
ancéno pozicioniranje konice ob menjavi .
Spajkalnik WP 80 /WSP 80 odlikuje bli-
skovito in natanéno doseganje tempera-
ture spajkanja. S svojo vitko obliko in
mocjo segrevanja 80 W je univerzalno
uporaben za vsako delo - od najbolj

LR 82:

WP 80:

Tehnicni podatki

Dimenzije v mm:

Razred zaSCite:
Varovalka (9):

100 V; T1,6A
Regulacija temperature: 50°C - 550°C
Tocénost: +/-11°C

Izenacevanje potenciala (6):

166 x 115x 101 (Dx S x V)

OmreZna napetost (8): 230V /50/60 Hz
240 V/120 V / 50/60 Hz (verzija z moznostjo preklopa)
100 V / 50/60 Hz

Poraba moci: 150 W

1 (krmilna naprava) in 3 (spajkalnik)
230V, T80OmMA;
240 V/120 V; T1,6A

Preko 3,5 milimetrske zaskoéne puse (tovarnisko trda ozemljitev)
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finega spajkanja do spajkanja z visokim
vnosom toplote. Po menjavi spajkalne
konice lahko nemudoma nadaljujemo z
delom, saj je delovna temperatura dose-
Zena v najkrajSem casu.

Poseben spajkalnik moc¢i 150 W za
spajkanje, pri katerem nastopa izjemno
visoka potreba po toploti. Priro¢na obli-
ka in visoka zmogljivost. V svojem raz-
redu zmogljivosti odlikujeta ta spajkalnik
hiter ¢as segrevanja in natan¢na regula-
cija temperature.

WSP 150:

Za moznosti priklopa ostalega orodja glej seznam
pribora.

3. Pred uporabo

Montirajte odlagalnik (glej eksplozijsko risbo). OdloZite
spajkalnik v varovalno odlagalis¢e. Vtaknite vti¢ spaj-
kalnika v prikljuéno dozo (6) krmilne naprave ter ga
zavrtite v desno, da se zaskodi. Preverite, ali omreZzna
napetost ustreza specifikaciji na plo&¢ici s podatki in ali
je omrezno stikalo (1) izkljuéeno. Pri verziji z moznost-
jo preklopa nastavite napetost s pomocjo stikala za
izbiro (10) in uporabite ustrezno varovalko (9).
Priklju¢ite krmilno napravo na el. omreZje. Vklopite
napravo z omreznim stikalom (1). Pri vklopu naprave
se izvede avtomatski test, pri katerem se kratkotrajno
aktivirajo vsi elementi prikaza (2). Nato se na kratko
pokaze nastavljena temperatura (Zelena vrednost) in
enota temperature (°C / °F). Elektronika nato avto-
matsko preklopi na prikaz dejanske vrednosti. Rde¢a
tocka (5) na prikazu (2) zasveti. Ta tocka je namenjena
vizualni kontroli krmiljenja. Trajni vklop diode pomeni,
da se sistem segreva. Utripanje signalizira, da je dose-
Zena delovna temperatura.

Nastavljanje temperature

Digitalni prikaz (2) kaze dejansko vrednost temperatu-
re. Ob pritisku na tipko Up ali Down (3) (4) digitalni pri-
kaz (2) preklopi na trenutno nastavljeno Zeleno vred-
nost. Nastavljeno Zeleno vrednost (utripajoéi prikaz)
lahko spremenimo v Zeleni smeri z rahlim pritiskom ali
s trajnim pritiskom na tipko Up ali Down (3) (4). Za hitro
listanje med zelenimi vrednostmi trajno pritisnite tipko.
Priblizno 2 sek. po tem, ko izpustite tipko, digitalni pri-
kaz (2) avtomatsko preklopi na dejansko vrednost.

Standardni ¢as setback

Zmanj$anje nastavljene Zelene temperature na 150°C.
Cas setback, po izteku katerega spajkalna postaja pre-
klopi na nacin pripravljenosti, znasa 20 min. Po izteku
trikratnega ¢asa setback (60 min) se aktivira funkcija
AUTO OFF (avtomatski izklop). Spajkalnik se izklopi

Slovenséina

(utripajoCa Crtica na prikazu).

Nastavljanje: Med vklapljanjem naprave drzite tipko UP
(8), dokler se na ekranu ne prikaze napis ON ali OFF.
Nastavitev se shrani, ko izpustite tipko UP. Za spre-
membo postopek ponovite.

Vzdrzevanje

Prehod med grelnim telesom / senzorjem in spajkalno
konico ne sme biti oviran z umazanijo, tujki ali zaradi
poskodbe. Tovrstne motnje vplivajo na toénost regula-
cije temperature.

4. Izenacevanje potenciala
Razli¢ne izvedbe 3,5 mm zaskoc¢ne puse (6) omogoc-
ajo 4 variante:

R ——— Trda oiemljitev:w
= brez vti€a (tovarniska
nastavitev)

¥ lzenagevanje potenciala
(impedanca 0 Ohm):
z vti€em, vod za izenacCevanje
— & —* na srednjem kontaktu

o  Brez potenciala:
— g —W-—_ z vticem
Mehka ozemljitev:
Z vti€em in prispajkanim
uporom. Ozemljitev preko
izbrane vrednosti upora

5. Navodila za delo

Pri prvem segrevanju prevlecite spajkalno konico s
spajko. Tako s spajkalne konice odstranite sloj oksidov
in necistoce, ki se na njej naberejo med skladis¢enjem.
V ¢asu premora in kadar spajkalnik odlozite, pazite, da
bo spajkalna konica dobro prevlecena s spajko. Ne
uporabljajte preve¢ agresivnega fluksa.

Pozor:
Spajkalna konica mora biti vedno trdno pritrjena.

Spajkalniki so nastavljeni za srednjo spajkalno konico.

Zaradi menjave konice ali uporabe konic drugacnih
oblik lahko pride do odstopan;.
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Zunanji vhodni napravi WCB2 (opcija)
Pri uporabi zunanje vhodne naprave so na razpolago
naslednje funkcije:

Temperaturna razlika (offset):
Dejanska temperatura spajkalne konice se lahko z
vnosom temperaturne razlike spremeni za +/- 40°C.

Setback:

Zmanj$evanje nastavljene Zelene temperature na
150°C (v pripravljenosti - Standby). Cas setback, po
izteku katerega spajkalna postaja preklopi v nacin pri-
pravljenosti, je nastavljiv v obmocju 0-99 minut. Stanje
Setback signalizira utripajo¢ prikaz dejanske vredno-
sti. Stanje prekinemo s pritiskom na tipko ali s priti-
skom na stikalo na prst. Pri tem se na kratko pokaze
nastavljena zelena vrednost. Po izteku trikratnega
Casa setback se aktivira funkcija Auto off. Spajkalnik
se izklopi (utripajoca Crtica na prikazu)

Zaklepanje (lock):

Zaklepanje Zelene temperature. Spremembe nastavi-
tev na spajkalni postaji po zaklepanju niso ve¢ mogo-
ce.

°CI°F:

Preklop nacina prikaza temperature iz °C na °F in
obratno. Ob pritisku na tipko Down med vklapljanjem
naprave se prikaze dejanski nacin prikaza temperatu-
re.

Okno (window):

Omejitev temperaturnega obmocja na maks. +/- 99°C,
izhajajoc iz temperature, zaklenjene s pomocjo funkci-
je LOCK. Zaklenjena temperatura pri tem predstavija
sredino nastavljivega temperaturnega obmocja.

Cal:

Ponovno justiranje spajkalne spostaje (samo WCB2)
in tovarniskih nastavitev (FSE) Vracanje vseh nasta-
vitvenih vrednosti na 0, temperatura 350°C.

PC vmesnik:
RS232 (samo WCB2)

Naprava za merjenje temperature:

Integrirana naprava za merjenje temperature za ter-
moelement tipa K (samo WCB2)
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6. Pribor

T005 29 170 98 Spajkalnik WSP 150

T005 29 161 99 Komplet za spajkanje WSP 80

T005 29 180 99 Spajkalnik WP 80

T005 33 131 99 Komplet za spajkanje MPR 80

T005 33 112 99 Komplet za spajkanje LR 21,
antistaticni

T005 33 113 99 Komplet za spajkanje LR 82

T005 33 133 99 Komplet za odspajkanje WTA 50

T005 27 028 99 Plos¢a za predgrevanje WHP 80

TO05 27 040 99 Kopel za spajkanje WSB 80

T005 25 030 99 Termi¢na naprava za odstranje
vanje izolacije WST 20

T005 31 180 99 Zunanja vhodna naprava WCB 2

T005 33 155 99 Komplet za spajkanje WMP

WPHT Odlagalnik z moznostjo
vklopa/izklopa (WMP)

7. Obseg dobave
WSD 151

Krmilna naprava
Spajkalnik WSP 150
Elektriéni kabel

Navodila za uporabo
Odlagalnik

Zaskocni vti¢

Varnostna navodila

PUD 151

Krmilna naprava
Elektricni kabel
Navodila za uporabo
Zaskocni vti¢
Varnostna navodila

Slika - prikljuéna shema, glej stran 71
Slika - eksplozijska risba, glej stran 72

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!

Posodobljena navodila za uporabo boste nasli na
spletnem naslovu www.weller-tools.com



Téname teid meile Welleri jootejaama WSD 151 ost-
uga osutatud usalduse eest. Seadme valmistamisel on
jérgitud kdige rangemaid kvaliteedindudeid, mis kindlu-
stavad selle laitmatu t66.

A 1. Tahelepanu!

Palun lugege enne seadme kasutuselevottu tahelep-
anelikult 1&bi k&esolev kasutusjuhend ja lisatud ohutu-
seeskirjad. Ohutuseeskirjade eiramine on ohtlik tervi-
sele ja elule.

Valmistajatehas ei vota endale vastutust seadme teist-
suguse, sellest kasutusjuhendist erineva kasutamise,
samuti juhendi omavoliliste muutmiste korral.

Welleri jootejaam WSD 151 vastab EL-i vastavusmar-
gile, lahtudes selle aluseks olevatest direktiivide
2004/108/EL, 2006/95/EL ja 2011/65/EU ohutus-
nduetest.

2. Kirjeldus

2.1 Juhtplokk

Jootejaam WSD 151 on konstrueeritud spetsiaalselt
ekstreemselt suure soojustarbega jootetddde jaoks.
150 W kittevdimsus ja optimaalne soojustilekanne joo-
teotsikule kindlustavad jootekolvi WSP 150 suure toot-
likkuse. Alternatiivse variandina voib selle asemel tema
kilge Uhendada koiki lisavarustuse nimekirjas toodud
jooteinstrumente. Mikroprotsessori kasutamine véimal-
dab seadet lihtsalt ja mugavalt teenindada. Digitaalne
juhtimiselektroonika kindlustab optimaalse juhtimise
erinevate jooteinstrumentidega. Jootejaam tuvastab
jooteinstrumendid ise automaatselt ning méérab neile
vastavad juhtimisparameetrid. Eriti suure v6imsusega
24 V kutteelemendid kindlustavad eeskujuliku diinaa-

Eeti keel

mika, mis vdimaldab selliselt kasutada jooteinstrumen-
ti universaalselt.

Erinevad potentsiaalide thtlustusvdimalused jooteotsi-
kule, nullpingeskeem ning juhtploki ja kolbide antistaa-
tiline ehitus tdiendavad korget kvaliteedistandardit.
Selle jootejaama funktsionaalsust laiendab vélise sise-
stusseadme (ihendamisvdimalus. Optsioonina saada-
olevate sisestusseadmetega WCB 1 ja WCB 2 voib
muu hulgas realiseerida aja- ja lukustusfunktsiooni.
Sisestusseadme WCB 2 laiendatud vdimaluste hulka
kuuluvad sisseehitatud temperatuurimdddik ja PC-port.

Jootekolvi WSP 150 temperatuuri voib vahemikus 50
°C kuni 550 °C seadistada 2 klahvi (Up/Down) abil.
Mbdne teise jooteinstrumengi kulgetihendamisel piira-
takse reguleerimisala automaatselt kuni 450 °C-ni.
Soovitavat ja tegelikku vaartust ndidatakse digitaalselt.
Eelvalitud temperatuuri saavutamist annab maérku
punase valgusdioodi vilkumine naidikus, mis téidab
optilise reguleerimiskontrolli funktsiooni. Pidev pdlemi-
ne tdhendab seda, et siisteem soojeneb.

2.2. Jootekolb

LR 21: Meie "standard"-jootekolb. Tdnu oma 50
W vbimsusele ja vaga laiale jooteotsiku-
te valikule (ET-seeria) on see jootekolb
elektroonikas universaalselt kasutatav.
Suure voimsusega 80 W jootekolb
suure soojustarbega jootet66de jaoks.
Jooteotsik kinnitatakse bajonettkinnitu-
sega. See voimaldab jooteotsikut vahe-
tada nii, et selle asend ei muutuks.
Jootekolbi WP 80 / WSP 80 iseloomu-
stab véga kiire ja tApne jootetemperatu-
uri saavutamine. Tanu saledale kujule ja
80 W kittevdimsusele on teda voimalik

LR 82:

WP 80:

Tehnilised andmed

M&dtmed mm
Vérgupinge (8):

Potentsiaalide uhtlustamine (6):

166 x 115 x 101 (P x L x K)

230V /50/60 Hz

240 V/120 V / 50/60 Hz (Umberlilitatav variant)
100 V / 50/60 Hz

1 (juhtplokk) ja 3 (jootekolb)

Véimsustarve: 150 W

Kaitseklass:

Kaitse (9): 230 V, T800mMA;
240 V/120 V; T1,6A
100 V; T1,6A

Temperaturi reguleerimine: 50°C - 550°C

Tépsus: +-11°C

3,5 mm lUlitatava Ghenduspuksi abil
(standardasendis pusivalt maandatud)
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kasutada universaalselt, alates vaga
tapsetest jootetdddest kuni suure sooju-
starbega jootetdddeni. Parast jooteotsi-
ku vahetamist on voimalik kohe edasi
tootada, sest tddtemperatuur saavuta-
takse taas véga lihikese ajaga.
Spetsiaalne 150 W jootekolb ekstreem-
selt suure soojustarbega jootetddde
jaoks. Kéepérane ehitus suure vdimsuse
juures. Sellise vdimsusastmega jootekol-
vile on iseloomulikud liihike kuumutu-
saeg ja temperatuuri tdpne juhtimine.

WSP 150:

Téaiendavad lihendatavad instrumendid, vt lisava-
rustuse nimekiri.

3. Kasutuselevotmine

Paigaldage jootekolvi hoidik (vt kirjeldavat joonist).
Asetage jooteinstrument ohutushoidikusse. Uhendage
jootekolvi pistik juhtploki Ghenduspuksiga (6) ning kin-
nitage see véikese pddrdega paremale. Kontrollige,
kas vorgupinge Uhtib tudbisildil toodud andmetega ja
vérguliliti (1) on véljaliilitatud asendis. Umberlilitatava
variandi puhul seadistage pinge lilitiga (10) ja paigal-
dage sellele vastav kaitse (9). Lulitage juhtplokk vorku.
Lulitage seade vorguldliti (1) abil sisse. Seadme sisse-
[Glitamisel tehakse kontolltest, mille ajal kdik naidikue-
lemendid (2) on sisse lilitatud. Parast seda néidatakse
Iihikeseks ajaks seadistatud temperatuuri(soovitav
vaartus) ja selle modtihikut (°C / °F). Seejarel lllitub
elektroonika automaatselt imber tegeliku vaartuse nai-
tamisele. Punane punkt (5) naidikus (2) pdleb. See
punkt téidab optilise reguleerimiskontrolli Glesannet.
Pidev pdlemine tdhendab slsteemi Ulessoojenemist.
Vilkumine tahistab té6temperatuuri saavutamist.

Temperatuuri seadistamine

Pdhimétteliselt naitab digitaalne néidik (2) temperatuu-
ri tegelikku vaartust. Vajutades "UP" vdi "DOWN"-klah-
vile (3) (4) lulitub digitaalnaidik (2) tmber hetkel seadi-
statud soovitavale vaartusele. Seda seadistatud soovi-
tavat vaartust (vilkuv nait) vdib niid muuta vastavas
suunas vajutades vdi hoides all klahvi "UP" vGi
"DOWN"i (3) (4). Kui hoiate klahvi pidevalt allavajuta-
tuna, muutub valitud vaartus kiiresti. Umbes pérast 2
sekundi méddumist klahvi vabastamisest lulitub digit-
aalndidik (2) automaatselt taas Umber tegeliku vaéartu-
se naitamisele.

Standard-setback

Seadistatud soovitava temperatuuri langetamine kuni
150°C-le. Setback-aeg, parast mida jootejaam lilitub
ootereziimi, on 20 min. Parast kolme setback-aja

(60 min) mooddumist lilitatakse sisse "AUTO OFF"
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funktsioon. Jooteinstrument lllitatakse vélja

(vilkuv kriips ekraanil).

Seadistamine: sisselulitamise ajal hoidke klahvi "UP"
() allavajutatuna, kuni naidikusse ilmub ON voi OFF.
Klahvi "UP" vabastamisel seadistus salvestatakse.
Muutmiseks tuleb operatsiooni korrata.

Hooldus

Kuttekeha / sensori ja jooteotsiku vaheline tlemineku-
koht ei tohi olla rikutud mustuse, vdorkehade voi viga-
stustega, sest see vdib mojutada temperatuuri regulee-
rimise tapsust.

4. Potentsiaalide Ghtlustamine
3,5 mm lilituspuksi (6) erinevatese asenditesse lilita-
misel on vdimalik kasutada 4 varianti:

% Piisivalt maandatud:
< ilma pistikuta (tarnimisel valmi

stajatehasest)

— Potentsiaalide Uhtlustamine
(takistus 0 oomi):
pistikuga, Uhtlustusjuhe

—x—_L keskmisel kontaktil
Potentsiaalivabalt:

g ij pistikuga
Pehmelt maandatud:

pistiku ja kilgejoodetud takisti
abil. Maandamine valitud
suurusega takisti abil.

5. Toojuhised

Esimesel soojendamisel niisutage selektiivselt tinaga
kaetav jooteotsik joodisega. See eemaldab jooteotsi-
kult sinna hoidmisel tekkinud oksiidikihid ja mustuse.
Jootepauside ajal ja enne jootekolvi kdest &rapanekut
pbérake alati tdhelepanu sellele, et jooteotsik oleks
tinaga hasti kaetud. Arge kasutage liga agressiivseid
rébusteid.

Téhelepanu:
hoolitsege alati, et jooteotsik oleks nduetekohaselt
kinnitatud.

Jooteseadmed on vélja reguleeritud keskmise suuruse-
ga jooteotsiku jaoks. Otsiku vahetamine vdi teistsuguse
kujuga otsikute kasutamine vdib pdhjustada halbeid.

Viline sisestusseade WCB2 (valikuna)
Vilise sisestusseadme kasutamisel on voimalik
kasutada jargmisi funktsioone:



Offset:
jooteotsiku reaalset temperatuuri voib temperatuuri-
offseti sisestamisega muuta +/- 40 °C vorra.

Setback:

seadistatud soovitava temperatuuri alandamine

150 °C-le (Standby). Setback-aeg, parast mida joote-
jaam lulitub ootereziimi, on seadistatav vahemikus 0-
99 minutit. Setback-olekut signaliseeritakse tegeliku
véartuse vilkuva ndiduga ja see lopetatakse taas,
vajutades selleks monele klahvile vai sérmlilitile.
Sealjuures naidatakse lihiaegselt seadistatud vaar-
tust. Parast kolmekordse Setback-aja méddumist Iili-
tatakse sisse "Auto-off" funktsioon. Jooteinstrument
[ilitatakse vélja (vilkuv kriips naidikus)

Lock:

Seadistatud temperatuuri lukustamine. Parast lukusta-

mist ei ole jootejaama seadistusi vdimalik muuta.

°CI°F:
Temperatuurindidu Gmberlllitamine °C-It °F-le vastu-

pidises jarjekorras. Vajutades "Down"-klahvile sisseli-

litamise ajal ndidatakse aktuaalset temperatuuriver-
siooni.

Window:

Temperatuurivahemiku piiramine max +/- 99°C-le 1&h-
tudes "LOCK" funktsiooni abil lukustatud temperatuu-
rist. Lukustatud temperatuur asetseb seega seadista-
tud temperatuuripiirkonna keskel.

Cal:

Jootejaama (ainult WCB 2) kalibreerimine ja valmista-
jatehase seadistuste (FSE) taastamine, kdikide seadi-
statavate vaartuste viimine 0, temperatuuri viimine
350° C / 660 °F-le.

PC-Port:
RS232 (ainult WCB 2)

Temperatuuri moodik:
Sisseehitatud temperatuurimdddik K tiilipi termoele-
mendile (ainult WCB 2)

Eeti keel

6. Lisavarustus

T005 29 170 98
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 33 131 99
T005 33 112 99

T005 33 113 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 030 99

T005 31 180 99
T005 33 155 99
WPHT

Jootekolb WSP 150
Jootekolvikomplekt WSP 80
Jootekolb WP 80
Jootekolvikomplekt MPR 80
Antistaatiline jootekolvikomplekt
LR 21

Jootekolvikomplekt LR 82
Lahtijootekomplekt WTA 50
Eelkuumutusplaat WHP 80
Jootevann WSB 80
Termiline isolatsiooniseade
WST 20

Viéline sisestusseade WCB 2
Jootekolvikomplekt WMP
Lalitushoidik (WMP)

7. Tarne sisu

WSD 151
Juhtplokk

Jootekolb WSP 150

Vérgukaabel
Kasutusjuhend
Jootekolvi hoidik
Pistik
Ohutuseeskirjad

PUD 151
Juhtplokk
Vérgukaabel
Kasutusjuhend
Uhenduspistik
Ohutusjuhised

Joonis: elektriskeem, vt Ik 71
Joonis: kirjeldav joonis, vt Ik 72

Tehnilised muudatused voimalikud!

Uuendatud kasutusjuhendi leiate aadressilt

www.weller-tools.com.
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Lietuviskai

Dékojame, kad parodéte pasitikéjima pirkdami ,Weller”
litavimo stotele WSD 151. Gaminat §j jtaisg buvo laiko-
masi griez€iausiy kokybés reikalavimy, uztikrinan¢iy
nepriekaistingg jo funkcionavima.

A 1. Démesio!

Prie$§ pradédami jtaisg eksploatuoti, atidziai perskaityki-
te 8ig instrukcijg ir saugos reikalavimus.
Nesilaikantiems saugos reikalavimy kyla pavojus svei-
katai ir gyvybei.

Jei jtaisas naudojamas ne pagal paskirtj, kuri apraSyta
instrukcijoje, ar savavaliSkai pakei¢iama jo konstrukci-
ja, gamintojas uz pasekmes neatsako.

,Weller" litavimo stotelé WSD 151 turi EB atitikties ser-
tifikata pagal pagrindinius direktyvy 2004/108/EB,
2006/95/EB ir 2011/65/EU saugos reikalavimus.

2. Aprasymas

2.1 Valdymo jtaisas

Litavimo stotelé WSD 151 sukurta specialiai litavimo
darbams, kuriems reikia ypa¢ daug Siluminés energijos.
150 W kaitinimo galia kartu su optimaliu Silumos per-
davimu j litavimo antgalj uztikrina didelj lituoklio WSP
150 efektyvuma. Taip pat galite prie jo prijungti litavimo
jrankius, nurodytus papildomos jrangos saraSe.
Paprastg ir patogy valdymg uztikrina mikroprocesorius.
Skaitmeniné valdymo elektronika uZtikrina optimaly
jvairiy prijungiamy litavimo jrankiy funkcionavima.
Litavimo jrenginys automatiskai atpazjsta litavimo jran-
kius ir jiems priskiria atitinkamus valdymo parametrus.
Ypa¢ galingi 24 V Kkaitinimo elementai leidzia
dinamiskai dirbti, universaliai panaudojant litavimo jran-
kius.

Jvairios potencialy iSlyginimo galimybés ties litavimo
antgaliu, nuliné jtampa bei valdymo jtaiso ir lituoklio

antistatiné konstrukcija papildo aukstg kokybés stan-
dartg. Galimybé prijungti iSorinj parametry jvedimo
jtaisg dar labiau padidina litavimo jrenginio funkcijy jvai-
rove. Su papildomai jsigyjamais parametry jvedimo jtai-
sais WCB 1 ir WCB 2 be kita ko galima realizuoti laiko
ir temperaturos fiksavimo funkcijas. Integruotas tempe-
ratiros matavimo jtaisas ir sgsaja su kompiuteriu - tai
jvedimo jtaiso WCB 2 papildomi privalumai.

Lituoklio WSP 150 temperatiirg galima reguliuoti

50°C - 550°C diapazone dviem mygtukais (Up/Down).
Prijungus kitg litavimo jrankj, temperaturos diapazonas
automatiskai apribojamas iki 450°C. UZprogramuoti ir
esami parametrai parodomi skaitmenimis. Kai pasieki-
ama nustatyta temperatura, pradeda mirkséti raudonas
Sviesos diodas, kuris tarnauja kaip optiné valdymo kon-
trolé. Jeigu Sviesos diodas dega nuolatos, vadinasi,
sistema kaitinama.

2.2. Lituoklis:

LR 21: L,standartinis“ musy lituoklis. 50 W
galingumo ir labai platy litavimo antgaliy
spektrg (ET serija) turintis lituoklis gali
buti universaliai panaudojamas elektro-
nikos srityje.

galingas 80 W lituoklis, skirtas litavimo
darbams, kuriems reikia daug Silumos
energijos. Lituoklio antgalis tvirtinamas
uzrakte, kuris leidzia keisti antgalius
nenukrypstant nuo esamos padéties.
lituoklis ,WP 80 / WSP 80 pasizymi tuo,
kad gali itin greitai ir tiksliai pasiekti lita-
vimo temperaturg. Dél siauro skersmens
ir 80 W kaitinimo galios lituoklj galima
panaudoti universaliai — nuo ypac preci-
ziSky iki daug Silumos energijos reika-
laujanéiy litavimo darby. Pakeitus lituo-
klio antaglj, galima i$ karto dirbti toliau,
nes darbiné temperatura pasiekiama itin
greitai.

LR 82:

WP 80:

Techniniai duomenys

Matmenys, mm:

Potencialy iSlyginimas (6):

166 x 115 x 101 (ilgis x plotis x aukstis)

Tinklo jtampa (8): 230 V /50/60 Hz
240 V/120 V / 50/60 Hz (perjungiamas modelis)
100 V / 50/60 Hz
Jéjimo galia: 150 W
Apsaugos klasé: 1 (valdymo jtaisas) ir 3 (lituoklis)
Saugiklis (9): 230 V, T800mA,;
240 V120 V; T1,6A
100 V; T1,6A
Temperatiros diapazonas:  50°C - 550°C
Tikslumas: +-11°C

3,5 mm kontaktiniame lizde (baziné buklé — nuolatinis jzeminimas)
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WSP 150:  specialus 150 W lituoklis, skirtas litavi-

mo darbams, kuriems reikia ypa¢ daug
Siluminés energijos. Patogi konstrukcija
ir didelis funkcionalumas. Lituoklis pasi-
Zymi trumpu jkaitimo laiku ir tiksliu tem-
peraturos reguliavimu.

Kiti prijungiamieji jrankiai nurodyti priedy sarase.

3. Pradedant naudotis

Pritvirtinkite lituoklio déklg (zr. surinkimo brézinj)
Litavimo jrankj jstatykite j apsauginj déklg. Lituoklio
kiStuka jkiskite j valdymo jrenginio lizdg (6) ir uzfiksuo-
kite Siek tiek pasukdami j deSine. Patikrinkite, ar tinklo
jtampa atitinka jrenginio lenteléje nurodytg jtampg ir ar
iSjungtas tinklo jungiklis (1). Jei tai modelis su perjungi-
amama jtampa, nustatykite jtampos variantg jungikliu
(10) ir jdeékite atitinkamg saugiklj (9). Jjunkite valdymo
jtaisg | tinklg. Jrenginj jjunkite tinklo jungikliu (1).
Jjungiant jtaisg atliekamas funkcijy patikros testas — tuo
metu jjungiami visi indikatoriai (2). Po to trumpai paro-
doma nustatyta temperatura (uzprogramuotas para-
metras) ir temperatiros versija (°C / °F). Tada elektro-
nika automatiSkai perjungiama j esamy parametry indi-
kacija. Indikatoriuje (2) uzsidega raudonas taskas (5).
Sis taskas naudojamas kaip optiné valdymo kontrole.
Jeigu Sviesos diodas dega nuolatos, vadinasi, sistema
kaitinama. Kai pasiekiama pasirinkta temperatira,
Sviesos diodas pradeda mirkcioti.

Temperaturos nustatymas

Paprastai skaitmeninis indikatorius (2) rodo temperatu-
ros esamg verte. Paspaudus mygtukus ,UP" arba
LDOWN" (3) (4), skaitmeninis indikatorius (2) parodo
tuo metu nustatytg parametrg. Nustatytajj parametrg
(mirksintis skaicius), spaudinéjant arba laikant jspau-
dus ,UP" arba ,DOWN" mygtukg (3) (4), galima keisti
atitinkama kryptimi. Jei mygtukas laikomas nuspau-
stas, parametrai keiCiasi greitai. Atleidus mygtuka,
mazdaug po 2 sek. indikatoriuje (2) automatiskai vél
pradedamas rodyti esamas parametras.

Standartinis ,,setback”

Nustatytos temperatiiros sumazinimas iki 150°C.
~Setback" laikas, kai litavimo stotelé pereina j budéjimo
rezima, sudaro 20 min. Tris kartus pasikartojus ,set-
back" (60 min), jsijungia ,AUTO OFF" funkcija.
Litavimo jrankis iSjungiamas (indikatoriuje pradeda
mirkséti braksnys).

Nustatymas: jjungdami laikykite nuspaude ,UP" mygtu-
ka (3), kol indikatoriuje pasirodys ON arba OFF.
Atleidus ,UP" mygtukg, parametras i§saugomas.
Norédami pakeisti parametra, apradytus veiksmus
pakartokite.

Lietuviskai

Techninis aptarnavimas

Pasirlpinkite, kad ant kaitinimo elemento / jutiklio ir lita-
vimo antgalio peréjimo nepatekty neSvarumy,
pasaliniy daikty ir kad jis nebuty pazeistas, prieSingu
atveju gali nukentéti temperatiros reguliavimo tikslu-
mas.

4. Potencialy iSlyginimas
Skirtingomis padétimis jkiSant kistukg j 3,5 mm lizdg
(6), galimi 4 variantai:

Nuolatinis jzeminimas:

& be kistuko (gamykliné
= komplektacija)

Potencialy iSlyginimas

¥ (pilnutiné varza 0 omy):
su kistuku, iSlyginamoji varza
prie vidurinio kontakto

— —x
Q "L Be potencialy:
su kistuku

1MQ

" £ Nenuolatinis jzeminimas:
su kistuku ir prilituota varza.
|Zeminima pagal pasirinktg
varzos parametra.

5. Darbo nurodymai

Pirmg kartg jkaitindami lituoklio antgalj jstatykite j lyd-
metalj. Jis paSalins oksidavusias apnaSas ir neSvaru-
mus. Litavimo pertrauky metu ir prie$ padédami lituoklj,
visada Ziurékite, kad lituoklio antgalis buty alavuotas.
Nesinaudokite pernelyg agresyviomis medziagomis.

Démesio: ziurékite, kad litavimo antgalis nuolat
baty tinkamai jstatytas.

Litavimo jtaisai pritaikyti vidutiniam lituoklio antgaliui.
Keiciant antgalj arba naudojant kitas jo formas, galimi
nukrypimai.

ISorinis parametry jvedimo jtaisas WCB 2
(papildoma jranga)
Naudojant iSorinj jvedimo jtaisg galimos Sios funkcijos:

Offset:
realig litavimo antgalio temperatiirg galima keisti
jvedus temperatiros nuokrypj +/- 40°C.

Setback:

nustatytos temperattros sumazinimas iki 150°C
(budéjimo rezimas). ,Setback" laikas, litavimo stotelei
pradéjus veikti budéjimo rezime, reguliuojamas
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Lietuviskai

0-99 minuciy diapazone. Apie ,setback" bukle
prane$a mirksintis esamo parametro indikatorius, o ji
uzbaigiama paspaudus kokj nors mygtukg ar jungikl;.
Tada trumpai parodoma nustatyta verté. Tris kartus
pasikartojus Siam ,setback” procesui, jsijungia ,AUTO
OFF" funkcija. Litavimo jrankis i§jungiamas (mirksintis
bruksnys indikatoriuje)

Lock:

nustatytosios temperaturos fiksavimas. UZfiksavus
parametrus, litavimo jrenginyje nebegalima keisti jokiy
nustatymy.

°CI°F:

temperaturos indikatoriaus perjungimas i$ °C j °F ir
atvirk&¢iai. Jjungiant paspaudus ,Down" mygtuka,
parodomas pasirinktas temperatros variantas.

Window:

temperaturos diapazono apribojimas iki maks. +/-
99°C nuo ,LOCK" funkcija uzfiksuotos temperatiros.
Tokiu budu uzfiksuota temperatira yra nustatomos
temperaturos diapazono viduryje.

Cal:

litavimo stotelés sureguliavimas i$ naujo (tik WCB 2) ir
gamykliniy parametry atkirimas (FSE), nustatant ant
0, temperatiira 350°C/660°F.

Kompiuterio sasaja:
RS232 (tik WCB 2)

Temperaturos matavimo jtaisas:

integruotas temperatiros matavimo jtaisas, K tipo ter-
moelementas (tik WCB 2)
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6. Papildoma jranga

T005 29 170 98
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 33 131 99
T005 33 112 99
T005 33 113 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 030 99

T005 31 180 99
T005 33 155 99
WPHT

lituoklio rinkinys WSP 150

lituoklio rinkinys WSP 80

lituoklio rinkinys WP 80

lituokliy rinkinys MPR 80

lituoklio rinkinys LR 21, antistatinis
lituoklio rinkinys LR 82

atlitavimo rinkinys WTA 50
pirminio jkaitinimo ploksté WHP 80
litavimo juosta WSB 80

terminis izoliacijos Salinimo jtaisas
WST 20

iSorinis jvedimo jtaisas WCB 2
lituoklio rinkinys WMP

Déklas (WMP)

7. Tiekiamas komplektas

WSD 151
Valdymo jtaisas

Lituoklis WSP 150

Tinklo kabelis

Naudojimo instrukcija

Lituoklio déklas

PUD 151

Valdymo jtaisas
tinklo kabelis
Naudojimo instrukcija
Kontaktinis kistukas
Saugos reikalavimai

Kontaktinis kiStukas

Saugos taisyklés

Sujungimo schema zr. 71 puslapyje
Surinkimo schema zr. 72 puslapiuose

Gamintojas turi

teise daryti techninius pakeitimus!

Atnaujintas naudojimo instrukcijas rasite
www.weller-tools.com.



Mes pateicamies jums, ka iegadajaties Weller firmas
lodésanas iekartu WSD 151, tadejadi apliecinot
uzticlbu musu razojumiem. lzgatavo$anas laika tika
ieverotas visstingrakas kvalitates prasibas, lai garanté-
tu iekartas nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms lietoSanas lidzam uzmanigi iepazities ar
lietoSanas instrukciju un pievienotajiem droSibas
noradijumiem. So droéibas noteikumu neievérodana
apdraud veselibu un dzivibu.

Par lietoSanas instrukcija neparedzétu pielietoSanas
veidu, k&, pieméram, patstavigi veiktam izmainam
konstrukcija, razotajs neuznemas nekadu atbildibu.

Firmas Weller lodeSanas iekarta WSD 151 atbilst EG
prasibdm sakand ar direktivas 2004/108/EK,
2006/95/EK un 2011/65/EU droSibas prasibam.

2. Apraksts

2.1 Vadibas iekarta

Lodésanas iekarta WSD 151 1ipasi piemérota
lodeésanas darbiem ar seviski augstu siltuma patérinu.
150 W siltumjauda savienojuma ar optimalu siltuma
pievadi lodamura galvai nodroSina augstu lodésanas
iekartas WSP 150 lietderibas koeficientu. Ka alter-
nativu var lietot visus piederumu sarakstd minétos
lodesanas instrumentus. VienkarSu un értu lietoSanu
nodroSina ieblvétais mikroprocesors. Digitala
elektroniska vadibas sisttma nodroSina optimalu
dazadu lodéSanas instrumentu vadibu. Piedavata
lodesSanas ierice lodéSanas instrumentus atpazist
patstavigi un pieméro tiem atbilstoSu iestatiSanas
parametru. Ipasi jaudigie 24 V sildelementi nodrosina
teicamu dinamisku darbibu, tadéjadi lodésanas instru-

Vaciski
ments darbojas ka universals komplekss.

Dazadas lodamura galvas potencialu izlidzinaSanas
iespéjas, nulles sprieguma slegums, ka ari vadibas
iekartas un lodamura antistatiskas ipasibas apliecina
augstu kvalitates standartu ievero$anu. lespéja pies-
légt arejo vadibas ierici paplaSina $is lodéSanas
iekartas izmantoSanas spektru. Izvélei piedavatas
vadibas ierices WCB 1 un WCB 2 var izmantot ari ka
laika iestatijuma un aizvariekartas. Integréta tempera-
turas noteikSanas iekarta WCB 2 un PC iegriezums
ietilpst vadibas ierices WCB 2 paplasinataja varianta.

Lodamura WSP 150 temperatiru var iestatit
diapazona no 50°C Iidz 550°C ar 2 taustiniem
(Up/Down). Pieslédzot citu lodéSanas instrumentu,
temperatiras amplitita automatiski tiek ierobezota
450°C liment. Vélama un reala véerfiba tiek uzradita
digitali. lzvélétas temperatiras limena sasniegSanu
norada sarkanas gaismas diodes mirgoSana, kas
nodroSina optisko reguléSanu. Ja lampina deg
nepartraukti, tas liecina par iekartas uzsilSanas proce-
su.

2.2. Lodamurs

LR 21: Misu standarta ("Standard") lodamurs.
Pateicoties ta 50 W jaudai un plasajam
lodamura galvu izmanto$anas spektram
(sérija ET), 8im lodamuram ir universals
pielietojums elektroniskaja sistéma.
lodamurs ar 80 W jaudu lodéSanas dar-
biem ar augstu siltuma patérinu.
Lodgalvu fiksé ar bajonetes veida sled-
zi, kas nodrosina pozicionali droSu
uzgalu nomainu.

Lodésanas virzulis WP 80 / WSP 80
izcelas ar arkartigi atru un precizu
lodéSanas temperatiras sasniegSanu.

LR 82:

WP 80:

Tehniskie dati

166 x 115 x 101
230V /50/60 Hz

Izméri (L x B x H) mm:
Tikla spriegums (8):

100 V /50/60 Hz
Baro$8anas patérins: 150 W

Dro$ibas klase:

Potencialu izlidzinasana (6):

DroSiba (9): 230 V, T800mA;
240 V120 V; T1,6A
100 V; T1,6A

Temperatiras reguléSana:  50°C - 550°C

Precizitate: +-11°C

240 V/120 V / 50/60 Hz (neparslédzamajai versijai)

1 (vadibas iekarta ) un 3 (lodamurs)

Ar 3,5 mm parslégSanas savienojumu (pamatstavoklis iezeméts)
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Vaciski

Pateicoties savai smalkajai formai un
80 W siltumietilpibai, tas ir
neaizvietojams ipasi smalku lodéSanas
darbu veik$anai, ka ar1 darbiem ar
augstu siltuma paterinu. Péc lodgalvas
nomainas darbu var turpinat
nekaveéjoties, jo nepiecieSama darba
temperatura tiek sasniegta loti 1sa laika.
Specialais 150 W lodamurs darbiem ar
Tpasi augstu siltuma patérinu. Erta
lietoSanas uzblve savienojuma ar
augstu darbibas jaudu. Sim lodamuram
raksturigs atrs uzsilSanas laiks un
precizas temperatras reguléSanas
iespéjas.

WSP 150:

Piemérotus pievienojamos lodéSanas
instrumentus skatit piederumu saraksta.

3. Nodosana ekspluatacija

Samontét lodéSanas iekartu (skatit ekspluatacijas
Ziméjumu). LodéSanas instrumentu ievietot droSibas
palikini. Lodamura spraudni ievietot piesléguma buksé
(6) uz vadibas iekartas un noslégt, viegli pagriezot.
Parliecinaties, vai tikla spriegums saskan ar to, kas
noradits uz ierices sérijas plaksnites un vai elektribas
baroSanas sledzis (1) ir izslégta stavokli.
Neparsledzamajai versijai iestafit sprieguma variantus
pie izvéles slédza (10) un pieslégt atbilstoSo droSibas
rezZimu (9). Vadibas iekartu pieslégt fiklam. leslegt
iekartu elektribas baroSanas slédzi (1). leslédzoties
iekarta veic pastestu, kura laika darbojas visi radijumi
(2). Tslaicigi paradas gan uzstadita (vélama) tempera-
turas vertiba, gan temperatiras versija (°C / °F). Péc
tam iekarta automatiski parslédzas uz eso$as vértibas
radijumu. Radijumos (2) kvélo sarkanais punkts (5). Sis
punkts veic aréjas reguléSanas radijumu funkcijas.
Nepartraukta lampinas kvéloSana liecina par iekartas
sasilS8anas procesu. Par darba temperatiras sas-
niegSanu liecina lampinas mirgo$ana.

Temperaturas iestatiSana

Digitalais raditajs (2) parasti uzrada temperaturas realo
vértibu. Nospiezot taustinu "UP" vai "DOWN" - taustini
(3) (4), iesledzas digitalie radijumi (2) un norada
iestatito uzstadijuma vertibu. lestatita uzstadijuma
vértiba (mirgojosSie radijumi) var tikt nomainita atbil-
stoSaja virziena, viegli pieskaroties vai pastavigi turot
nospiestu taustinu "UP" vai "DOWN'- taustini (3) (4).
Turot taustinu piespiestu, uzstadijuma veértiba mainas
paatrinati. Aptuveni 2 sekunzu laika péc taustina
atlaianas digitalais raditajs (2) uzrada realo vertibu.
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Standarta komplekts

Uzstadijuma temperatliras pazeminasana lidz 150°C.
Péc lodeSanas iekartas dikstaves atgriezes laiks sas-
niedz 20 minutes. Ja atgriezes laiks tris reizes pec
kartas (60 min.) pagajis, iesledzas automatiskas izs-
legSanas "AUTO OFF" funkcija. LodéS$anas instru-
ments ir izslégts (raditaja panell mirgo josla).
lestatiSana: leslegSanas laika turét piespiestu taustinu
"UP" (3), lidz paradas radijums ON vai OFF. Atbrivojot
taustinu "UP", saglabajas dotais iestatijums. Radijumu
nomainai atkartot darbibas.

Apkope

Parejas vieta starp sildkermeni/sensoru un lodgalvu
nedrikst iek|Ut netirumi, sveSkermeni, ta jasaudzé no
bojajumiem, jo tas var butiski ietekmét temperatiras
radijumu precizitati.

4. Potencialu izlidzinasana
3,5 mm parslégSanas savienojumu (6) var sasléegt 4
dazados variantos:

lezeméts:
Bez spraudna (lzsiti$anas
— — L stavoklis)

Potencialu izlidzinasana
— 3 — (Pretestiba 0 omu):

Ar spraudni,

izlidzinatajsavienojumu un starp-

_g —X— kontaktu
Bez potenciala:

jwj ar spraudni
" lezeméts ar dro$inataju:
Ar spraudni un ielodétu pre-
testibu. Zemejums virs izvélétas
pretestibas vertibas

5. LietoSanas noradijumi

Lietojot iekartu pirmoreiz, izvéléto lodgalvu parklat ar
lodmetalu. Tas atfiris iekartu no oksida slana un
netirumiem. LodéSanas partraukumos un pirms
lodamura nolikSanas parliecinieties, ka lodgalva ir noal-
vota. Nelietojiet agresivus Skidrumus.

Uzmanibu: pastavigi sekojiet noteikumiem atbil-
stoSam lodgalvas stavoklim.

LodeSanas iekarta nojustéta vidéjam lodgalvam.
Novirzes var izraisit uzgalu nomaina vai savadaku
formu lodgalvu izmanto$ana.



Argja vadibas ierice WCB 2 (izvéle)
lzmantojot aréjo vadibas ierici, iespéjamas $adas
iekartas funkcijas

Nobide:
Lodamura uzgala reéla temperatira var tikt iestatita
ar temperatiru nobidi +/- 40°C.

AtgrieSanas:

Temperatiras pazeminasana lidz 150°C (Standby).
Atgriezes laiku péc lodéSanas iekartas atslégSanas
var iestatit 0-99 minusu diapazona. Par atgriezes
stavokla sasniegSanu signalizé realas vertibas
radijuma lampinas mirgo$ana un to izslédz, piespieZot
taustinu vai nospiezot rokturiti. Tobrid redzama
iestatita uzstadijuma vertiba. Pec triskartéja atgriezes
laika paieSanas ieslédzas "Auto off" (Automatiski izs-
legt) funkcija. LodeSanas instruments tiek izslégts
(mirgojo$a josla radijumos)

FikséSana :

Uzstadijuma temperatiras noslég$ana. Péc
lodésanas iekartas noblokésanas nevar ievadit jaunus
datus.

°CI°F:

Temperatiras radijumu parslég$ana no °C uz °F pre-
teja. "Down" taustina piespieSanas laika tiek uzradita
aktuala temperaturas versija.

Window:

Norobezot temperaturas diapazonu maksimali
+/- 99°C, vadoties péc iestatitas temperatiras ar
"LOCK" noslégfunkciju. Nobloketa temperatara ir
vidéjais temperatiras apgabala raditajs.

Cal:

Lodesanas iekartas parjustésana (tikai WCB 2) un
Factory setting (darba rezims) (FSE) atgriez visas
iestatijumu vertibas uz 0, temperatiiru 350°C/660°F.

PC-legrieSanas vieta :
RS232 (tikai WCB 2)

Temperatiras méritajs:
lebuveétais temperatlras méritajs K tipa termoelemen-
tam (tikai WCB 2)

Vaciski

6. Piederumi

T005 29 170 98
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 33 131 99
T005 33 112 99

T005 33 113 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 030 99
T005 31 180 99
T005 33 155 99
WPHT

lodamurs WSP 150
Lodamura komplekts WSP 80
lodamurs WP 80

Lodamura komplekts MPR 80
Lodamura komplekts LR 21,
antistatisks

Lodamura komplekts LR 82
AtlodéSanas piederums WTA 50
UzsildiSanas plate WHP 80
Lodésanas vannina WSB 80
Termiska izolacija WST 20
aréja vadibas ierice WCB 2
lodamura komplekts WMP
Slédza apvalks (WMP)

7. Piegades komplekts

WSD 151
Vadibas iekarta

Lodamurs WSP 150

Tikla kabelis

LietoSanas noradijumi

Spraudnis

Lodamura piederumi
DroSibas noradijumi

Spraudnis

PUD 151
Vadibas iekarta
Tikla kabelis
LietoSanas
noradijumi
Dro$ibas
noradijumi
Spraudnis

Savienojuma shému skatit 71. lappusé
Ekspluatacijas zimeéjumus skatit 72. lappusé

lespéjamas tehniskas izmainas!

Aktualizeto lietoSanas instrukciju var atrast vietné
www.weller-tools.com.
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6bnrapcku

Hue Bu bnarogapnm 3a 0ka3aHoTO HY C MOKYMKaTa Ha CTa-
HumMaTa 3a pasnossaHe Weller WSD 151 posepue. MMpu
NPOW3BOACTBOTO C€ MpunaraT Hal-CTPoru WU3NCKBaHMSA
KbM KauyecTBOTO, KOWTO OCUrypsBaT efHa 6e3ynpeyHa
pabota Ha ypesa.

A 1. BHumaHue!

Mpean fa 3anoyHeTe paboTa C ypeaa NpoyeTeTe BHUMAT-
€/THO TOBA PbKOBOACTBO 3a paboTa v MPUNOXEHUTE UHCT-
pyKLMM 3a be3onacHa pabota. Mpu HecnassaHe Ha Npas-
unata 3a 6e30nacHOCT MMa OMacHOCT 3a BaweTo 34pase u
KUBOT.

3a Apyro u3non3eaHe, pasfnyHO OT ONUCAHOTO B PHKOBO-
ACTBOTO 32 paboTa, a CbLO TaKa W MPN CBOEBONHO WU3Me-
HeHWe Ha ypeaa, NPOU3BOAUTENAT HE NoeMa OTFOBOPHO-
cT.

CraHumsata 3a pasnossaHe Weller WSD 151 otrosaps Ha EC
[leknapauus 3a CbOTBETCTBUE CNOPEL, OCHOBHUTE U3NCKB-
aHua 3a besonacHoct Ha [upektusute 2004/108/EC,
2006/95/EC 1 2011/65/EU (RoHS).

2. OnuncaHue

2.1 Anapar 3a ynpaBneHue

PerynupaHata ¢ MMKpONpOLIECOpH CTaHLMS 3a 3anosiBaHe
WSD 151 e oT egHa cepusi, koSTO e pa3paboTeHa 3a npomu-
LUNeHa NPOM3BOACTBEHA TEXHNKA, @ ChLLO Taka U 3a PeMOoH-
THU 1 nabopaTopHn paboTu. Liudposara perynupata enex-
TPOHMKA W BUCOKOKAYECTBEHATA CEH30PHA W TOMNOOOMEHHA
TEXHWKA B NOANHWUS MHCTPYMEHT OCUrypsiBaT eAHa NpeLmaHa
XapaKTepucTUKa Ha perynupaxe Ha Temneparypara Ha Hak-
paiiHuka Ha nosinHuka. Haii-ucokata TOUHOCT Ha TeMnepart-
ypara v onTuManHaTa AMHamuyHa TemneparypHa xapakTep-
WCTUKA B CNyyail Ha HAaTOBapBaHe Ce MOCTUraT ¢ efHa 6bp3o
W Npeun3Ho 06paboTBaHe Ha U3MepBaTENHUTE faHHM B 3aT-
BOpeHaTa Bepura 3a aBTOMaTW4HO perynupaHe. MosnHuTe
WHCTPYMEHTM Ce pa3no3Hasat asTomaTiHo o1 WSD 81 1 ce
onpefensiT CbOTBETHUTE NapameTpy 3a perynmpaxe.

Pa3nuuHuTe Bb3MOXXHOCTM 32 U3paBHSBaHe Ha NMOTEHLManm
CMpsIMO BbpXa Ha MOSNHUKA, HYNEBMS MPEKbCBAY, a ChLUO
TaKa W aHTUCTATUYHOTO KOHCTPYKTUBHO M3MbIHEHME Ha ana-
paTa 3a ynpaBneHue 1 Ha MosHMKA JOMbABAT BUCOKMS CTa-
HAAPT Ha Ka4ecTBOTO. Bb3MOXXHOCTUTE 3a NpUCheaNHsBaHe
Ha BBHLLHO YCTPOACTBO 32 BbBEXAAHE PasLmMpsiBaT pasHo-
06pasHuTe (hyHKLMM HA Tasn CTaHums 3a 3anosisate. C onu-
voHanHuTe yctponcTea 3a BbeexaaHe WCB 1 n WCB 2
Morart ia ce peanuaupar BpemeBy 1 yHKLMK 3a 610KMpaHe.
EAvH BrpajeH yped 3a M3MepBaHe Ha Temneparypata u
euH uHTepdeiic PC Bnu3aT B paslwmpenns 06eM Ha ycTpo-
/AcTBOTO 32 BbBEX AaHe WCB 2.

WckaHaTa TeMnepaTypa Moxe fa ce 3aafaBa B AvanasoHa
o1 50°C - 550°C Hag 2 6yToHa (Up / Down). MHankaunsTa Ha
3afjlafeHara W feficTBUTENHATA CTOAHOCT € LmMdpoBa.
[ocTuraHeTo Ha n36paHarta TemnepaTypa ce CUrHanuamnpa ¢
MUraHe Ha YepeeHa LED B uHAMKaUMATA, KOETO CRy>XK 3a
ONTWYEH KOHTPON Ha perynupaHeTo. MOCTOSHHO CBeTEHe
03HavaBa, Ye cucTemara 3arpsisa.

2.2. MosAnHuK
WP 80:
WSP 80

MosinHnkbT WP 80 / WSP 80 ce oTnuyasa
€ MHOro 6bP30 1 NPEUN3HO AOCTUraHe Ha
TeMnepartyparta Ha 3arnosisaHe. Cbe
CTpOHATA CY KOHCTPYKLMS U C
HarpeBaTenHaTa MolHocT oT 80 W e Bb3wm-
0XHO YHMBEPCAsHO M3MoN3BaHe 0T MHOMO
(hvHa 3anosiBaHe 0 3arnosiBaHe C ronsiMo
HeoBX0AMMO KOMMYEeCTBO TonnuHa. Cref
CMsiHaTa Ha Bbpxa Ha NosifHuka uma
Bb3MOXHOCT paboTaTta ia ce NpoAbIKM
BefHara, Thil kaTo paboTHaTa Temnepartypa
ce 0CTUra 0THOBO 3a Hait-KpaTKo BpeMe.
MowweH nosiniuk 80 W 3a 3anosiBaxe,
KbETO Ce U3NCKBA roNsIMO KONUYECTBO
TONAMHA. 3aKpenBaHeTo Ha BbpXa Ha
NOSINHMKA CTaBa C eAHO 6alioHETHO

LR 82:

TexHNYeCKN AaHHK

Pasmepu (Mm):

MpexoBo HanpexeHue (8): 230V / 50/60 Xu
100V / 50/60 Xu
KOHCyMMpaHa MOLLHOCT: 150w
Knac Ha 3awmra:
Mpeanasuten (9): 230 V (T 800 mA)
100V, (T 1,6A)

TouHoCT: +11°C
M3paBHABaHETO Ha noTeHuuanuTe (6):

240/120 V /50/60 Xu,

240 V/120 V (T 1,6A)

166 (M) x 115 (L) x 101 (B)

1 (anapar 3a ynpasneHue); 3 (NosNEH UHCTPYMEHT)

PerynupaHeto Ha Temnepatypata: uudposo 50°C - 550°C

Haz 3,5 MM Xak bykca Ha A0NHaTa CTpaHa Ha ypesa
(CbCTOAHME NpU AOCTaBKA TBHPAO 3a3eMABaHE, KOMYTALMOHHHUAT XaK He € MOCTaBeH).
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CbEeAMHEHWe, KOETO N03BONABA €AHA CMAHA
Ha BbpXa TOYHO Ha MO3nLKA.

Weller Peritronic MPR 80 e eanH nosinHuk ¢
perynupyem paboTeH brun ot 40°. Mo TakbB
Ha4MH € Bb3MOXKHO eAHO MHANBUAYaNHO
odhopmsiBaHe Ha npoLieca Ha 3anosiBaxe no
OTHOLLEHIE Ha HeroBata eproHoMmsi. Cbe
cBosiTa MowHocT 0T 80 W cTpoiiHaTta cv
KOHCTPYKUMS TOM € NoAxoAsLy 3a h1HO Cno-
siBaHe.

Hawwmst nosnkmk ,Ctanaapt”. Hawwsr cra-
HAAPTEH NOSHUK MMa MoLHOCT 0T 50 W 1
MHOr0 60raT acOPTUMEHT OT HaKpaitH1LM
(cepws ET) 3a yHuBEpCanHO MpUioxeHue B
061acTTa Ha enekTpoHMKaTa.

WMP: MukponosnnksT Weller WMP cbe cBosiTa
npaKTM4YHa KOHLeNUms e NoAxoAsLy 3a obpa-
60Tka Ha NpodhecnoHanHa enekTpoHmka
SMD. KbcoTo pascTosiHue Mexay ToukaTta
Ha XBallaHe 1 Bbpxa Ha NosnHuKa no3sons-
Ba eproHoMryHa pabota nosinHmka ¢ 65 W
npy N3BbPLUBAHE Ha Hall-OMHI 3aN0SBaHNS.
MuHceTarta 3a pasnossaHe WTA 50 e
CcneunanHo KoHUMNupaxa 3a pasnosisaqe Ha
komnoHeHTH SMD. [1ga HarpeBaTenHy
enemeHTy (2 x 25 W) ¢ no eguH co6CTBEH
TeMnepaTypeH CeH30p 0CUrypsiBaT eAHaKei
TemnepaTypy Ha iBeTe pameHa.

MPR 80:

LR 21:

WTA 50:

3a Apyru MHCTPYMeHTH, KOUTO MoraT fa 6baat
npuUcbeAMHABaHN BUX cneumdukaumunTa Ha
npuHaanexHocTure.

3. NyckaHe B peicTBume

MoHTupaiiTe noAcTaBkaTa 3a NOSHUKA (BMX 4epTex
Explo). MocTaBeTe nosnHMS MHCTPYMEHT B npejnasHata
noAcTaska. MocTaBeTe Liekepa Ha NOSNHUKA B CbeANHUTE-
nHata 6ykca (6) Ha anaparta 3a ynpasnieHue u ukcupanTe
C NIeKO 3aBbpTaHe HapscHo. MpoBepeTe Aanu MpexoBoTO
Hanpe>eHue CbOTBETCTBA HA AaHHUTE OT (hupMeHaTa Tab-
enka 1 fanu MpexoBusT npekbcaay (1) e uakmtoueH. Mpu
MpeBKNKOYBaEMa BEpCUs N3BepeTe BapHaHT 3a HanpeXXeHu-
€T0 C MHOTOMO3MLMOHHMS NPEBKIIOYBATEN (3aBOACKA HACT-
poiika 240 V). CBbpxeTe anaparta 3a ynpaBJieHne C Mpex-
ata. BknioyeTe ypesa ¢ MpexxoBus npekbeaad (1). Mpu k-
touBaHe Ha ypeaa ce NpaBy evH aBTOTECT, NpW KOATO pad-
OTSAT BCUYKM MHAMKALMOHHW enemeHTu (2). Cned ToBa 3a
KpaTKo BpeMe Ce NnokassaT 3afajieHara Temneparypa (3aa-
afieHa CToiHocT) v TemnepatypHata Bepeus (°C / °F). Cnepg
TOBA €1EKTPOHMKATA aBTOMATUYHO NPEBKIHOYBA Ha MHANKA-
LS Ha BeiCTBUTENHATA CTOMHOCT. B uHAMkaunsTa (2) cBeTw
uyepBeHata TouKa (5). Tasn TouKa Cny>ku 3a ONTUYEH KOHTP-
0N Ha perynupanxeTo. MoCcTOsHHO CBETEHE 03HAYaBa, Ye CUC-
Temata 3arpssa. MuraHe curHanMsvpa 3a JOCTUraHe Ha
pa6oTHa Temneparypa.

6barapcku

PerynupaHe Ha Temnepatypata

Mo mpuHUMN UmdbpoBaTa MHANKALMS (2) NoKa3Ba AEMCTBUT-
enHaTa CTOMHOCT Ha Temnepatypata. CbC HaTuckaHe Ha
6yToHa "UP” unn “DOWN” (3) (4) umdppoBata nHaukauus (2)
ce MPEBKIIYBA HA MOMEHTHaTa 3afajieHa cToiHocT. Cera
3ajiafieHata CTOMHOCT (MUralua uHAMKaums) Moxe Aa 6bae
MPOMEHEHa C HATUCKaHe Ha WHTEpPBaNM WNU C NOCTOSHHO
HaTuckaHe Ha 6ytoHa “UP” nmm “DOWN” (3) (4) B cboTBETH-
ata nocoka. G MoCTOSIHHO HaTuCKaHe Ha 6yToHa 3aaafeHa-
Ta CTOMHOCT Ce NMpoMeHst ¢ 6bp30 mpenucTBaHe. MNpubn. 2
CeK. Cnef OTrnyckaHe LvdpoBaTa MHAMKauus (2) aBTomartu-
4HO OTHOBO C€ MPEBKKOYBA Ha AelCTBUTENHATA CTOMHOCT.

CTaHAapTHO NOHWXaBaHe

AKO He W3NnoN3BaTe Ha MOSNHUS MHCTPYMEHT TeMrepaTypa-
Ta cnef 20 MMH. aBTOMATM4HO cnaja [0 CTOAHOCT 3a
Standby (rotosHocT 3a pabota) 150°C (300°F). Cnep Tpukp-
aTHO BpeMe 3a peceT (60 MWH.) ce aKTuBMpa (pyHKUMSTA
,AUTO OFF*. MosinHuKbT Ce u3kno4Ba.

BknioyBaHe Ha pyHKUMATa 3a CTaHAAPTHO NOHMKABaAHE:
HatucHeTe no BpeMe Ha BKMtouBaHe Ha ypepaa byTtoxa , UP*
ro 3aipbXXTE HATUCHAT, AOKATO B MHAMKALMATA Ce NOSBSBM
,ON". Mpu oTnyckaHe Ha 6yToHa “UP” HacTpoikaTa ce 3an-
ameTsBa. M3kniouBaHeTo CTaBa Mo ChLuMs HauMH. B uHaNK-
aumsita ce nosssisa ,OFF* (CbcTosHME Mpu AOCTaBKa).

anI M3non3eBaHe Ha MHOro q)VIHVI BbpX0oBE 3a NosAHUKA
MOXe [ia Ce BJioLLn (byHKLlVIOHaJ'IHaTa 6e30macHoCT.

4. 3paBHABaHE HAa NOTeHLMUANuUTe
C pa3nuyeH MOHTaX Ha xak bykcata 3,5 MM (7) ca
Bb3MOXHU 4 PA3NNYHN BAPUAHTH:

TBbpAO 3a3eMaABaHe:
be3 wekep (cbcTOAHME NpH

[0CTaBKa)

M3paBHABaHe Ha nNoOTeHLUANuTe
—.(umnepaHc 0 om):

" C wekep, U3paBHUTeNeH
MPOBOLHMK Ha CPEAHUS KOHTAKT
be3 noteHyman:

C wekep
Meko 3a3emsaBaHe:

—‘ —3¢— C wekep 1 3anoeHo

T cbnpoTuBReHMe. 3a3emABaHe npe3
iMa  M36paHo CbnpoTVBReHe
~W—1CToiiHOCT Ha CbNpOTMBREHNETO

5. MHCTpyKuMK 3a paboTa
Paznuynm CMYyKaTenHuU 41031 NPUYUHABAT MHOIO
npobnemu Npu pasnossaxe.

I'Iop.xo,uﬂm,a 3d CMAHA Ha CMyKaTe/iHaTa Alo3a
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6bnrapcku

WHCTPYMEHT € MHTErpupaH B NOYUCTBALLUA UHCTPYMEHT.
[Mpu cnaraxe u d)VIKCVIpaHe HaTUCHETE IEKO CMYyKaTeNHaTa
Al03a CpeLLy HarpeBaTeIHNA eNeMEHT.

Mpu pa3nosBaHe e BaXHO Aa Ce 13MoN3Ba AOMbAHUTENHO
npunoi Bbe hopmata Ha Ten. Mo TakbB HAYUH Ce oCUryp-
ABa eZHa A06pa CMOCOBHOCT 3a HaBNAaXHABAHE HA CMyKa-
TeNHaTa Al03a, a Cblio Taka M No-Aobpa TeunuBOCT Ha
CTapua Npunoil. BHUMaBaiTe CMykaTenHaTa Ato3a Aa CToM
nepreHANKYAAPHO KbM PaBHUHATA HA NiaTKata, 3a Aa ce
AOCTUrA ONTUMaNHA MOWHOCT Ha M3CMyKBaHe. MMpunosaT
TpabBa a e HanbIHO BTeYHeH. Mo BpeMe Ha mpoLeca Ha
pa3nosBaHe e BAXHO CbeAUHUTENHUAT WNGT HA KOHCTPY-
KTUBHMA A€Tain fa Ce [BWXM KpbroobpasHo B OTBOpA.
AKo Cnej mpoueca Ha 3acMyKBaHe NPUMOAT He e oTCTpa-
HeH JOKpaW, TO Npean HOBO PasnosBaHe MACTOTO TpAbBa
OTHOBO Aa Ce Kananauca.

BaxeH e NpaBMAHMAT M360p Ha pa3mepa Ha CMyKaTenHata
At03a. OPUEHTUPOBBYHO BaXU: BLTPEWHUAT ANAMETbP Ha
CMyKaTenHata Alo3a Tpabea Aa ca CbBnaja C AuameTbpa
Ha 0TBOPA Ha Mnarkata.

Mpu MbPBO HarpsBaHe HAHECeTe TbHBK CIOA NpUnoi
BbPXY CMyKaTeJHaTa [j03a, Pecn. HaKpanHuKa Ha noAnH-
uKa. Mo TakbB HAuMH Ce CBANAT HATPyMaHWUTe NpU CbXpa-
HABaHe MO HaKpalHWKa Ha NOSMHMKA OKWUCHU CNOEBE U
3aMbPCABaHMA. BHMMaBaliTe BUHArM Npu Naysu Npu cnos-
BaHe M NpU CnaraHe Ha MOANHWKA HAcTpaHa HeroBuAT
HaKpalHuK, pecn. CMyKaTenHaTa fio3a Aa ca Aobpe kana-
AMCaHN. He u3non3eaiTe arpecusHn hocose.
CTaHuLMATa 32 pa3nosBaHe e HACTPOeHa 3a CpeaHa
CMyKaTenHaTa [i03a, Pecn. HakpalHuK 3a MOSAHMK.
TemnepaTypHW OTKNOHEHUS MOraT Aa Bb3HUKHAT Mopasu
paznuyHu GOpMU Ha HAKPAMHULM.

BHumaHue: BHuMaBaitTe BUHaru 3a NPaBUIHUA MOHTAX
Ha HaKpaﬁHVIKa Ha NOAJIHUKA.

BbHIWHO ycTpoiicTBo 3a BbBexkaaHe WCB 1 u WCB 2
(onuus)

Mpu n3non3saHe Ha BbHWHO YCTPOMCTBO 3a BbBEXAAHE
M2 Ha pa3nonoxexue cneaHuTe GyHKLNN.

@ Offset:

PeanHata TemnepaTypaTa Ha HakpaiHMKa Ha MOANHMKA
MOXe [a Ce MPOMEHA C BbBEXAaHEe Ha eAHa Temnepatypa
3a Offsets ot + 40 °C (72 °F).

@ Setback:

MoHWkaBaHe Ha 3ajajeHata Temnepatypa Ao
150°C/300°F (standby). BpemeTo 3a peceT, cnes KoeTo
CTaHLMATA 32 3anosBaHe B 0TMBA B pexum Standby, e per-
ynupyemo B puanasoHa 0-99 muHyTtu. CbCTOAHMETO
Setback ce curHanusmpa c egHa murawa MHAMKaLMA 3a
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[eicTBUTeNHATA CTOMHOCT. Cnep TPUKPATHO BpeMe 3a
pecet ce akTueupa ,AUTO-OFF". MosnHUAT MHCTPYMEHT ce
W3KNKYBA (MUra YepTMUKA B MHAMKALMATA). CbCTOAHMETO
Setback, pecn. AUTO-OFF ce npekbCBa C HaTWUCKaHe Ha
eanH B6yTOH UK Knaeuw. Mpu TOBa KPAaTKOBPEMEHHO Ce
nokasBea 3afafieHarta CTOMHOCT.

® Lock:

bnokMpoBKa Ha 3a/afeHaTa Temneparypa v Temnepartyp-
Hus npo3opeu. Cnea 6n0KMpaHe HAMA Bb3MOXHOCT 3a
perynnpaHe Ha CTaHLMATA 3a 3anofBaHe.

® °C/°F:
MpeBKIOYBaHEe HA MHAMKALMATA Ha TemnepaTypaTa ot °C
Ha °F wnm obpatHo. HatuckaHe Ha 6ytoHa ,DOWN‘ no
BPEME Ha BK/IOYBAHE NMOKA3Ba aKTyalHaTa TemnepaTypHa
BEPCUS.

©® Window:

OrpaHuyaBaHe Ha TemmepaTypHUs AMana3oH A0 MakC.
+/-99°C u3xoxpaankn oT eaHa dukcupaHa ¢ GyHKumusTa
,LOCK" Temnepartypa. o Takbe HaunH UKCMpaHaTa TeM-
nepaTypa npeAcTasnsBa cpeAata Ha perynupyemus Temn-
epaTypeH AManasoH.

Mpv ypenm ¢ 6e3noTeHUManeH KOHTaKT (M3X04 3a OnToenek-
TPOHEH CbeuHuTENeH enemeHT) dyHkumsta ,WINDOW*
CMy>XV 3a HACTPOIiKA Ha eAMH TemnepaTypeH npo3opew. Ako
LelicTBUTENHATa TeMNepaTypa e B pamMKuTe Ha Temnepatyp-
HMS MPO30peL, TO Ce BKIYBA 6E3NOTEHLUMANUSIT KOHTaKT
(M3X04 Ha ONTOENEKTPOHHMS CbEAVHUTENEH ENIEMEHT).

o Cal:

HeyTpanusupaHe Ha cTaHuMaTa 3a 3anossaHe (camo WCB
2) v Factory setting FSE (BpbliaHe Ha BCUYKM CTONHOCTY 3a
perynupare Ha 0, 3afafeHaTta CTONHOCT 3a TeMnepaTypa-
Ta 350°C/660°F).

@ Untepdeic PC:
RS 232 (camo WCB 2)

@ Ypep 3a u3MepBaHe Ha TeMnepartypara:
WNHTerpupaH ypeA 3a u3MepBaHe Ha Temnepartypara 3a
TepMoenemeHT TMn K (camo WCB 2)



6. Cneumndukauma Ha
NpPUHALNEXHOCTUTE

T005 29170 99
T005 29 180 99
T005 29 161 99
T005 33 112 99

T005 33 113 99
T005 33 133 99
T005 33 13199
TO005 33 15599
T005 27 028 99

T005 31 180 99
T005 13 500 99

TO05 27 040 99
TO005 33 15599

MosnHuk WSP 150

MosnHuk WP 80

Komnnekt noanHuk WSP 80
KomnnekT noanHuk LR 21
AHTUCTATUYEH

KomnnekT noanHuk LR 82
KomnnekT 3a pasnossaHe WTA 50
KomnnekT noanHuk MPR 80
KomnnekT nosnHuk WMP

lnoya 3a npesBapuTeNHO
HarpssaHe WHP 80

BbHLHO YCTPOMCTBO 32 BbBEXAAHE
WCB 2

[MoymncTBaL, NHCTPYMEHT

BaHara 3a 3anosisaHe WSB 80
MoanHuk WMP

7. 0beM Ha pocTaBkara
WSD 151

Anapar 3a ynpasneue

MosnHuk WSP 150

MPEXOoB Kaben

MpeanasHa NoAcTaBka

rnaseH GuTLP

PbKOBOACTBO 32 paboTa

yKasaHua 3a 6e3onacHa paborta

Power Unit

anapar 3a ynpaeneHue

MpexoB kaben

PBLKOBOACTBO 32 paboTa

[naseH huntbp

WHCTpyKuMM 32 Be3onacHa pabota

burypa: cbeAMHUTENHATA CXEMA BMXK CTpaHuua 71
odurypa: yeptex Explo Bux cTpaHuua 72

[paBoTo 3a NpaBeHe HA TeXHMYECKU N3MEeHeHuA
ocCTaBa 3anaseHo!

AKTyanusmpaHute pbKOBOACTBA 3a pabota Bue we
HamepuTe Ha agpec www.weller-tools.com.

6barapcku
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Va multumim pentru increderea acordata prin achizitionarea
statiei de dezlipit Weller WSD 151. La fabricare au fost
respectate cele mai stricte exigente de calitate, care asigura
o functionare impecabila a aparatului.

A 1. Atentie!

inainte de punerea in functiune a aparatului, vi rugam sa
cititi cu atentie acest manual de exploatare si instructiunile
de siguranta atasate. in caz de nerespectare a prescriptiilor
privind masurile de sigurantd, apare pericol pentru integrita-
tea corporald gi pentru viata.

Pentru alte utilizéri care diferd de cele descrise in manualul
de exploatare, precum si pentru modificéri abuzive, produca-
torul nu isi asuma raspunderea.

Statia de dezlipit Weller WSD 151 corespunde declaratiei de
conformitate CE, conform cerintelor fundamentale de securi-
tate din directivele 2004/108/CE, 2006/95/CE si 2011/65/EU
(RoHS).

2. Descriere

2.1 Aparat de comanda

Statia de lipit cu control prin microprocesor WSD 151 face
parte dintr-o familie de aparate care a fost conceputa pentru
tehnica de productie industriala, precum si pentru domeniul
de reparatii si cel de laborator. Sistemul electronic de control
digital, impreuna cu o tehnologie de inalta calitate de senzo-
ri si de transmitere a caldurii in scula de lipire cu aliaj, gar-
anteaza un comportament de control precis al temperaturii la
varful de lipit. Precizia maxima a temperaturii §i un compor-
tament dinamic optim al temperaturii in caz de incarcare vor
fi realizate prin intermediul unei inregistrari rapide i precise
a valorilor de masurare in circuitul de control inchis. Sculele
de lipire cu aliaj vor fi detectate automat de catre WSD 81 gi
le vor fi alocati parametrii de control corespunzatori. Tnaltul
standard de calitate este intregit de diversele posibilitati de
egalizare de potential catre varful de lipit, comutatorul de

tensiune zero, precum si executia antistaticd a aparatului de
comanda si a ciocanului de lipit. Posibilitatea de conectare a
unui aparat extern de input extinde diversitatea de functii a
acestei statii de lipire cu aliaj. Cu aparatele de input WCB 1
si WCB 2, disponibile optional, se pot realiza, printre altele,
functii de timp si functii de blocare. Din volumul extins al
aparatului de input WCB 2 mai fac parte un aparat integrat
pentru masurarea temperaturii si o interfata PC.
Temperatura dorita poate fi setatd in intervalul cuprins intre
50°C - 550°C cu ajutorul a 2 taste (Up / Down). Valoarea
nominald gi valoarea efectiva vor fi afigate digital. Atingerea
temperaturii preselectate va fi semnalizata prin aprinderea
intermitenta a unui LED rogu pe afigaj, care serveste la con-
trolul optic al setdrii. Starea de aprins constant semnifica
faptul cé sistemul se incélzeste.

2.2. Ciocan de lipit

WP 80: Ciocanul de lipit WP 80 / WSP 80 se evident-
iaz& WSP 80 prin atingerea rapida si precisa
a temperaturii de lipire cu aliaj. Prin forma
constructivd subtire si o capacitate de
incalzire de 80 W, este posibila utilizarea in
lucrari de lipire extrem de fine gi pana la
lucrdri cu necesar de caldura ridicat. Dupa
inlocuirea varfului de lipit, este posibila
continuarea directa a lucrului, deoarece
temperatura de functionare este atinsa din
nou in cel mai scurt timp.

Ciocan de lipit performant de 80 W pentru
lucrari de lipire cu aliaj cu un necesar mare
de caldura. Fixarea varfului de lipit se reali-
zeaza prin intermediul unui sistem de fixare
cu baioneta, care permite o inlocuire a
varfului cu precizie a pozitiei.

Weller Peritronic MPR 80 este un ciocan de
lipit cu unghi de lucru reglabil de 40°.
Astfel devine posibild o configurare
individuala a procesului de lipire din punct
de vedere ergonomic. Datorita puterii sale

LR 82:

MPR 80:

Date tehnice

Dimensiuni (mm):

Clasa de protectie:

Siguranta (9): 230V, T 800 mA
2401120V, T1,6 A
100V, T1,6 A
Controlul temperaturii: 50°C - 550°C
Precizie: +11°C

Egalizare de potential (6):

166 (L) x 115 () x 101 (h)

Tensiunea de retea (8): 230V /50/60 Hz,
240/120V / 50/60 Hz
100 V 50/60 Hz
Consumul de putere: 150 W

1 (aparatul de comanda); 3 (scula de lipire cu aliaj)

prin intermediul mufei mama cu clichet de 3,5 mm pe partea de jos a aparatului
(starea de livrare cu impamantare directd, fisa jack neintrodusa).
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de 80 W si a formei constructive suple, el
este adecvat pentru lucrari de lipire fine.

LR 21: Ciocanul nostru de lipit ,,standard“. Cu o
putere de 50 W i cu o gama larga de varfu-
ri de lipit (seria ET), acest ciocan de lipit
poate fi utilizat universal in domeniul elec-
tronicii.

WMP: Ciocanul de lipit WMP Micro Weller, ugor de

manuit, este adecvat pentru prelucrarea

sistemelor electronice profesionale SMD.

Distanta scurtd dintre punctul de prindere si

varful de lipit permite 0 manipulare ergono-

mica a ciocanului de lipit de 65 W la execu-
tarea sarcinilor extrem de meticuloase de
lipire la cald

Penseta de dezlipit WTA 50 a fost conceputa

special pentru dezlipirea componentelor

SMD. Doua elemente de incalzire (2 x 25

W), fiecare cu unsenzor de temperatura pro-

priu, asigura temperaturi identice la ambele

brate.

Pentru alte scule care pot fi conectate, vezi lista de

accesorii.

WTA 50:

3. Punerea in functiune

Montati suportul pentru ciocanul de lipit (vezi desenul des-
compus al ansamblului). Asezati scula de lipire cu aliaj in
suportul de sigurantd. Introduceti fisa ciocanului de lipit in
mufa de conectare (7) a aparatului de comanda gi fixati-o
prin rotire scurta spre dreapta. Verificati daca tensiunea de
retea coincide cu indicatia de pe placuta de fabricatie si daca
comutatorul de retea (1) se gaseste in stare deconectata. La
versiunea comutabila, setati varianta de tensiune la selecto-
rul (10) (din fabrica pe 240 V).

Conectati aparatul de comanda la retea. Porniti aparatul de
la comutatorul de retea (1). La pornirea aparatului va fi efec-
tuat un autotest, in timpul caruia toate elementele indicato-
are (2) sunt in functiune. Ulterior se va afisa pentru scurt
timp temperatura setatd (valoarea nominald) i versiunea
pentru temperatura (°C / °F). Apoi sistemul electronic comu-
ta automat pe afigarea valorii efective. Se aprinde punctul
rosu (5) pe afisajul (2). Acest punct serveste drept control
optic al setarii. Starea de aprins constant semnifica faptul ca
sistemul se incdlzeste. Aprinderea intermitentd semnalizea-
za atingerea temperaturii de lucru.

Setarea temperaturii

in principiu, afisajul digital (2) indica valoarea efectivd a
temperaturii. Prin actionarea tastei ,UP“ sau ,,DOWN* (3) (4),
afisajul digital (2) comuta pe valoarea nominald setatd in
momentul respectiv. Valoarea nominala setata (afisare cu
aprindere intermitentd) poate fi modificatd acum in directia
corespunzatoare prin atingere scurta, repetata sau apasarea
continu a tastei ,UP“ sau ,DOWN*“ (3) (4). in cazul in care
tasta este apasata continuu, valoarea nominala se modifica
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in derulare rapida. La cca. 2 sec. dupa eliberarea tastei, afi-
sajul digital (2) comutd automat inapoi pe valoarea efectiva.

Setback standard

in cazul neutilizérii sculei de lipire cu aliaj, dupa 20 min. tem-
peratura va fi redusa automat la valoarea de standby de
150°C (300°F). Dupa triplul timpului de setback (60 min.), va
fi activata functia ,AUTO OFF“. Ciocanul de lipit va fi deco-
nectat.

Pornirea functiei sethack standard:

in timpul pornirii aparatului, mentineti apdsaté tasta ,UP“
pana cand apare pe afisaj ,ON“. La eliberarea tastei “UP”,
setarea va fi salvata. Pentru deconectare se aplica aceeasi
procedura. Pe afigaj apare ,,0FF“ (starea la livrare).

La utilizarea de varfuri de lipit foarte fine, siguranta de
functionare poate fi afectata.

4. Egalizare de potential
Prin conectarea diferitd a mufei mama cu clichet de 3,5 mm
(7) pot fi realizate 4 variante:

cu impamantare directa:
—Lfara fisa (starea de livrare)

Fara potential:

Egalizare de potential (impedanta
0 Ohm):

cu fisd, circuit de egalizare la contac-
tul central

ma  cufisd
_9 e
il Cu impamantare indirects:

cu fisa si rezistenta integrata lipita cu
aliaj. Impamantare prin valoarea de
rezistentd aleasa

5. Instructiuni de lucru
Diversele duze rezolva multe probleme de dezlipire.

Scula potrivitd pentru inlocuirea duzelor de aspirare este
integrata in scula pentru curatare. La introducerea si fixarea
duzei de aspirare, apasati-o usor catre corpul de incélzire.

La operatia de dezlipire este importanta folosirea sarmei de
lipire suplimentare. Astfel se va asigura o capacitate mai
buna de umezire a duzei de aspirare, precum si caracteristi-
ci mai bune de curgere ale aliajului de lipit vechi. Trebuie
avut grija ca duza de aspirare s fie pozitionata perpendicu-
lar pe placa electronicd, pentru a se realiza puterea optima
de aspirare. Aliajul de lipit trebuie s& fie complet lichid. in
timpul procesului de dezlipire este important ca pinul de
conectare al componentei sa fie miscat circular in orificiu.

in cazul in care aliajul de lipit nu a fost indepértat complet
dupa procesul de aspirare, este bine ca, inainte de efectua-
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rea unei noi operatii de dezlipire, sa se efectueze o noua
cositorire a punctului de lipire.

Este importanta alegerea corecta a marimii duzei de
aspirare. Ca regula empirica se aplica: diametrul interior al
duzei de aspirare ar trebui sa coincida cu orificiul din placa
electronica.

La prima incélzire, umeziti duza de aspirare, respectiv varful
de lipit, cu aliaj de lipit. Astfel vor fi inlaturate straturile de
oxid aparute pe durata depozitarii si impuritatile de pe varful
de lipit. in pauzele pe durata cdrora nu se realizeazi lucriri
de lipire si inainte de depunerea sculei de lipire cu aliaj in
suport, aveti in vedere intotdeauna ca varful de lipit, respec-
tiv duza de aspirare, sa fie bine cositorite. Nu utilizati fondant
prea agresiv.

Statia de dezlipire a fost ajustata pentru un varf de lipit,
respectiv duza de aspirare, medii. Pot aparea abateri de tem-
peratura ca urmare a diverselor forme de varfuri.

Atentie: acordati atentie intotdeauna asezarii
regulamentare a varfului de lipit.

Aparat extern de input WCB 1 si WCB 2 (optional)
In cazul utilizérii unui aparat extern de input aveti la
dispozitie urméatoarele functii.

©® Offset:
Prin introducerea unei abateri de temperatura, temperatura
reald a varfului de lipit poate fi ajustata cu + 40°C (72°F).

©® Setback:

Reducerea temperaturii nominale setate la 150°C/300°F
(standby). Dupa ce statia de lipire comuta in modul standby,
timpul de setback poate fi setat intre 0-99 de minute. Starea
de setback va fi semnalizata printr-o afisare cu aprindere
intermitenta a valorii efective. Dupa triplul timpului de set-
back va fi activata functia ,AUTO-OFF“. Scula de lipire cu
aliaj va fi deconectatd (liniuta cu aprindere intermitenta pe
afisaj). Starea de setback, respectiv starea de AUTO-OFF, va
fi terminata prin apasarea unei taste sau a comutatorului de
deget. La aceasta se va afisa pentru un timp scurt valoarea
nominald setata.

©® Lock:

Blocarea temperaturii nominale si a ferestrei de temperatu-
ra. Dupa blocare, la statia de lipit nu mai este posibila modi-
ficarea setérilor.

©® °C/°F:

Schimbarea afisarii temperaturii din °C in °F si invers.
Apdsarea tastei ,DOWN“ in timpul conectarii indica versiu-
nea curenta pentru afisarea temperaturii.

® Window:

limitarea domeniului de temperatura la max. +/-99°C,

67

pornind de la o temperaturd blocata prin functia ,LOCK".
Astfel, temperatura blocata reprezinta mijlocul domeniului de
temperatura care poate fi setat.

La aparatele cu contact fard potential (iesire cuplor optic),
functia ,WINDOW* serveste la setarea unei ferestre de tem-
peraturd. Atunci cand temperatura efectiva se situeaza in
interiorul ferestrei de timp, contactul fard potential (iesire
cuplor optic) va fi interconectat.

@ Cal:

Reajustarea statiei de lipire (numai WCB 2) si factory setting
FSE (resetarea tuturor valorilor de setare la 0, valoarea
nominala a temperaturii 350°C/660°F).

@ Interfata PC:
RS 232 (numai WCB 2)

@ Aparat de masura pentru temperatura:
Aparat de mdsura pentru temperatura integrat pentru
termocuplul tip K (numai WCB 2)

6. Lista de accesorii

T005 29 180 99 Ciocan de lipit WP 80

T005 33 125 99 Set ciocan de lipit WSP 80

T005 33 11299 Set ciocan de lipit LR 21 antistatic
T005 33 11399 Set ciocan de lipit LR 82

T005 33 133 99 Set dezlipire WTA 50

T005 27 040 99 Baia de lipire cu aliaj WSB 80
T005 33 131 99 Set ciocan de lipit MPR 80

T005 33 155 99 Set ciocan de lipit WMP

T005 27 028 99 Placa de preincalzire WHP 80
T005 31 180 99 Aparat extern de input WCB 2
T005 13 500 99 Scula pentru curdtare

T005 33 155 99 Ciocan de lipit WMP
7. Volumul de livrare
WSD 151

Aparat de comanda

Ciocan de lipit WSP 150

Cablu de retea

Suport de siguranta

Manual de exploatare

Filtru principal

Indicatii de securitate

Power Unit

Aparat de comanda
Cablu de retea

Manual de exploatare
Instructiuni de siguranta
Filtru principal

Imagine schema electrica vezi pagina 71
Desen descompus al ansamblului vezi pagina 72

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!

Manualul de exploatare actualizat il gasiti pe
www.weller-tools.com.



Zahvaljujemo na povjerenju koje ste nam ukazali kupnjom
stanice za odlemljivanje WSD 151 tvrtke Weller. Kod proiz-
vodnje su za temelj postavljeni najstroziji kriteriji za kakvocu
koji osiguravaju besprijekornu funkciju uredaja.

A 1. Paznja!

Prije puStanja uredaja u pogon pazljivo procitajte upute za
rukovanie i prilozena sigurnosna upozorenja. U slu€aju nepo-
Stivanja sigurnosnih propisa prijeti opasnost za zdravlje i
Zivot.

Proizvodac ne preuzima odgovornost za drugovrsnu namje-
nu koja odstupa od one u uputama za rukovanje, kao i u slu-
€aju poduzimanja samovoljnih modifikacija.

Stanica za odlemljivanje WSD 151 tvrtke Weller udovoljava
zahtjevima izjave o sukladnosti, sukladno temeljnim sigur-
nosnim kriterijima direktiva 2004/108/EZ, 2006/95/EZ i
2011/65/EU (RoHS).

2. Opis

2.1 Upravljacki uredaj

Stanica za lemljenje WSD 151 s mikroprocesorskim upravl-
janjem pripada obitelji uredaja koja je razvijena za industrijs-
ku proizvodnu tehniku, kao i za podrucje servisa i laborato-
rija. Digitalna regulacijska elektronika i visokokvalitetna teh-
nika senzora i prijenosa topline u lemilu omogucuju precizno
reguliranje temperature na vrhu lemila. Najvi$a tocnost tem-
perature i optimalno dinami¢no temperaturno ponaSanje u
sluCaju opterecenja postizu se brzim i preciznim biljezenjem
izmjerenih vrijednosti u zatvrorenom regulacijskom krugu.
Stanica za lemljenje WSD 151 automatski prepoznaje lemila
i dodjeljuje im odgovarajuce regulacijske parametre.

Razlicite mogucnosti izjednaCavanja potencijala na vrhu
lemila, sklopka za nulti napon kao i antistaticka izvedba
upravljatkog uredaja i lemila nadopunjuju visoki standard
kvalitete. Moguénost prikljucivanja vanjskog uredaja za unos

Hrvatski

nadopunjuje raznovrsnost funkcija ove stanice za lemljenje.
S opcionalno dostupnim uredajima za unos WCB 1 i WCB 2,
moguce je posti¢i funkcije vremena i zakljuCavanja.
Integrirani uredaj za mjerenje temperature i PC-sucelje spa-
daju u proSireni opseg uredaja za unos WCB 2.

Zeljena temperatura moZe se namiestiti u rasponu od

50°C — 550°C preko 2 tipke (Up/Down). Zadana i stvarna vri-
jednost prikazuju se digitalno. Postizanje odabrane tempera-
ture signalizira se na zaslonu treperenjem crvene LED diode
koja sluzi za opticku kontrolu upravljanja. Trajno svjetlo znaCi
da se sustav zagrijava.

2.2. Lemilo
WP 80:
WSP 80

Lemilo WP 80/WSP 80 odlikuje se svojim
izrazito brzim i preciznim postizanjem
temperature lemljenja. Zahvaljujuci uskoj
konstrukciji i snazi grijanja od 80 W, moguca
je univerzalna uporaba koja seZe od
ekstremno finih radova lemljenja pa sve do
onih s visokom potrebom za toplinom.
Nakon zamjene vrha lemila moguce je
odmah nastaviti s radom jer se radna
temperatura ponovno postize u vrlo kratkom
vremenu.

snazno lemilo od 80 W za radove lemljenja s
velikom potrebom topline. Pri¢vrS¢enje vrha
lemila obavlja se pomocu bajunetnog zatva-
raca koji omogucuje preciznu zamjenu vrha
lemila.

Peritronic MPR 80 tvrtke Weller lemilo je s
prilagodljivim radnim kutom od 40°. Na taj
se nacin omogucuje individualno oblikovanje
procesa lemljenja u pogledu ergonomicno-
sti. Zahvaljujuéi snazi od 80 W i uskoj kon-
strukciji, prikladno je za fine radove lemljen-
ja.

naSe ,standardne” lemilo. Sa snagom od

50 W i vrlo Sirokim spektrom vrhova lemila

LR 82:

MPR 80:

LR 21:

Tehniéki podaci
Dimenzije u mm: S
Mrezni napon (10): 230 V/50/60 Hz
100 V 50/60 Hz
PotroSnja energije: 150 W
Klasa zastite:

Osigurac (11): 230V T 800 mA
240/120VT 1,6A
100VT1,6 A
Regulacija temperature: 50°C — 550°C
Tocnost: +11°C

IziednaCavanje potencijala (7):

166 (D) x 115 (§) x 101 (V)

240/120 V 50//60 Hz (vidi oznacnu ploCicu)

1 (upravljacki uredaj); 3 (lemilo)

preko banana utiCnice 3,5 mm na donjoj strani uredaja
(stanje isporuke €vrsto uzemljenje, banana utikac nije utaknut).
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(serija ET), ovo se lemilo moZe univerzalno
koristiti u podrucju elektronike.

Lemilo Micro WMP tvrtke Weller odlikuje se
priru¢nim konceptom za obradu profesional-
ne, povrSinski montirane elektronike. Mala
udaljenost izmedu mjesta drzanja i vrha
lemila omogucuje ergonomicno rukovanje
lemilom od 65 W pri obavljanju najpreciznijih
zadataka lemljenja.

pinceta za odlemljivanje WTA 50 razvijena je
posebno za odlemljivanje povrSinski montir-
anih komponenti. Dva grijaca elementa (2 x
25W) s po jednim temperaturnim senzorom
brinu o jednakim temperaturama na oba
kraka pincete.

WMP:

WTA 50:

Vise o ostalim alatima koji se mogu prikljuciti naci cete
na popisu pribora.

3. Pustanje u pogon

Montirajte stalak za lemilo (vidi eksplozivni prikaz). OdloZite
lemilo u zaStitni stalak. Utikac lemila utaknite u prikljucnu
uticnicu (6) upravljatkog uredaja i blokirajte ga kratkim okre-
tom udesno. Provjerite odgovara li mrezni napon podacima
na oznacnoj plocici i je li mrezna sklopka (1) u isklju¢enom
poloZaju. U preklopivoj verziji, namjestite napon na sklopki za
odabir (tvorniCki na 240 V). Upravljacki uredaj spojite s mre-
zom. UKljucite mreznu sklopku (1) na uredaju. Pri ukljucivan-
ju uredaja obavit ¢e se samotest tijekom kojeg se ukljucuju
svi prikazni elementi (2). Nakon toga se nakratko prikazuju
namjeStena temperatura (zadana vrijednost) i verzija tempe-
rature (°C/°F). Zatim se elektronika automatski preklapa na
prikaz stvarne vrijednosti. Na zaslonu (2) svijetli crvena tocka
(5). Ova tocka sluzi za opticku kontrolu upravljanja. Trajno
svjetlo znaci da se sustav zagrijava. Treperenje diode signa-
lizira postizanje radne temperature.

Postavka temperature

U pravilu digitalni zaslon (2) prikazuje stvarnu vrijednost tem-
perature. Pritiskom na tipku "Up” ili “Down” (3) (4) digitalni
zaslon (2) mijenja se u prikaz trenutacno namjeStene zadane
vrijednosti. NamjeStena zadana vrijednost (treptavi prikaz)
mozZe se promijeniti u odgovarajuéem smjeru dodirivanjem ili
trajnim pritiskom na tipke “Up” ili “Down” (3) (4). Ako je tipka
stalno pritisnuta, zadana vrijednost brze ¢e se mijenjati.
Otprilike 2 sek. nakon pusStanja tipke, digitalni zaslon (2)
automatski se ponovno mijenja na prikaz stvarne vrijednosti.

Standardno snizavanje temperature (Setback)

Kada se lemilo ne koristi, nakon 20 min. temperatura lemila
automatski se snizava na temperaturu pripravnosti (Standby)
na 150°C (300°F). Nakon isteka trostrukog vremena sniza-
vanja temperature (60 min.), aktivira se funkcija ,AUTO
OFF“. Lemilo se iskljucuje.
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Ukljucivanje funkcije standardnog snizavanja tempera-
ture:

tijekom ukljucivanja uredaja drzite pritisnutu tipku ,UP* dok
se na zaslonu ne pojavi prikaz ,,ON“. Nakon pus$tanja tipke
“UP”, postavka je pohranjena. Postupak je isti za iskljucivan-
je. Na zaslonu se pojavljuje ,,OFF“ (stanje isporuke).

Ako se koriste jako fini vrhovi lemila, moguc¢ je negativan
utjecaj na sigurnost funkcije.

4. Izjednacavanje potencijala
Razli¢itim oZicenjem banana utiCnice 3,5 mm (7) moguce su
4 varijante:

- % __Lﬁvrsto_ uzemljenje:
= Bez utikaca (stanje isporuke)

Izjednacavanje potencijala
I (impedancija 0 oma):
0 %S utikacem, kabel za izjednacavanje
na srediSnjem kontaktu
Bez potencijala:
— [ —% .
_‘ " L5 utikagem
Meko uzemljenje:
1M S . I
I —4\t— S utikacem i zalemljenim
LJ = otpornikom. Uzemljenje preko oda-
brane
vrijednosti otpornika

5. Upute za rad
RazliCite usisne mlaznice rjeSavaju mnoge probleme s
odlemljivanjem.

Odgovarajuci alat za zamjenu usisne mlaznice integriran je u
alat za CiScenje. Prilikom umetanja i blokiranja, usisnu mlaz-
nicu lagano pritisnuti uz grijace tijelo.

Prilikom odlemljivanja vrlo je vazna uporaba dodatne Zice za
lemljenje. Time se omogucuje dobra sposobnost navlazivan-
ja usisne mlaznice, kao i bolje karakteristike protoka starog
lema. Valja obratiti pozornost na to da usisna mlaznica stoji
okomito u odnosu na razinu ploCe kako bi se postigla opti-
malna usisna snaga. Lem mora biti potpuno tekuc. Tijekom
postupka odlemljivanja vazno je kruzno pomicati prikljucni
pin komponente u provrtu. Ako se nakon postupka usisavan-
ja lem potpuno ne ukloni, potrebno je opet pokositri mjesto
lema prije ponovnog odlemljivanja.

Vazno je odabrati ispravnu veli€inu usisne mlaznice.
Prakti¢no pravilo: unutarnji promjer usisne mlaznice trebao
bi se podudarati s promjerom provrta ploce.

Prilikom prvog zagrijavanja navlazite usisnu mlaznicu odn.
vrh lemila s lemom. Na taj se nacin uklanjaju slojevi oksida
koji su uvjetovani Cuvanjem i neCistoce na vrhu lemila.
Tijekom predaha i prije odlaganja lemila uvijek obratite



pozornost na to da su vrh lemila odn. usisna mlaznica dobro
pokositreni. Ne koristite katalizatore koji su previSe agresiv-
ni.

Stanica za odlemljivanje prilagodena je za usisnu mlaznicu
odn. vrh lemila srednje veli€ine. Uporabom razli¢itih oblika
vrhova moze doci do temperaturnih odstupanja.

Paznja: uvijek obratite pozornost na pravilan dosjed
vrha lemila.

Vanjski uredaj za unos WCB 1 i WCB 2 (opcija)
Prilikom uporabe vanjskog uredaja za unos, na raspolaganju
su sljedece funkcije.

©® Offset:
Relana temperatura vrha lemila moze se prilagoditi unosom
temperaturnog pomaka za + 40°C (+ 72°F).

©® Setback:

Snizavanje namjeStene zadane temperature na
150°C/300°F (standby). Vrijeme sniZavanja temperature
(Setback), nakon Sto se stanica za lemljenje preklopila u
rezim pripravnosti (Standby), moZe se namijestiti od 0 — 99
minuta. Stanje sniZavanja temperature prikazuje se trepta-
vom stvarnom vrijednoScu. Nakon isteka trostrukog vreme-
na snizavanja temperature, aktivira se funkcija ,AUTO-OFF*.
Lemilo se iskljucuje (na zaslonu je prikazana treptava crtica).
Pritiskom bilo koje tipke ili sklopke za prst, prekida se funk-
cija Setback odn. AUTO-OFF. Pritom se nakratko prikazuje
namjeStena zadana vrijednost.

©® Lock (zakljuéavanje):

Zakljutavanje zadane temperature i raspona temperature.
Nakon zaklju€avanja, na stanici za lemljenje nije moguce
mijenjati postavke.

©® °C/°F:

Promjena jedinice temperature iz °C u °F i obratno. Pritiskom
na tipku ,DOWN* tijekom uklju€ivanja prikazat ce se aktual-
na jedinica temperature.

® Window:

Ograni¢avanje temperaturnog podrucja na maks. +/-99°C,
polazedi od temperature koja je zaklju€avana pomocu funk-
cije ,LOCK"“. Zaklju¢ana temperatura tako predstavlja sredi-
nu namjestenog temperaturnog podrucja.

Na uredajima s bezpotencijalnim kontaktom (izlaz s optic-
kom spojnicom), funkcija ,WINDOW* sluzi za postavljanje
raspona temperature. Ako se stvarna temperatura nalazi
unutar raspona temperature, bespontencijalni kontakt (izlaz
s optiCkom spojnicom) spaja se izravno.

Hrvatski

©® Cal:

Ponovno prilagodavanije stanice za lemljenje (samo WCB 2) i
vracanje na tvorniCke postavke FSE (vracanje svih postavki
na 0, zadane vrijednosti temperature 350°C/660°F).

©® PC-sucelje:
RS 232 (samo WCB 2)

@ uredaj za mjerenje temperature
Integrirani uredaj za mjerenje temperature za toplinski ele-

ment tipa K (samo WCB 2)

6. Popis pribora

T005 29 170 99
T005 29 180 99
T005 33 125 99
T005 33 112 99
T005 33 113 99
T005 33 133 99
T005 27 040 99
T005 33 131 99
T005 33 155 99
T005 27 028 99
T005 31 180 99
T005 13 500 99
T005 33 155 99

Komplet lemila WSP 150
Komplet lemila WP 80

Komplet lemila WSP 80

Komplet lemila LR 21, antistaticki
Komplet lemila LR 82

Komplet za odlemljivanje WTA 50
Lemna kada

Komplet lemila MPR 80

Komplet lemila WMP

Grijaca plo¢a WHP 80

Vanjski uredaj za unos WCB 2
Alat za CiScenje

Komplet lemila WMP

7. Opseg isporuke

WSD 151
Upravljacki uredaj

Komplet lemila WMP

Mrezni kabel
Zastitni stalak
Upute za rukovanje
Glavni filtar

Sigurnosna upozorenja

Napajacka jedinica
Upravljacki uredaj
Mrezni kabel

Upute za rukovanje
Glavni filtar
Sigurnosna upozorenja

Slika strujna shema, vidi stranicu 71
Slika eksplodirani prikaz, vidi stranice 72.

Prava na tehnicke izmjene pridrzana!

AZzurirane upute za rukovanje naéi cete na adresi
www.weller-tools.com.

70
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0
Fax:  +49 (0) 7143) 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.l.

Viale Europa 80

20090 Cusago (M)

Phone: +39 (02) 9033101
Fax:  +39 (02) 90394231

AUSTRALIA

Apex Tools - Australia
P.0. Box 366

519 Nurigong Street
Albury, N. S. W. 2640
Phone: +61 (2) 6058-0300
Fax:  +61 (2) 6021-7404

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Phone: +1 (800) 688-8949
Fax:  +1(800) 234-0472

www.weller-tools.com
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GREAT BRITAIN
Apex Tool Group

(UK Operations) Ltd

4t Floor Pennine House
Washington, Tyne & Wear
NE37 1LY

Phone: +44 (0) 191 419 7700
Fax:  +44 (0) 191 417 9421

SWITZERLAND
Apex Tool Switzerland Sarl
Rue de la Roseliére 12

1400 Yverdon-les-Bains
Phone: +41 (0) 24 426 12 06
Fax:  +41(0) 24 42509 77

CANADA

Apex Tools - Canada

5925 McLaughlin Rd. Missisauga
L5R 1B8 Ontario

Phone: +1 (905) 501-4785

Fax:  +1(905) 387-2640

FRANCE

Apex Tool Group S.N.C.

25 Av. Maurice Chevalier B.P. 46
77832 0zoir-la-Ferriere, Cedex
Phone:+33 (0) 1.64.43.22.00
Fax: +33(0) 1.64.43.21.62

CHINA

Apex Tool Group

A-8 building, No. 38 Dongsheng Road
Hegqing Industrial Park, Pudong
Shanghai PRC 201201

Phone: +86 (21) 60 88 02 88

Fax:  +86 (21) 60 88 02 89
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