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TWir danken lhnen fiir das mit dem Kauf der Weller
Létstation WSD 121 erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung
wurden strengste Qualitéts-Anforderungen zugrunde gelegt,
die eine einwandfreie Funktion des Gerétes sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung der Sicherheitsvor-
schriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Ver-
wendung, sowie bei eigenméchtiger Verénderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung tibernommen.

Die Weller Lotstation WSD 121 entspricht der EG
Konformitétserklarung gemaB den grundlegenden
Sicherheitsanforderungen der Richtlinien 2004/108/EG,
2006/95/EG und 2011/65/EU (RoHs).

2. Beschreibung

2.1 Steuergerit

Die Lotstation WSD 121 wurde speziell fiir Lotarbeiten mit
extrem hohem Warmebedarf entwickelt. 120 W Heizleistung
zusammen mit einer optimalen Wé&rmeibertragung zur
Lotspitze gewdhrleisten die hohe Leistungsfahigkeit des
Lotkolbens WP 120. Alternativ dazu konnen alle, in der
Zubehorliste aufgefiihrten Lotwerkzeuge, angeschlossen wer-
den. Einfache und komfortable Bedienung werden durch den
Einsatz eines Mikroprozessors ermdglicht. Die digitale
Regelelektronik gewahrleistet ein optimales Regelverhalten an
unterschiedlichen Lotwerkzeugen. Die Létwerkzeuge selbst
werden von der Lotstation automatisch erkannt und die ent-
sprechenden Regelparameter zugeordnet. Die besonders lei-
stungsfahigen 24 V Heizelemente ermdglichen ein ausge-
zeichnetes dynamisches Verhalten, die das Lotwerkzeug so
zum universellen Einsatz bringen.

Verschiedene Potentialausgleichsmoglichkeiten zur Lotspitze,
Nullspannungsschaltung sowie antistatische Ausfiihrung von
Steuergerat und Kolben ergdnzen den hohen
Qualitatsstandard.

Die AnschluBmdglichkeit eines externen Eingabegerates

erweitert die Funktionsvielfalt dieser Lotstation. Mit den als
Option erhéltlichen Eingabegerdten WCB 1 und WCB 2 kdnnen
unter anderem Zeit- und Verriegelungsfunktionen realisiert
werden. Integriertes TemperaturmeBgerdt und PC-
Schnittstelle gehdren zum erweiterten Umfang des
Eingabegerates WCB 2.

Die Temperatur fiir den Létkolben WP 120 kann im Bereich von
50°C - 450°C (iber 2 Tasten (Up/Down) eingestellt werden.
Soll- und Istwert werden digital angezeigt. Das Erreichen der
vorgewdahlten Temperatur wird durch Blinken einer roten LED
in der Anzeige signalisiert, die zur optischen Regelkontrolle
dient. Dauerndes Leuchten bedeutet, dass das System auf-
heizt.

2.2. Lotkolben

WP 120:Der Létkolben WP 120 zeichnet sich durch sein
schnelles und prézises Erreichen der Létspitzen-
temperatur aus. Durch ein besonders leistungs-
fahiges 120 Heizelement wird ein ausgezeichnetes,
dynamisches Verhalten erreicht. Zusammen mit der
schlanken Bauform und der kurzen Distanz vom
Griff zur Lotspitze findet dieser L6tkolben univer-
sellen Einsatz von extrem feinen Lotarbeiten bis hin
zu solchen mit erhéhtem Wérmebedarf.

Weiter anschlieBbare Werkzeuge siehe Zubehdorliste.

3. Inbetriebnahme

Lotkolbenablage montieren. Das Lotwerkzeug in der
Sicherheitsablage ablegen. Lotkolbenstecker in die
AnschluBbuchse (6) des Steuergerétes einstecken und durch
kurze Rechtsdrehung arretieren. Uberpriifen, ob die
Netzspannung mit der Angabe auf dem Typenschild (iberein-
stimmt und der Netzschalter (1) sich im ausgeschaltenen
Zustand befindet. Steuergerat mit dem Netz verbinden. Gerét
am Netzschalter (1) einschalten. Beim Einschalten des Gerétes
wird ein Selbsttest durchgefiihrt, bei dem alle Anzeigeelemente
(2) in Betrieb sind. AnschlieBend wird kurzzeitig die eingestell-
te Temperatur (Sollwert) und die Temperaturversion (°C/°F)
angezeigt. Danach schaltet die Elektronik automatisch auf die
Istwertanzeige um. Roter Punkt (5) in der Anzeige (2) leuchtet.
Dieser Punkt dient als optische Regelkontrolle.

Technische Daten

Abmessungen in mm:

Netzspannung (8): 230V /50 Hz
Leistungsaufnahme: 150 W
Schutzklasse:

Sicherung (9):
Temperaturregelung:
Genauigkeit:
Potentialausgleich (6):

230V, T800 mA;
50°C - 450°C
=11°C

166 x 115 x 101 (L x B x H)

1 (Steuergerét) und 3 (Lotkolben)

Uber eine 3,5 mm Schaltklinkenbuchse (Grundzustand hart geerdet)




Dauerndes Leuchten bedeutet System heizt auf. Blinken
signalisiert das Erreichen der Betriebstemperatur.

Temperatureinstellung

Grundsatzlich  zeigt die Digitalanzeige (2) den
Temperaturistwert an. Durch Betétigen der ,UP“ oder
,DOWN*“-Taste (3) (4) schaltet die Digitalanzeige (2) auf den
derzeit eingestellten Sollwert um. Der eingestellte Sollwert
(blinkende Anzeige) kann nun durch Antippen oder permanen-
tes Driicken der ,UP“ oder ,DOWN“-Taste (3) (4) in entspre-
chender Richtung verandert werden.

Wird die Taste permanent gedriickt, verdndert sich der
Sollwert im Schnelldurchlauf. Ca. 2 sec. nach dem Loslassen
schaltet die Digitalanzeige (2) automatisch wieder auf den
Istwert um.

Standardsetback

Herabsetzen der eingestellten Solltemperatur auf 150°C. Die
Setbackzeit, nachdem die Lotstation in den Standbymodus
wechselt betrdgt 20 min. Nach dreifacher Setbackzeit (60
min) wird die ,AUTO OFF“ Funktion aktiviert. Das Lotwerkzeug
wird abgeschalten (blinkender Strich in der Anzeige).
Einstellung: Wéhrend des Einschaltens die ,UP“-Taste (3)
gedriickt halten bis ON oder OFF in der Anzeige erscheint.
Beim Loslassen der “UP”-Taste wird die Einstellung abgespei-
chert. Zum Veréndern Vorgang wiederholen.

Wartung

Der Ubergang zwischen Heizkorper / Sensor und der Létspitze
darf nicht durch Schmutz, Fremdkérper oder Beschadigung
beeintréchtigt werden, da dies Auswirkungen auf die
Genauigkeit der Temperaturregelung hat.

4. Potentialausgleich
Durch die unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm
Schaltklinkenbuchse (6) sind 4 Variationen realisierbar:

i

% Hart geerdet: Ohne Stecker
(Auslieferungszustand)

Potentialausgleich
(Impedanz 0 Ohm):

Mit Stecker, Ausgleichsleitung
am Mittelkontakt

<

’ —X—
| = Potentialfrei: Mit Stecker

I ! Jm__‘_ Weich geerdet: Mit Stecker

und eingelttetem Widerstand.
Erdung Uber den gewahlten
Widerstandswert

Deutsch

5. Arbeitshinweise

Beim ersten Aufheizen die selektive verzinnbare Lotspitze mit
Lot benetzen. Diese entfernt lagerbedingte Oxydschichten und
Unreinheiten der Lotspitze.

Bei Lotpausen und vor dem Ablegen des Létkolbens immer
darauf achten, daB die Létspitze gut verzinnt ist. Keine zu
aggressiven FluBmittel verwenden.

Achtung:
Immer auf ordnungsgemaéBen Sitz der Lotspitze achten.

Die Lotgerate wurden fiir eine mittlere Lotspitze justiert.
Abweichungen durch Spitzenwechsel oder der Verwendung
von anderen Spitzenformen kdnnen entstehen.

6. Externes Eingabegerat WCB 2
(Option)

Bei der Verwendung eines externen Eingabegerétes stehen

folgende Funktionen zur Verfiigung:

Offset:
Die reale Lotspitzentemperatur kann durch die Eingabe eines
Temperaturoffsets um =+ 40°C verdndert werden.

Setback:

Herabsetzung der eingestellten Solltemperatur auf 150°C
(Standby). Die Setbackzeit, nachdem die Lotstation in den
Standbymodus wechselt, ist 0-99 Minuten einstellbar. Der
Setbackzustand wird durch eine blinkende Istwertanzeige
signalisiert und wird durch Driicken einer Taste oder
Fingerschalterdruck wieder beendet. Dabei wird kurzzeitig der
eingestellte Sollwert angezeigt. Nach dreifacher Setbackzeit
wird die ,,Auto off“ Funktion aktiviert. Das Lotwerkzeug wird
abgeschalten (Blinkender Strich in der Anzeige)

Lock:
Verriegelung der Solltemperatur. Nach dem Verriegeln sind an
der Lotstation keine Einstellanderungen mdglich.

°C/°F:

Umschalten der Temperaturanzeige von °C in °F umgekehrt.
Driicken der ,Down“-Taste wahrend des Einschaltens zeigt
die aktuelle Temperaturversion an.

Window:

Einschrénkung des Temperaturbereichs auf max. + 99°C aus-
gehend von einer durch die ,LOCK“ Funktion verriegelten
Temperatur. Die verriegelte Temperatur stellt somit die Mitte
des einstellbaren Temperaturbereiches dar.

Cal:

Neujustierung der Létstation (Nur WCB 2) und Factory setting
(FSE) Riicksetzen aller Einstellwerte auf 0, Temperatur
350°C/660°F.
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PC-Schnittstelle:
RS232 (Nur WCB 2)

TemperaturmeBgerat:
Integriertes TemperaturmeBgeréat fiir Thermoelement Typ K

(Nur WCB 2)

7. Zubehor
T005 29 193 99
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 29 216 99
T005 33 131 99
T005 29 187 99
T005 29 188 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 032 99
T005 25 031 99
T005 31 180 99
T005 29 179 99

Létkolben WP 120

Létkolbenset WSP 80

Létkolben WP 80

Létkolbenset WP 65

Létkolbenset MPR 80

Létkolbenset LR 21, antistatisch
Létkolbenset LR 82

Entltset WTA 50

Vorheizplatte WHP 80

Létbad WSB 80

Thermisches Abisoliergerat WST 82KIT1
Thermisches Abisoliergerat WST 82KIT2
Externes Eingabegerat WCB 2
Létkolbenset WMP

8. Lieferumfang

WSD 121
Steuergeréat

Lotkolben WP 120

Netzkabel
Létkolbenablage
Klinkenstecker

Betriebsanleitung
Sicherheitshinweise

Bild Schaltplan siehe Seite 70
Bild Explo- Zeichnung siehe Seite 71

Technische Anderungen vorbehalten!

Die aktualisierten Betriebsanleitungen finden Sie unter
www.weller-tools.com.



Thank you for placing your trust in our company by
purchasing the Weller Soldering Station WSD 121. Production
was based on stringent quality requirements which
guarantee the perfect operation of the device.

A 1. Gaution!

Please read these Operating Instructions and the attached
safety information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The Weller Soldering Station WSD 121 corresponds to the EC
Declaration of Conformity in accordance with the basic
safety requirements of Directives 2004/108/EC, 2006/95/EC
and 2011/65/EU (RoHS).

2. Description

2.1 Control unit

The soldering station WSD 121 was specially developed for
soldering tasks with an extremely high heat requirement. The
120 W heater power combined with the optimal transfer of
heat to the soldering iron bit guarantees the high
performance capability of the WP 120 soldering iron. As an
alternative to the WP 120, all the soldering tools listed in the
list of accessories can be connected to the unit.

A microprocessor makes operation simple and comfortable.
The digital electronic control system guarantees the best
possible control performance for various soldering tools. The
soldering tools themselves are recognized automatically by
the soldering station and assigned the corresponding control
parameters. The high-powered 24 V heating elements make
excellent dynamic performance possible, so that the soldering
tools can be used universally.

Various equipotential bonding possibilities for the soldering
iron tip, zero power switch and antistatic design of control
unit and iron complete the high quality standard.

The possibility of connecting an external input unit further
increases the variety of functions of this soldering station.
With the optional input units WCB 1 and WCB 2 it is possible
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to implement time functions, locking functions, etc. Integrated
temperature gauge and PC interface are included in the
extended scope of the input unit WCB 2.

The temperature for the WP 120 soldering iron can be set over
the range from 50°C - 450°C via 2 buttons (Up/Down). The
setpoint and actual value are displayed digitally. A blinking red
LED in the display signals that the preset temperaturehas
been reached — this serves as a optical regulator. Constant
illumination means that the system is heating up.

2.2 Soldering irons

WP 120: The WP 120 soldering iron is characterised by fast
and precise achievement of the soldering tip
temperature. A particularly powerful 120 W
heating element guarantees excellent dynamic
behaviour. The combination of slim design and
distance from handle to soldering tip means that
universal application is possible, from extremely
fine soldering tasks to those which require high
temperatures.

See "Accessories" for additional tools.

3. Starting

Assemble soldering iron rest. Place the soldering iron in the
safety rest. Insert the soldering iron plug into the connection
bush (6) of the control unit and lock by turning to the right.
Check that the power supply corresponds to the specifica-
tions on the name plate and that the power switch (1) is in
the OFF position. On version that can be switched, set the
voltage on the selection switch (set in the factory to 240 V).
Connect the control unit to the power supply. Switch on the
unit at the power switch (1).

When switching on the unit, a self-test is carried out in which
all display elements (2) are switched on briefly. The electro-
nic system then switches automatically to the actual tempe-
rature and displays this value. LED (5) illuminates. These light
emitting diodes are optical regulator monitors. Constant illu-
mination means that the system is heating up. The blinking
light signals that the operating temperature has been
reached.

Technical Data

Dimensions in mm:

Supply voltage (8): 230V /50 Hz
Power input: 150 W

Class:

Fuse (9): 230V; T800 mA
Temp. control: 50°C - 450°C
Precision: +11°C

Equipotential bonding (6):

166 x 115x 101 (Ixwx h)

1 (control unit) and 3 (soldering iron)

Via a 3.5 mm jack bush (initial state-hard-grounded)
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Setting the temperature

The digital display (2) shows the actual value temperature.
By pressing the UP or DOWN key (3, 4) the digital display (2)
switches to the setpoint. The setpoint can be changed by
tapping or by firmly pressing the UP or DOWN button (3, 4)
in the desired direction. Pressing the button will change the
setpoint quickly. The digital display (2) returns automatically
to the actual value approximately 2 seconds after releasing
the button.

Standard setback:

Setting back the set temperature to 150°C. The setback
time, which follows the switching of the soldering station to
standby mode, is 20 minutes. After three setback times

(60 minutes) the ”Auto-off” function is activated.

The soldering tool is switched off (blinking line on the
display). Setting: When switching on, hold the "UP” key (3)
until ON or OFF appears in the display. Repeat this step to
change.

Maintenance

The transition between the heating element / sensor and the
tip of the soldering iron may not come in contact with dirt,
foreign particles or become damaged, since this affects the
precision of the temperature control.

4. Equipotential bonding
The various circuit elements of the 3.5 mm jack bush (6)
make 4 variations possible:

%  Hard-grounded:
= No plug (delivery form)

Equipotential bonding

w (impedance 0 ohms):
With plug, equalizer at center
contact

‘ —H—
b = Potential free: With plug

. Jw__L Sqﬂ-grounded:
L) = With plug and soldered
1‘0 resistance.Grounding via set
resistance value.

5. Instructions for use

For initial heating, coat the selective tinnable tip with solder.
This removes any oxidation or dirt on the tip which may have
occurred during storage. During pauses between soldering
and before storing the soldering iron, ensure that the tip of
the soldering iron is well coated. Do not use aggressive
fluxing agents.

Note:
Always ensure the proper position of the soldering iron
tip.

These soldering irons have been adjusted for an
average-size tip. Deviations can occur due to exchanging of
the tip or using other tip designs.

6. External input unit WCB 2
(optional)

The following functions are possible when using an external

input unit.

Offset:
The real temperature of the soldering iron can be changed
by = 40°C by input of a temperature offset.

Setback:

Reduction of the setpoint temperature to 150°C (standby).
The setback time can be set at 0-99 minutes after the
soldering station has switched to standby mode.

After a period equal to three times the set-back time, the
"Auto Off” function is activated. The soldering iron is
switched off (flashing dash on the display).

Lock:
Locking the setpoint temperature. Settings cannot be
changed after the soldering station has been locked.

°C/°F:
Switching the temperature display from °C to °F, and vice
versa.

Window:

Limitation of the temperature range to max. + 99°C based
on a locked temperature resulting from the "LOCK”
function. The locked temperature represents the median
point of the adjustable temperature range.

Cal:
Re-adjustment of the soldering station (WCB 2 only).

PC interface:
RS232 (WCB 2 only).

Temp. gauge:
Integrated temperature gauge for thermal element Type K
(WCB 2 only).



7. Accessories

T005 29 193 99
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 29 216 99
T005 33 131 99
T005 29 187 99
T005 29 188 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 032 99
T005 25 031 99
T005 31 180 99
T005 29 179 99

Soldering Iron WP 120

Soldering iron set WSP 80
Soldering Iron WP 80

Soldering Iron WP 65

Soldering iron set MPR 80
Soldering iron set LR 21, antistatic
Soldering iron set LR 82

Soldering iron set WTA 50
Preheating plate WHP 80

Soldering bath WSB 80

Thermal insulating unit WST 82KIT1
Thermal insulating unit WST 82KIT2
External input unit WCB 2
Soldering iron set WMP

8. Scope of supply

WSD 121
Control unit

Soldering iron WP 120

Power cable

Soldering iron rest

Jack

Operating instructions

Safety Information

lllustration: Circuit diagram, see Page 70
lllustration: Exploded view, see Page 71

Subject to technical alterations and amendments!

See the updated operating instructions at
www.weller-tools.com.
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Le agradecemos la confianza depositada en nosotros con la
adquisicion de una estacion de soldar WSD 121. El producto
ha sido sometido a estrictos controles de calidad con el fin
de poder garantizar un funcionamiento correcto del mismo.

A 1. jAtencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. En caso de incumplir las normas de seguridad
existe peligro de muerte.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad en caso de
una utilizacion diferente a la prevista en el manual de
instrucciones, ni en caso de modificacion del aparato por
cuenta del usuario.

La estacion de soldar Weller WSD 121 regulada por
microprocesador cumple la declaracién de conformidad CE
segun los requisitos de seguridad basicos establecidos por
las Directivas comunitarias 2004/108/CE, 2006/95CE y
2011/65/EU (RoHs).

2. Descripcion

2.1 Unidad de control

La estacion de soldar WSD 121 ha sido disefiada
especialmente para trabajos de soldadura que precisan
temperaturas extremadamente altas. La potencia térmica de
120 W junto con una transmision térmica idénea hasta la
punta de soldar permite garantizar la elevada potencia del
soldador WP 120. Opcionalmente se pueden conectar todos
los soldadores que figuran en la lista de accesorios. Manejo
sencillo y cdmodo gracias a la incorporacion de un
microprocesador. El sistema electrdnico de regulacion digital
garantiza un excelente comportamiento con cualquier
soldador. La estacién de soldar detecta autométicamente los
soldadores y los ajusta a los parametros de regulacion
correspondientes. Las potentes resistencias de 24 V permiten
obtener un excelente comportamiento dinamico confiriéndole
un caracter universal.

Las diferentes formas de compensar el potencial de la punta
de soldar, la conexion de tension nula y el modelo antiestatico
de la unidad de control y el soldador avalan los excelentes
estandares de calidad del aparato.La posibilidad de conectar

una unidad externa le permite incrementar la funcionalidad de
la estacion de soldar. Mediante las unidades externas
opcionales WCB 1 y WCB 2 es posible, entre otros aspectos,
controlar el tiempo y la funcion de bloqueo. La unidad externa
WCB 2 incorpora adicionalmente un termdémetro y una
conexion para el PC.

La temperatura deseada en el soldador WP 120 se puede
regular en un margen comprendido entre 50°C y 450°C
mediante 2 teclas (subir/bajar). La temperatura de referencia
y la real aparecen indicadas en la pantalla digital. Cuando el
aparato alcanza la temperatura ajustada comienza a
parpadear el LED rojo de la pantalla que sirve para controlar
visualmente la regulacion de la temperatura. Cuando la luz
permanece encendida constantemente significa que el
sistema se esta calentando.

2.2. Soldador

WP 120: El soldador WP 120 se distingue por su rapidez y
precision para alcanzar la temperatura deseada.
Gracias a una resistencia especialmente potente,
120 W, se logra un comportamiento excelente y
dindmico. Su reducido disefio y la corta distancia
entre el mango y la punta permiten utilizar esta
punta de soldar de forma universal, desde los
trabajos mas precisos hasta aquellos que requieran
mayor temperatura.

Para consultar otras herramientas conectables, véase la
lista de accesorios.

3. Puesta en servicio

Montar el soporte del soldador. Colocar el soldador en el
soporte de seguridad. Introducir el enchufe del soldador en la
toma de conexidn (6) de la unidad de control y fijar su
posicion girandolo ligeramente hacia la derecha. Comprobar si
la tension de la red coincide con la tension indicada en la placa
de caracteristicas y si el interruptor principal (1) esta
desconectado. Conectar la unidad de control a la toma de cor-
riente eléctrica. Conectar el aparato mediante el interruptor (1).
Al conectar el aparato éste realiza un autotest durante el cual
se ponen en funcionamiento todos los indicadores (2). Después
se indica brevemente la temperatura ajustada (valor de refe-
rencia) y el tipo de grados de la temperatura (°C/°F).

Datos técnicos

Dimensiones en mm:
Tension de red (8):

Consumo de energia:
Clase de proteccion:

230V /50 Hz
150 W

Fusible (9): 230V, T800 mA;
Rango de temperatura: 50°C - 450°C
Precision: +11°C

Equipotencial (6):

166 x 115 x 101 (L x An x Al)

1 (unidad de control) y 3 (soldador)

mediante un conector Jack hembra de 3,5 mm (estandar: toma de tierra directa)




Después el sistema electronico indica automaticamente la
temperatura real. El punto rojo (5) de la pantalla (2) aparece
encendido. Este punto sirve para controlar la regulacion de la
temperatura de forma visual. Si permanece encendido const-
antemente significa que el aparato se esta calentando. Si par-
padea significa que el aparato ha alcanzado la temperatura
ajustada.

Ajuste de la temperatura

Generalmente la pantalla digital (2) indica la temperatura real.
Al pulsar la tecla "UP" (3) 0 "DOWN" (4) la pantalla digital (2)
indicara la temperatura de referencia ajustada actualmente. El
valor de referencia ajustado (parpadea) unicamente se puede
modificar pulsando brevemente o constantemente la tecla UP
(3) 0 DOWN (4) para aumentar o reducir la temperatura. Si se
pulsa la tecla de forma constante el valor de referencia
cambia con rapidez. 2 segundos después de soldar la tecla, la
pantalla digital (2) indicara automaticamente la temperatura
real.

Setback estandar

Bajar la temperatura de referencia ajustada a 150°C. El
tiempo Setback, tras el cual la estacion de soldar pasa al
modo en espera (standby) es de 20 min. Una vez transcurrido
el tiempo Setback multiplicado por tres (60 min) se activa la
funcién "AUTO OFF". El soldador se desconecta (aparece una
raya intermitente en la pantalla).

Ajuste: mantener pulsada la tecla UP (3) hasta que aparezca la
palabra "ON" o "OFF" en la pantalla. Al soltar la tecla "UP" se
memorizara el ajuste. Si desea modificarlo de nuevo repita la
operacion.

Mantenimiento

La zona comprendida entre la resistencia / sensor y la punta
de soldar no debe estar ni sucia ni dafiada, puesto que esto
influiria en la precision de la regulacion de temperatura.

4. Equipotencial
Gracias a las diferentes posibilidades de conexion de la toma
de 3,5 mm (6) se pueden lograr 4 variantes:
Toma de tierra directa:
% 1 Se suministra sin enchufe

Equipotencial (impedancia 0

ohmios): Con enchufe, linea

& é equipotencial en el contacto
central

— ‘ —¥— Sin potencial: Con enchufe

1Mo Toma de tierra indirecta:
— ! —A—_  Con enchufe y resistencia
tljb soldada. Toma de tierra con el
valor de resistencia
seleccionado.
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5. Instrucciones

Al calentar por primera vez la punta de soldar aplicarle
soldadura estafio. Este sirve para eliminar las capas de 6xido
que se hayan podido formar durante su almacenaje, asi como
otras impurezas en la punta de soldar. Al dejar de soldar y
colocar el soldador en el soporte procurar que la punta de
soldar esté siempre bien estafiada. No utilizar fundentes
demasiado agresivos.

Atencion:
Comprobar siempre que la punta de soldar esta colocada
correctamente.

Los aparatos para soldar han sido ajustados para utilizarlos
con una punta de soldar media. Pueden surgir diferencias
debido al cambio de punta o al utilizar puntas con una forma
diferente.

6. Unidad externa WCB 2 (opcional)

Si utiliza una unidad externa dispondra de las siguientes
funciones:

Offset:
La temperatura real de la punta de soldar se puede modificar
+ 40°C introduciendo un offset de temperatura.

Setback:

Bajar la temperatura de referencia ajustada a 150°C
(standby). El espacio de tiempo, tras el cual la estacion de
soldar pasa al modo standby se puede ajustar en un margen
comprendido entre 0 y 99 minutos. El indicador del valor real
se encarga de indicar el estado Setback mediante una luz
intermitente y se puede salir de la funcién pulsando una de las
teclas o el interruptor integrado en el mango. En este caso se
indica brevemente el valor de referencia ajustado.

Después de transcurrir este espacio de tiempo tres veces se
activa la funcion "Auto off". El soldador se desconecta (apare-
ce una raya intermitente en la pantalla).

Lock:

Bloqueo de la temperatura de referencia. Una vez bloqueado
no es posible modificar la temperatura ajustada en la
estacion de soldar.

°C/°F:

Cambiar la unidad de temperatura de °C a °F y viceversa. Al
pulsar la tecla "Down" (bajar) mientras se enciende el
aparato aparece la unidad de temperatura actual.

Window:

Limitacion del margen de temperatura posible a un maximo
de + 99°C tomando como punto de partida una temperatura
bloqueada mediante la funcion "LOCK". En este caso la
temperatura blogueada sera el punto medio del margen de
temperatura regulable.
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Cal:

Reajuste de la estacion de soldar (sdlo WCB 2) y de los ajustes
de fabrica (FSE). Restauracion de todos los ajustes a 0,
temperatura 350°C/660°F.

Conexion para PC:
RS232 (sdlo WCB 2)

Medidor de temperatura:
Medidor de temperatura integrado para el termopar tipo K
(s6lo en WCB 2)

7. Accesorios
T00529 19399  Soldador WP 120
T00529 16199  Kit de accesorios para soldador WSP 80
T00529 180 99  Soldador WP 80
T00529 216 99  Soldador WP 65
T005 3313199 Kit de accesorios para soldador MPR 80
T00529 187 99  Kit de accesorios para soldador LR 21,
antiestatico
T00529 188 99  Kit de accesorios para soldador LR 82
T005 3313399 Kit de accesorios para desoldador WTA 50
T005 27 028 99  Placa precalefactora WHP 80
T005 27 040 99  Bafio de soldadura WSB 80
T005 25 03299  Aparato de aislamiento térmico
WST 82KIT1
T005 25 031 99  Aparato de aislamiento térmico
WST 82KIT2
T005 3118099 Unidad externa WCB 2
T00529 17999 Kit de accesorios para soldador WMP

8. Extension del suministro
WSD 121

Unidad de control

Soldador WP 120

Cable de alimentacion

Soporte para soldador

Conector Jack (clavija)

Manual de uso

Instrucciones de seguridad

Figura plano de conexiones, véase la pagina 70
Figura Despiece, véase la pagina 71

ijReservado el derecho a realizar modificaciones
técnicas!

Encontrara los manuales de instrucciones
actualizados en www.weller-tools.com.



Nous vous remercions pour la confiance que vous nous avez
accordée en achetant une station de soudage Weller WSD 121.
La fabrication de ce produit satisfait aux exigences de qualité
les plus rigoureuses qui garantissent son parfait
fonctionnement.

A 1. Attention !

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire
attentivement cette notice d'utilisation et les consignes de
sécurité jointes. Si vous ne respectez pas ces consignes de
sécurité, vous vous exposez a d'importants risques de
blessures pouvant étre mortelles.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations
autres que celles décrites dans la notice d'utilisation, de
méme que pour les modifications effectuées par I'utilisateur
sans accord préalable.

La station de soudage Weller WSD 121 correspond a la
déclaration de conformité européenne conformément aux
exigences de sécurité des directives 2004/108/CE,
2006/95/CE et 2011/65/EU (RoHS).

2. Description

2.1 Unité d'alimentation et de régulation

La station de soudage WSD 121 a été spécialement
développée pour les opérations de soudage nécessitant un
apport important de chaleur. La puissance de chauffe de
120 W combinée a un transfert calorifique optimal vers la
panne garantit la performance élevée du fer a souder WP 120.
En alternative, tous les outils de soudage répertoriés dans la
liste d'accessoires peuvent étre raccordés. Une utilisation
simple et confortable est rendue possible grace au recours a
un microprocesseur. L'électronique numérique de régulation
garantit une régulation optimale sur les divers outils de
soudage. La station de soudage reconnait automatiquement le
type de fer utilisé et lui attribue les paramétres de régulation
correspondants. Les éléments de chauffe 24 V
particulierement performants permettent un excellent
comportement dynamique et transforment le fer a souder en
un outil universel. Différentes possibilités de liaison équipo-
tentielle de la panne, un déclencheur @ minimum de tension
ainsi qu'une version antistatique du boitier et du fer viennent
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compléter le standard de qualité élevé. La possibilité de rac-
cordement d'un boitier de programmation externe accroit les
fonctionnalités déja multiples de cette station. Les boitiers de
programmation WCB 1 et WCB 2 disponibles en option per-
mettent notamment de réaliser des fonctions minutées et de
verrouillage. L'appareil intégré de mesure de température et
I'interface PC font partie des accessoires optionnels du pro-
grammateur WCB 2.

La température du fer a souder WP 120 peut étre réglée dans
une plage de 50 °C - 450 °C par 2 touches (Up/Down).

Un afficheur numérique visualise la valeur de consigne et la
valeur réelle. Un voyant rouge de contréle clignote lorsque la
température présélectionnée est atteinte. La diode allumée en
permanence indique que le systeme est en chauffe.

2.2. Fer a souder

WP 120 :Le fer a souder WP 120 se distingue par la
rapidité et la précision a laquelle la température de
la panne est atteinte. L'élément chauffant de
120 W particulierement performant permet
d'obtenir un excellent comportement dynamique.
Grace a sa conception mince et a sa courte
distance entre poignée et panne, ce fer convient
pour une utilisation universelle allant du soudage
fin au soudage intensif nécessitant un apport accru
de chaleur.

Autres outils pouvant étre raccordés, voir liste
d'accessoires.

3. Mise en service

Monter le support du fer a souder. Placer le fer dans le support
de sécurité. Brancher la fiche méale du fer dans la prise
femelle (6) du boitier de commande et la verrouiller par une
bréve rotation vers la droite. Vérifier que la tension du secteur
correspond bien a I'indication de la plaque signalétique et que
I'interrupteur secteur (1) se trouve hors tension. Raccorder le
boitier de commande au secteur. Mettre I'unité sous tension. A
la mise sous tension, |'unité effectue un autotest de tous les
éléments d'affichage (2). Ensuite, la température programmée
s'affiche brievement (valeur de consigne) ainsi que le type
d'affichage de température (°C/°F). L'électronique passe
ensuite automatiquement sur |'affichage de la valeur réelle.

Caractéristiques techniques

Dimensions en mm :
Tension secteur (8) :
Puissance absorbée :
Classe de protection :

230V /50 Hz
150 W

Fusible (9) : 230V, T800 mA ;
Régulation de température : 50 °C - 450 °C
Précision : +11°C

Compensation de potentiel (6) :

166 x 115 x 101 (L x I x H)

1 (appareil de commande) et 3 (fer a souder)

Par une douille jack de 3,5 mm (état de base mise a la terre fixe)

10
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Le point rouge (5) s'allume a I'intérieur de I'afficheur (2). Ce
voyant sert de contrle visuel. Le voyant allumé en continu

signifie que le systeme est en chauffe. Le voyant clignotant
indique que la température de travail est atteinte.

Réglage de la température

Par défaut, I'affichage numérique (2) affiche la valeur réelle de
température. Une action sur la touche UP (3) ou DOWN (4)
permet de visualiser la valeur de consigne actuelle sur
I'afficheur numérique (2). La valeur de consigne programmée
(témoin clignotant) peut alors étre modifiée par une impulsion
ou une pression permanente sur la touche UP(3) ou DOWN (4)
dans le sens correspondant. Une pression continue permet de
modifier la valeur de consigne par défilement rapide. Deux
secondes apres relachement de la touche, I'affichage
numérique (2) repasse automatiquement sur la valeur réelle.

Mise en veille standard

Abaissement de la température de consigne programmée a
150 °C. La durée de mise en veille suivant le passage de la
station de soudage en mode standby est de 20 minutes. La
fonction “AUTO OFF” est activée apres trois fois la durée de
mise en veille (60 minutes). L'outil de soudage est coupé (trait
clignotant sur I'afficheur).

Réglage: a la mise sous tension, maintenir enfoncée la touche
UP (3) jusqu'a ce que l'afficheur indique ON ou OFF.
Le réglage est enregistré au relachement de la touche UP.
Reprendre la procédure pour toute modification.

Entretien

La jonction entre I'élément chauffant / capteur et la panne ne
doit pas étre altérée par des saletés, corps étrangers ou
dommages, car cela nuit a la précision de la régulation de
température.

4. Compensation de potentiel
La douille jack (6) de 3,5 mm autorise 4 variantes possibles :

% Mise 2 la terre fixe:
< Sans fiche (état a Ia livraison)

Compensation de potentiel

| v (impédance 0 ohm): Avec
fiche, cable de compensation
sur contact central

Sans potentiel: Avec fiche

MR Mise a la terre souple:
& = Avec fiche et résistance
LL,J soudée. Mise a la terre par la

valeur de résistance choisie

1

5. Gammes opératoires

Lors de la premiere mise en température, étamer la panne
pour supprimer les couches d'oxyde et les impuretés dues au
stockage. En période d'inactivité et avant de poser le fer,
toujours s'assurer que la panne est bien étamée. Ne pas
utiliser des décapants trop agressifs.

Attention:
Toujours veiller au bon positionnement de la panne.

Les fers a souder sont prévus pour recevoir une panne
moyenne. Des différences sont donc possibles en cas de
changement de panne ou d'utilisation de pannes de formes
différentes.

6. Boitier de programmation externe
WCB 2 (option

Le boitier de programmation externe autorise les fonctions

suivantes:

Offset:
Cette fonction permet le calibrage et la compensation
automatique de la température de + 40°C.

Sethack:

Abaissement de la température de consigne programmée a
150 °C (standby). La durée de mise en veille, aprés le
passage de la station de soudage en mode standby, est
réglable de 0 a 99 minutes. La mise en veille est signalée par
un affichage clignotant de la valeur réelle et est annulée par
une pression sur une touche ou sur le micro-contact. La valeur
de consigne programmeée s'affiche alors briévement. Au bout
de trois fois la durée de mise en veille, la fonction “Auto off”
s'active. L'outil de soudage est coupé (trait clignotant sur
I'afficheur).

Lock:
Verrouillage de la température de consigne. Le verrouillage
interdit toute modification sur la station de soudage.

°C/°F:

Permutation de I'affichage de température entre °C et °F et
inversement. Une pression sur la touche Down pendant la
mise en marche indique le mode d'affichage de température
actif.

Window:

Limitation de la plage de température a = 99 °C maxi a
partir d'une température verrouillée par la fonction LOCK. La
température verrouillée se situe ainsi au milieu de la plage
disponible.



Cal:

Calibrage de la station de soudage (uniquement WCB 2) et
Factory setting (FSE) Réinitialisation de toutes les valeurs de
réglage a 0, température 350 °C/660 °F.

Interface PC:
RS232 (uniquement WCB 2)

Appareil de mesure de température:
Appareil de mesure de température intégré pour thermocouple
type K (uniquement WCB 2)

7. Accessoires

T00529 19399  Fer a souder WP 120

T00529 161 99  Kit fer & souder WSP 80

T00529 180 99  Fer a souder WP 80

T00529 216 99  Fer a souder WP 65

T005 3313199 Kit fer & souder MPR 80

T005 29187 99  Kit fer a souder LR 21, antistatique
T00529 188 99  Kit fer a souder LR 82

T005 3313399 Kit de dessoudage WTA 50

T005 27 028 99  Platine de préchauffage WHP 80
T005 27 040 99  Bain de brasage WSB 80
T00525032 99 Dénudeur thermique WST 82KIT1
T005 25031 99  Dénudeur thermique WST 82KIT2
T005 3118099  Boitier de programmation externe WCB 2
T00529179 99 Kit fer a souder WMP

8. Descriptif du contenu
WSD 121

Appareil de commande

Fer a souder WP 120

Céble secteur

Support de fer

Fiche jack

Notice d'utilisation

Consignes de sécurité

lllustration: schéma électrique, voir page 70
lllustration: vue éclatée, voir page 71

Sous réserve de modifications techniques !

Vous trouverez les manuels d'utilisation actualisés sur
www.weller-tools.com.

Francais
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Vi ringraziamo per la fiducia dimostrata con I'acquisto della
stazione di saldatura Weller WSD 121. Durante la produzione
dell'apparecchiatura sono state osservate le piu severe
specifiche di qualita, che ne garantiscono il perfetto
funzionamento.

A 1. Attenzione!

Prima della messa in funzione dell'apparecchio, leggere
attentamente la presenti Istruzioni per I'uso e le avvertenze
di sicurezza allegate. La mancata osservanza delle
prescrizioni di sicurezza comporta pericoli per I'incolumita.

Per utilizzi diversi da quelli previsti dalle Istruzioni per I'uso,
nonché in caso di modifiche apportate dall'utente, il
produttore declina ogni responsabilita.

La stazione di saldatura Weller WSD 121 corrisponde alla
dichiarazione di conformita CE riguardo ai requisiti di
sicurezza essenziali delle Direttive 2004/108/CE,
2006/95/CE e 2011/65/EU (RoHs).

2. Descrizione

2.1 Apparecchio di controllo

La stazione di saldatura WSD 121 ¢ stata progettata
espressamente per lavori di saldatura dal fabbisogno termico
estremamente elevato. La potenza termica di 120 W,
unitamente ad una ottimale trasmissione del calore verso la
punta saldante, assicurano I'elevata efficienza del saldatore
WP 120. In alternativa, & possibile collegare tutti gli utensili di
saldatura riportati nell'Elenco accessori. Il comando risulta
semplice e comodo, grazie all'utilizzo di un microprocessore.
L'elettronica digitale di regolazione assicura inoltre un
comportamento di regolazione ottimale a fronte di utensili di
saldatura diversi. Gli utensili di saldatura stessi vengono
riconosciuti automaticamente dalla stazione di saldatura, che
assegna ad essi i corrispondenti parametri di regolazione. Gli
elementi riscaldanti da 24 V, particolarmente potenti,
consentono un eccellente comportamento dinamico, che
rende I'utensile di saldatura utilizzabile universalmente.
Diverse possibilita di compensazione del potenziale alla punta
di saldatura, circuiti di tensione minima come anche una
versione antistatica dell'apparecchio di controllo e del

saldatore completano I'alto livello di standard qualitativo.

La possibilita di collegare un programmatore esterno estende
ulteriormente la gamma funzioni di questa stazione di s
aldatura. | programmatori WCB 1 e WCB 2, disponibili
opzionalmente, consentono, fra le altre possibilita, funzioni di
temporizzazione e di blocco. La dotazione estesa del
programmatore WCB 2 comprende un misuratore di
temperatura integrato e un'interfaccia PC.

La temperatura del saldatore WP 120 & impostabile nel campo
50°C - 450°C, mediante due appositi tasti (Up/Down).

Il valore nominale e quello reale vengono indicati in modo
digitale. Il raggiungimento della temperatura nominale viene
segnalato da un LED rosso lampeggiante sull'indicatore che
serve per il controllo visivo di regolazione. L'accensione
continua significa che il sistema ¢ in fase di riscaldamento.

2.2. Saldatoio

WP 120: Il saldatore WP 120 si distingue per il
raggiungimento rapido e preciso della temperatura
di saldatura. Un elemento riscaldante da 120 W,
particolarmente potente, consente un eccellente
comportamento dinamico. La forma allungata e la
breve distanza della manopola dalla punta
saldante consentono un impiego universale del
saldatore, dai lavori di saldatura estremamente
delicati sino a quelli ad elevato fabbisogno termico.

Per altri utensili collegabili, vedere I'Elenco accessori.

3. Messa in funzione

Montare il supporto del saldatore. Depositare I'utensile di
brasatura sul supporto di sicurezza. Innestare il connettore del
saldatore nella presa di collegamento (6) dell'apparecchio di
controllo e bloccarlo con una breve rotazione verso destra.
Verificare che la tensione di rete corrisponda alle indicazioni
della targhetta identificativa e che I'interruttore principale (1)
sia disinserito. Collegare |'apparecchio di controllo alla rete.
Accendere I'apparecchio con l'interruttore principale (1).
All'accensione dell'apparecchio viene eseguita un‘autodiagno-
si, durante la quale sono in funzione tutti gli elementi di
visualizzazione (2).

Dati tecnici

Dimensioni in mm:
Tensione di rete (8):
Potenza assorbita:
Classe di protezione:

230V /50 Hz
150 W

Fusibile (9): 230V, T800 mA;
Regolazione temperatura: 50°C - 450°C
Precisione: +11°C

Compensazione del potenziale (6):

166 X 115 X 101 (Lu X La X H)

1 (apparecchio di controllo) e 3 (saldatore)

Tramite presa jack da 3,5 mm (stato base: messa a terra diretta)
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In seguito verranno brevemente visualizzati il valore di tempe-
ratura impostato e |'unita di misura della temperatura (°C/°F).
Dopo di cio, I'elettronica passa automaticamente alla visualiz-
zazione del valore reale.

Il punto rosso (5) sull'indicatore (2) si accendera. Tale punto
funge da controllo visivo di regolazione. L'accensione continua
significa che il sistema € in fase di riscaldamento. La luce
lampeggiante segnala il raggiungimento della temperatura
d'esercizio.

Impostazione della temperatura

Il display digitale (2) visualizza sempre il valore reale di
temperatura. Premendo i tasti "UP" o "DOWN" (3) (4),
I'indicatore digitale (2) passera al valore target al momento
impostato. Il valore nominale impostato (indicatore
lampeggiante) si potra ora modificare nella direzione
corrispondente premendo leggermente, oppure mantenendo
premuto, il tasto "UP" o quello "DOWN" (3) (4). Se il tasto
viene mantenuto premuto, il valore nominale variera
scorrendo velocemente. Ca. 2 sec. dopo aver rilasciato il tasto,
la visualizzazione digitale (2) si riportera automaticamente sul
valore reale.

Standard setback

Abbassamento della temperatura nominale impostata a
150°C. Il periodo di setback trascorso il quale la stazione di
saldatura passera in modalita Stand by & pari a 20 min. Dopo
il triplo del periodo di setback (60 min), verra attivata la
funzione "AUTO OFF". L'utensile di saldatura verra disinserito
(linea lampeggiante sull'indicatore).

Impostazione: durante I'accensione, mantenere premuto il
tasto "UP" (3) sino a quando sull'indicatore non appaia la
scritta ON, oppure OFF. Rilasciando il tasto "UP",
I'impostazione verra memorizzata. Per modificare
I'impostazione, ripetere la procedura.

Manutenzione

Il passaggio fra corpo riscaldante/sensore e punta saldante
non dovra essere pregiudicato da impurita, corpi estranei o
danneggiamenti, poiché cio potrebbe compromettere la
precisione di regolazione della temperatura.

Italiano

4. Compensazione del potenziale
| diversi cablaggi della presa jack da 3,5 mm (6) consentono
di realizzare 4 varianti:

Messa a terra diretta: Senza
=L connettore (stato alla consegna)

Compensazione del

r é, potenziale (impedenza 0 ohm):
Con connettore, linea di compen-
sazione sul contatto centrale

‘ 1 Libero da potenziale:
) Con connettore

1M
- ? _w_—é— Messa a terra indiretta:
jjj Con connettore e resistenza sal-
data. Messa a terra tramite il valo-
re di resistenza selezionato

5. Avvertenze di lavorazione

Al primo riscaldamento umettare la punta di brasatura
selettiva stagnabile con lega brasante. Questa toglie gli strati
di ossidazione dovuti alla conservazione ed altre impurita della
punta di brasatura. Durante le pause di lavoro e prima di
riporre il saldatore, fare sempre in modo che la punta di
saldatura sia ben stagnata. Non utilizzare fondenti troppo
aggressivi.

Attenzione:

Fare sempre in modo che la punta saldante sia
posizionata correttamente.

Gli apparecchi di brasatura sono tarati per una punta di
brasatura media. Possono verificarsi scostamenti a causa
della sostituzione della punta o per I'utilizzo di altre forme di
punta.

6. Programmatore esterno WCB 2
(opzionale)

Utilizzando un programmatore esterno, sono disponibili le

seguenti funzioni:

Offset:

L'effettiva temperatura della punta di brasatura puo essere
variata con I'inserimento di un offset di temperatura di

+ 40°C.

Setback:

Abbassamento della temperatura nominale impostata a
150°C (Stand by). Il periodo di setback trascorso il quale la
stazione di saldatura passera in modalita Stand by & impost-
abile fra 0 e 99 minuti. Lo stato di setback viene segnalato con
il lampeggiamento del valore reale; tale azione verra
nuovamente terminata premendo un tasto o il

14



Italiano

microinterruttore. Durante tale fase, verra brevemente
visualizzato il valore nominale impostato. Dopo il triplo del
periodo di setback, verra attivata la funzione "Auto off".
L'utensile di saldatura verra disinserito (linea lampeggiante
sull'indicatore).

Lock:

Blocco della temperatura nominale. Dopo il blocco, sulla
stazione di brasatura non si potra piu effettuare alcuna
impostazione.

°C/°F:

Commutazione dell'indicazione di temperatura da °C a °F o
viceversa. Premendo il tasto "Down" durante la
commutazione, verra visualizzata |'attuale unita di misura della
temperatura.

Window:

Limitazione del campo di temperatura a max. = 99°C,
partendo da una temperatura bloccata dalla funzione "LOCK".
La temperatura bloccata rappresentera quindi il centro del
campo di temperatura impostabile.

Cal:

Ritaratura della stazione di saldatura (solo WCB 2) e Factory
setting (FSE) Reset di tutti i valori impostati a 0, temperatura
350°C/660°F.

Interfaccia PC:
RS232 (solo WCB 2)

Misuratore di temperatura:
Misuratore di temperatura integrato per termoelemento tipo K
(solo WCB 2)

7. Accessori

T00529 19399  Saldatore WP 120

T00529 16199  Set di saldatura WSP 80

T00529 18099 Saldatore WP 80

T0052921699 Saldatore WP 65

T005 3313199  Set di saldatura MPR 80

T00529 187 99  Set di saldatura LR 21, antistatico
T00529 18899  Set di saldatura LR 82

T005 3313399  Set di dissaldatura WTA 50

T005 27 028 99  Piastra di preriscaldamento WHP 80
T005 27 04099  Bagno di saldatura WSB 80

T005 25 03299 Isolatore termico WST 82KIT1

T005 25 031 99
T005 31 180 99
T005 29 179 99

Isolatore termico WST 82KIT2
Programmatore esterno WCB 2
Set di saldatura WMP

15

8. Estensione della fornitura
WSD 121

Apparecchio di controllo

Saldatore WP 120

Cavo di rete

Supporto per saldatore

Connettore jack

Istruzioni per I'uso

Avvertenze di sicurezza

Figura schema elettrico: vedere a pagina 70
Figura disegno esploso: vedere a pagina 71

Con riserva di modifiche tecniche.

Trovate le istruzioni per I'uso aggiornate su

www.weller-tools.com.



Agradecemo-lhe a confianga demonstrada ao adquirir a
Estacdo de solda WSD 121 da Weller. O fabrico baseou-se
nas mais rigorosas exigéncias de qualidade, ficando assim
assegurado um funcionamento correcto do aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento leia com
atencdo o manual de instrugdes e as indicacdes de
seguranca existentes. Existe perigo para a integridade fisica
e a vida caso ndo sejam observadas as norma de
seguranca.

0 fabricante ndo se responsabiliza por uma aplicacéo
diferente da descrita no manual de instruges, assim como
uma modificago abusiva da méquina.

A Weller Estacéo de solda WSD 121 corresponde a
declaracéo de conformidade CE de acordo com os principais
requisitos de seguranga constantes das directivas
2004/108/CE, 2006/95/CE e 2011/65/EU (RoHs).

2. Descricao

2.1 Aparelho de comando

A estacéo de solda WSD 121 foi desenvolvida especialmente
para trabalhos de solda com requisitos de calor
extremamente altas. Uma poténcia de aquecimento de 120 W
juntamente com a transferéncia de calor optimizada até a
ponta de solda garantem a elevada capacidade do ferro de
soldar WP 120. Como alternativa, podem ser ligadas todas as
ferramentas de solda constantes da lista de acessorios.

A operacdo facil e confortével sdo assegurados pela utilizac-
o de um microprocessador. O sistema electronico de regula-
céo garante um comportamento de regulac@o optimizado
com as mais variadas ferramentas de solda. As proprias fer-
ramentas de solda sdo detectadas automaticamente pela
estacéo de solda e atribuidas aos respectivos pardmetros de
regulagdo. Os elementos térmicos de 24 V especialmente
potentes permitem um comportamento dindmico excelente,
que se traduzem numa utilizagdo universal da ferramenta de
solda. Vérias possibilidades de compensagao da poténcia da
ponta de solda, a comutag&o no zero da tens&o, bem como
a concepcao antiesttica do aparelho de comando e do ferro

Portugués

completam o elevado padrdo de qualidade. A possibilidade
de ligacéo de um aparelho de introdugdo externo alargam a
versatilidade funcional desta estagdo de solda. Com os
aparelhos de introdugéo WCB 1 e WCB 2, disponivel a titulo
de opgéo, podem ser realizadas, entre outras, fungbes
temporais e de blogueio. Um medidor da temperatura
integrado e um interface PC fazem parte do volume de
fornecimento alargado do aparelho de introdugéo WCB 2.

A temperatura para o ferro de soldar WP 120 pode ser
regulada num intervalo entre 50°C - 450°C, através de 2
teclas (Up/Down). Os valores nominal e real sdo indicados de
forma digital. Um LED vermelho indica no visor com luz
intermitente o atingir da temperatura pré-seleccionada,
servindo também de controlo da regulacéo dptico. A luz
continua significa que, o sistema esta a aquecer.

2.2 Ferro de soldar

WP 120: o ferro de soldar WP 120 prima pelo
estabelecimento rapido e preciso da temperatura
da ponta de solda. Devido ao elemento térmico de
120 W especialmente potente, atinge-se um
comportamento dindmico excelente. Em conjunto
com a forma construtiva delgada e a curta
distancia entre a pega e a ponta de solda, este
ferro de soldar pode ser utilizado universalmente,
tanto em trabalhos de solda extremamente finos
como até em tarefas com necessidades de calor
acrescidas.

Para outras ferramentas conectaveis, veja a lista de
acessorios.

3. Colocacao em funcionamento

Montar o suporte do ferro de solda. Pousar a ferramenta de
solda no descanso de seguranca. Inserir a ficha do ferro de
solda na tomada de ligacéo (6) do aparelho de comando e
fixa-la, rodando-a rapidamente para a direita. Verificar se a
tenséo de rede corresponde a indicacéo na placa de tipo e se
o interruptor de rede (1) se encontra no estado desligado. Ligar
o aparelho de comando a rede. Ligar o aparelho mediante o
interruptor de rede (1). Ao ligar o aparelho € efectuado um
autoteste, durante o qual todos os elementos de indicacéo (2)
estdo em operacao.

Dati tecnici

Dimensioni in mm:
Tensione di rete (8):
Potenza assorbita:
Classe di protezione:

230V /50 Hz
150 W

Fusibile (9): 230V, T800 mA;
Regolazione temperatura: 50°C - 450°C
Precisione: +11°C

166 X 115 X 101 (Lu X La X H)

1 (apparecchio di controllo) e 3 (saldatore)

Compensazione del potenziale (6): Tramite presa jack da 3,5 mm (stato base: messa a terra diretta)
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De seguida, é indicada com brevidade a temperatura (valor
nominal) regulada e a unidade de temperatura (°C/°F). O siste-
ma electrénico comuta a seguir automaticamente para a indi-
cago do valor real. O ponto vermelho (5) na indicagao (2) fica
aceso. Este ponto serve como controlo da regulagéo dptico. Luz
continua significa que, o sistema esta a aquecer. Luz intermi-
tente sinaliza que, a temperatura de servico foi atingida.

Regulacéao da temperatura

A indicacdo digital (2) indica normalmente o valor real da
temperatura. Premindo a tecla "UP" ou "DOWN" (3) (4), a
indicacéo digital (2) comuta para o valor nominal actualmente
regulado. O valor nominal regulado (indicagéo com luz
intermitente) pode ser modificado, premindo rapidamente ou
permanentemente a tecla "UP" ou "DOWN" (3) (4) na
respectiva direccdo. Ao premir a tecla permanentemente, o
valor nominal altera-se rapidamente. Cerca de 2 seg. apds
soltar a tecla, a indicagao digital (2) comuta de novo
automaticamente para o valor real.

Setback Standard

Reduzir a temperatura nominal regulada para 150°C. 0 tempo
Setback, que faz comutar a estagio de solda para 0 modo
standby, é de 20 min. Apds decorrido trés vezes p tempo
Setback (60 min), é activada a funcéo "AUTO OFF".

A ferramenta de solda é desligado (traco intermitente na
indicaco). Regulagdo: manter premida a tecla "UP" (3)
durante a ligag@o do aparelho, até que seja mostrado ON ou
OFF na indicag&o. Ao soltar a tecla "UP", a regulagéo é
memorizada. Para modificar, repetir o processo.

Manutencao

A transicao entre elemento de aquecimento / sensor e a ponta
de solda ndo deve ser limitada por sujidades, objectos
estranhos ou danos, uma vez que isto prejudica a precisdo da
regulagdo da temperatura.
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4, Compensacao de poténcia
Devido aos diferentes circuitos da tomada de ficha de
comutacéo de 3,5 mm (6), podem ser realizadas 4 variagoes:

Ligado a terra directamente:
% - Sem ficha (estado no momento
= do fornecimento)

Compensacao de poténcia
= v (impedancia 0 Ohm): Com
ficha, cabo de compensacao

L ’ %

no contacto central
1M
— Qv

5. Instrugoes de trabalho

Aplicar solda no primeiro aquecimento a ponta de solda
selectiva. Esta solda elimina as camadas de dxido criado
durante a armazenagem e as impurezas da ponta de solda.
Em caso de intervalos de solda e antes de pousar o ferro de
soldar, tenha sempre em atengao que, a ponta de solda esteja
bem coberta de estanho. Nunca utilizar agentes de
fluidificagdo demasiado agressivos.

Livre de poténcia: Com ficha

Ligado a terra
indirectamente: Com ficha e
resisténcia soldada. Ligacdo a
terra mediante o valor de
resisténcia seleccionado

Atencao:
Observar sempre que a ponta de solda esteja
devidamente fixada.

0Os aparelhos de soldar foram ajustados para uma ponta de
solda média. Podem ser criados desvios devido a substituicéo
das pontas ou devido a utilizagdo de outras formas da ponta.

6. Aparelho de introducao externo

CB 2 (Opcao)
Em caso da utilizagdo de um aparelho de introducéo externo
estdo disponiveis as fungbes seguintes:

Offset:
A temperatura real da ponta de solda pode ser alterada,
introduzindo um offset de temperatura de cerca + 40°C.

Sethack:

Reduzir a temperatura nominal regulada para 150°C (standby).
0 tempo Setback, apos decorrido o qual a estagéo de solda
comutara para o modo standby, pode ser regulada entre 0 a 99
minutos. O estado sethack é sinalizado pela luz intermitente da
indicacéo do valor real e é terminado, premindo uma tecla ou
premindo o interruptor de gatilho.



Neste caso ¢ indicado brevemente o valor nominal regulado.
Apos decorrido o tempo Setback por trés vezes, activa-se a
fungdo "AUTO OFF".

A ferramenta de solda € desligado (traco intermitente na
indicac&o).

Lock:

Bloqueio da temperatura nominal. Apés efectuado o bloqueio,
ja ndo serdo possiveis quaisquer modificagdes da regulacéo
na estagdo de solda.

°C/°F:

Comutar a indicacao da temperatura de °C para °F, ou
vice-versa. Premir a tecla "Down" durante a ligagéo fara
indicar a unidade de temperatura actual.

Window:

Limitac&o do intervalo de temperatura para méx. = 99°C, a
partir de uma temperatura blogueada mediante a fungéo
"LOCK". A temperatura bloqueada representa desta forma o
centro do intervalo de temperatura regulavel.

Cal:

Novo ajuste da estacao de solda (apenas WCB 2) e ajustes de
fabrica (FSE) Reinicializar todos os valores de regulagéo para
0, a temperatura para 350°C/660°F.

Interface PC:
RS232 (apenas WCB 2)

Medidor da temperatura:
Medidor da temperatura integrado para os elementos térmi-
cos do tipo K (apenas WCB 2)

7. Acessorios

T0052919399 Ferro de soldar WP 120

T00529 16199  Conjunto de ferro de soldar WSP 80

T00529 18099 Ferro de soldar WP 80

T0052921699 Ferro de soldar WP 65

T005 3313199  Conjunto de ferro de soldar MPR 80

T00529 187 99  Conjunto de ferro de soldar LR 21,
anti-estdtico

T00529 18899  Conjunto de ferro de soldar LR 82

T00533 13399 Conjunto de solda de remogao WTA 50

T005 27 028 99  Placa de pré-aquecimento WHP 80

T005 27 040 99  Banho de solda WSB 80

T005 25032 99  Aparelho térmico de remocéo de
isolamento WST 82KIT1

T005 25031 99  Aparelho térmico de remocéo de
isolamento WST 82KIT2

T005 31 180 99
T005 29 179 99

Aparelho de introdugao externo WCB 2
Conjunto de ferro de soldar WMP

Portugués

8. Fornecimento
WSD 121

Aparelho de comando
Ferro de soldar WP 120
Cabo de rede

Suporte do ferro de solda
Ficha cinch

Manual de instrucdes
Indicaces de seguranca

Para a imagem do esquema de circuitos, consulte a
pagina 70
Para o desenho de explosao, consulte a pagina 71

Reservado o direito a alteracdes técnicas!

Encontrara os manuais de instrucdes actualizados sob
www.weller-tools.com.
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Nederlands

We danken u voor de aankoop van het Weller-soldeerstation
WSD 121 en het door u gestelde vertrouwen in ons product.
Bij de productie werd aan de strengste kwaliteitsvereisten
voldaan om een perfecte werking van het toestel te garan-
deren.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze gebru-
iksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften
aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven van de veilig-
heidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

Het Weller soldeerstation WSD 121 is conform de EG-confor-
miteitsverklaring volgens de fundamentele veiligheidseisen
van de richtlijnen 2004/108/EG, 2006/95/EG en 2011/65/EU
(RoHs).

2. Beschrijving

2.1 Regelapparaat

Het soldeerstation WSD 121 werd speciaal ontwikkeld voor
soldeerwerkzaamheden met extreem hoge warmtebehoefte.
120 W verwarmingsvermogen samen met een optimale
warmteoverdracht naar de soldeerpunt garanderen het hoge
vermogen van de soldeerbout WP 120. Als alternatief hier-
voor kunnen alle in de toebehorenlijst vermelde soldeerge-
reedschappen aangesloten worden. Eenvoudige en comfor-
tabele bediening worden door het gebruik van een micropro-
cessor mogelijk gemaakt. De digitale regelelektronica garan-
deert een optimaal regelgedrag aan verschillende soldeerge-
reedschappen. De soldeergereedschappen zelf worden door
het soldeerstation automatisch herkend en de betreffende
regelparameters worden toegewezen. De bijzonder krachtige
24 V verwarmingselementen maken een uitstekend dyna-
misch gedrag mogelijk, die het soldeergereedschap hiermee
voor universeel gebruik geschikt maken.

Verschillende potentiaalvereffeningsmogelijkheden voor de
soldeerpunt, nulpspanningsschakeling alsook antistatische
uitvoering van regelapparaat en bout vullen de hoge kwali-

teitsstandaard aan. De aansluitmogelijkheid van een extern
invoertoestel breidt de veelzijdigheid van dit soldeerstation
nog uit. Met de als optie verkrijgbare invoertoestellen WCB 1
en WCB 2 kunnen onder andere tijd- en vergrendelingsfunc-
ties gerealiseerd worden. Geintegreerd temperatuurmeettoe-
stel en pc-interface behoren tot de uitgebreide omvang van
het invoertoestel WCB 2.

De temperatuur voor de soldeerbout WP 120 kan tussen
50°C - 450°C via 2 toetsen (up/down) ingesteld worden.
Gewenste en werkelijke waarde worden digitaal weergege-
ven. Het bereiken van de ingestelde temperatuur wordt door
het knipperen van een rode LED op het display gesignaleerd.
Dit display dient voor de optische regelcontrole. Permanent
branden betekent dat het systeem opwarmt.

2.2. Soldeerbout

WP 120: de soldeerbout WP 120 onderscheidt zich door zijn
snel en precies bereiken van de soldeerpunt-
temperatuur. Door een bijzonder krachtig 120 W
verwarmingselement wordt een uitstekend,
dynamisch gedrag bereikt. Samen met de slanke
bouwvorm en de korte afstand van de greep tot aan
de soldeerpunt is deze soldeerbout geschikt voor
universele toepassingen van extreem fijne soldeer-
werkzaamheden tot werkzaamheden met
verhoogde warmtebehoefte.

Andere aansluitbare gereedschappen zie
toebehorenlijst.

3. Inbedrijfname

Soldeerbouthouder monteren. Het soldeerwerktuig in de
veiligheidshouder plaatsen. Soldeerboutstekker in de
aansluitbus (6) van het regelapparaat steken en vergrende-
len door kort naar rechts te draaien. Controleer of de net-
spanning met de gegevens op het typeplaatje overeenkomt
en de netschakelaar (1) zich in uitgeschakelde toestand
bevindt. Regelapparaat met het net verbinden. Toestel aan de
netschakelaar (1) inschakelen. Bij het inschakelen van het
toestel wordt een zelftest uitgevoerd, waarbij alle indicatie-
elementen (2) in gebruikt zijn. Daarna wordt gedurende korte
tijd de ingestelde temperatuur (gewenste waarde) en de

Technische gegevens

Afmetingen in mm:
Netspanning (8):
Opgenomen vermogen:
Veiligheidsklasse:
Zekering (9):
Temperatuurregeling:
Nauwkeurigheid:
Potentiaalvereffening (6):

230V /50 Hz
150 W

230V, T800 mA;
50°C - 450°C
=11°C

166 X 115 X101 (Ixb x h)

1 (regelapparaat) en 3 (soldeerbout)

via een 3,5 mm schakelstekkerbus (basistoestand hard geaard)
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temperatuurversie (°C/°F) weergegeven. Daarna schakelt de
elektronica automatisch over op de weergave van de
gewenste waarde. Rood punt (5) op het display (2) brandt.
Dit punt dient als optische regelcontrole. Permanent branden
betekent systeem warmt op. Knipperen signaleert het berei-
ken van de bedrijfstemperatuur.

Temperatuurinstelling

Normaal gezien geeft het digitale display (2) de werkelijke
temperatuurwaarde weer. Door op de "UP"- of "DOWN"-
toets (3) (4) te drukken, schakelt het digitale display (2) over
op de momenteel ingestelde gewenste waarde. De ingestel-
de gewenste waarde (knipperende indicatie) kan nu door het
aantippen of permanent indrukken van de Up- of Down-toets
(3) (4) in de gewenste richting veranderd worden. Wordt de
toets permanent ingedrukt, dan verandert de gewenste
waarde in snelloop. Ca. 2 sec. na het loslaten schakelt het
digitale display (2) automatisch opnieuw over op de werke-
lijke waarde.

Standaardsetback

Verlagen van de ingestelde gewenste temperatuur tot
150°C. De setbacktijd, nadat het soldeerstation in de stand-
bymodus wisselt, bedraagt 20 min. Na drievoudige sethak-
ktijd (60 min) wordt de "AUTO OFF"-functie geactiveerd. Het
soldeerwerktuig wordt uitgeschakeld (knipperende streep op
het display).

Instelling: tijdens het inschakelen de "UP"-toets (3) inge-
drukt houden tot op het display "ON" of "OFF" verschijnt. Bij
het loslaten van de "UP"-toets wordt de instelling opgesla-
gen. Om te veranderen, de handeling herhalen.

Onderhoud

De overgang tussen verwarmingselement/sensor en de sol-
deerpunt mag niet door vuil, vreemde elementen of bescha-
digingen gehinderd worden, omdat dit gevolgen heeft voor
de nauwkeurigheid van de temperatuurregeling.

Nederlands

4. Potentiaalvereffening
Door de verschillende beschakeling van de 3,5 mm
schakelstekkerbus (6) zijn er 4 variaties realiseerbaar:

Hard geaard: zonder stekker
% L (toestand bij levering)

Potentiaalvereffening
(impedantie 0 ohm):

Y?L" Met stekker, compensatielei-
ding aan het middencontact

‘ _x_-;- Potentiaalvrij: met stekker

MG Zacht geaard: met stekker en
- """"\__4_ ingesoldeerde  weerstand.

Aarding via de gekozen weer-
standswaarde

5. Werkvoorschriften

Bij het eerste opwarmen de selectieve vertinbare soldeer-
punt met soldeersel nat maken. Die verwijdert oxidelagen en
onreinheden aan de soldeerpunt. Bij soldeerpauzes en voor
het afleggen van de soldeerbout er altijd op letten dat de sol-
deerpunt goed vertind is. Geen te agressieve vioeimiddelen
gebruiken.

Attentie:
Altijd op de goede zitting van de soldeerpunt letten.

De soldeertoestellen werden voor een gemiddelde soldeer-
punt gejusteerd. Afwijkingen door een puntwissel of het
gebruik van andere puntvormen kunnen ontstaan.

6. Extern invoertoestel WCB 2 (optie)

Bij het gebruik van een extern invoertoestel staan de
volgende functies ter beschikking:

Offset:
De reéle soldeerpunttemperatuur kan door het invoeren van
een temperatuuroffset met + 40°C veranderd worden.

Setback:

Verlaging van de ingestelde gewenste temperatuur tot
150°C (stand-by). De setbacktijd kan, nadat het soldeersta-
tion in de stand-by-modus gegaan is, van 0-99 minuten
ingesteld worden. De setbacktoestand wordt door een knip-
perende indicatie van de werkelijke waarde gesignaleerd en
wordt door het indrukken van een toets of het indrukken van
de vingerschakelaar opnieuw beéindigd. Hierbij wordt korte
tijd de ingestelde gewenste waarde weergegeven. Na drie-
voudige setbacktijd wordt de "Auto off"-functie geactiveerd.
Het soldeerwerktuig wordt uitgeschakeld (knipperende
streep op het display)
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Nederlands

Lock:

Vergrendeling van de gewenste temperatuur. Na het
vergrendelen zijn aan het soldeerstation geen
instelwijzigingen mogelijk.

°C/°F:

Omschakelen van de temperatuurindicatie van °C in °F en
omgekeerd. Indrukken van de "down"-toets tijdens het
inschakelen geeft de actuele temperatuurversie weer.

Window:

Beperking van het temperatuurbereik tot max. + 99°C uit-
gaande van een door de "LOCK"-functie vergrendelde tem-
peratuur. De vergrendelde temperatuur geeft dus het midden

van het instelbare temperatuurbereik weer.

Cal:

Opnieuw instellen van het soldeerstation (alleen WCB 2) en
Factory setting (FSE) resetten van alle instelwaarden op 0,

temperatuur 350°C/660°F.

PC-interface:

RS232 (alleen WCB 2)

Temperatuurmeettoestel:

Geintegreerd temperatuurmeettoestel voor thermo-element

type K (alleen WCB 2)

7. Toebehoren

T005 29 193 99
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 29 216 99
T005 33 131 99
T005 29 187 99
T005 29 188 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 032 99
T005 25 031 99
T005 31 180 99
T005 29 179 99
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Soldeerbout WP 120

Soldeerboutset WSP 80

Soldeerbout WP 80

Soldeerboutset WP 65
Soldeerboutset MPR 80
Soldeerboutset LR 21, antistatisch
Soldeerboutset LR 82
Soldeerruimset WTA 50
Voorverwarmingsplaat WHP 80
Soldeerbad WSB 80

Thermisch isoleertoestel WST 82KIT1
Thermisch isoleertoestel WST 82KIT2
Extern invoertoestel WCB 2
Soldeerboutset WMP

8. Omvang van de levering
WSD 121

Regelapparaat

Soldeerbout WP 120

Voedingskabel

Soldeerbouthouder

Stekker

Gebruiksaanwijzing

Veiligheidsinstructies

Afbeelding schakelschema zie pagina 70
Afbeelding explosietekening zie pagina 71

Technische wijzigingen voorbehouden!

De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u op
www.weller-tools.com.



Tack for att du har valt lodstation WSD 121 fran Weller.
Lodstationen har tillverkats under de stréngaste
kvalitetskrav for att sikerstélla en felfri funktion.

A 1. Observera!

Innan du tar apparaten i bruk ska du noggrant ldsa igenom
denna bruksanvisning och sékerhetsanvisningarna. Det &r
livsfarligt att inte folja sékerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren tar inget ansvar for annan, fran bruksanvisnin-
gen avvikande anvéndning eller for egenméktiga forandrin-
gar av verktyget.

Weller lodstation WSD 121 uppfyller EG-forsdkran om Gve-
rensstdmmelse enligt de grundldggande sékerhetskraven i
direktiven 2004/108/EG, 2006/95/EG och 2011/65/EU
(RoHs).

2. Beskrivning

2.1 Mandverenhet

Lédstation WSD 121 har utvecklats sérskilt for l6darbeten
med extremt hdga varmebehov. 120 W varmeeffekt tillsam-
mans med en mycket god virmeledningsformaga till 16d-
spetsen garanterar hdga prestanda hos lodkolv WP 120.
Som alternativ kan samtliga lodverktyg som finns med pa
tillbehdrslistan anslutas. Enkel och bekvdm anvéndning med
hjalp av en mikroprocessor. Den digitala reglerelektroniken
ger en optimal reglering av olika lodverktyg. Sjélva lédverk-
tyget registreras automatiskt av Iddstationen forses med
sina styrparametrar. De hogeffektiva, 24-volts vérmeele-
menten ger en utmarkt dynamik som gor att [ddverktyget
passar till alla typer av anvandning.

Olika potentialutjadmningsméjligheter for lodspetsen, noll-
spéanningskoppling samt mandverenhet och lodkolv i anti-
statiskt utférande kompletterar den hdga kvalitetsnivan.
Mdjligheten att ansluta en extern inmatningsenhet utokar
I6dstationens anvandningsomraden. De valbara inmatnings-
enheterna WCB 1 och WCB 2 mdjliggor bland annat tids- och
lasfunktioner. Inbyggt temperaturmétinstrument och
datorgranssnitt hor till det utvidgade tillampningsomréadet
for WCB 2.

Svenska

Du stéller in temperaturen pé I6dkolv WP 120 mellan 50 °C
och 450 °C med hjalp av tva knappar (Up/Down). Bor- och
drvérdet visas digitalt. Nar den forvalda temperaturen upp-
nétts borjar en rod lysdiod, som fungerar som visuell regler-
kontroll, blinka pa displayen. Ett fast sken betyder att syste-
met haller pé att virmas upp.

2.2. Lodkolvar

WP 120:  Lddkolv WP 120 utmérks av att lédspetsens
temperatur uppnas snabbt och med hdg
precision. Tack vare ett hogeffektivt 120 W
virmeelement far man en utmarkt dynamik.
Tillsammans med den slanka konstruktionen och
det korta avstandet mellan handtaget och
lodspetsen innebér det att Iodkolven gér att
anvanda till allt fran extremt fina I6dningar till
sadana med extra hoga viarmebehov.

Fler verktyg som gar att ansluta hittar du pa
tillbehérslistan.

3. Driftsattning

Montera lddkolvens hallare. Placera lodverktyget i séker-
hetshallaren. Satt i l6dkolvens stickpropp i anslutningsutta-
get (6) pA mandverenheten och 1as fast den med en kort
vridning medurs. Kontrollera att nétspanningen stimmer
overens med uppgifterna pa typskylten och att nétstrombry-
taren (1) star i frankopplat lage. Anslut manéverenheten ftill
elnétet. Koppla till apparaten med nétstrombrytaren (1). Vid
inkoppling av apparaten utfors ett sjélvtest, dar alla indike-
ringselement (2) aktiveras. Darefter visas kort den instéllda
temperaturen (borvérde) och temperaturversionen (°C/°F).
Dérefter véxlar elektroniken automatiskt till métvardesindi-
kering. Den réda punkten (5) péa displayen (2) lyser. Denna
punkt anvands som optisk instéllningskontroll.

Kontinuerligt sken betyder att systemet varms upp. Om det
blinkar betyder det att drifttemperaturen har uppnatts.

Temperaturinstéllning

Den digitala displayen (2) visar i grundldget alltid den upp-
matta temperaturen. Nér du trycker pa UP- eller DOWN-
knappen (3) (4) vaxlar den digitala indikeringen (2) till det for
tillféllet instéllda borvérdet.

Tekniska data

M&tt i mm: 166 x 115x 101 (Lx B x H)
Natspanning (8): 230V /50 Hz

Upptagen effekt: 150 W

Skyddsklass: 1 (mandverenhet) och 3 (I6dkolv)
Sékring (9): 230V, T800 mA;
Temperaturreglering: 50-450 °C

Noggrannhet: +11°C

Potentialutjamning (6):

via ett 3,5 mm kopplingsjack (grundtilistand: hart jordat)
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Svenska

Det instéllda borvardet (blinkande indikering) kan nu dndras
i lamplig riktning genom att du trycker kort eller kontinuerligt
pé UP- eller DOWN-knappen (3) (4). Om knappen hélls ned-
tryckt Idnge dndras borvérdet i snabbframmatning. Ca 2 sek.
efter det att knappen sldppts véxlar indikeringen (2) automa-
tiskt tillbaka till méatvardet.

Normal vilotemperaturomkoppling

Sénkning av den instéllda temperaturen till 150 °C. Nér den
inte har anvants pa 20 minuter Gvergér lodstationen till van-
teldge (Standby). Efter den tredubbla viloomkopplingstiden
(60 min) aktiveras funktionen "AUTO OFF” (automatisk fran-
koppling). Lodverktyget stings av (indikeras med ett blin-
kande streck).

Instélining: Hall UP-knappen (3) intryckt ndr du kopplar till
|6dstationen tills ON eller OFF visas pa displayen. Nar du
sldpper UP-knappen sparas instéllningen. Du &ndrar den
genom att upprepa proceduren.

Underhall

Det far inte finnas smuts, frimmande foremal eller skador i
overgangen mellan varmeelementet/sensorn och l6dspet-
sen, eftersom det forsdmrar precisionen i temperaturregle-
ringen.

4. Potentialutjamning
Genom att anvénda olika kopplingar till det 3,5 mm kop-
plingsjacket (6) far du 4 olika alternativ:

% Hart jordad: utan stickpropp
L .
= (leveransskick)

Potentialutjamning

v (impedans 0 ohm):
med stickpropp, kompensa-
tionsledning till mittkontakten

Potentialfri: med stickpropp

Mijukt jordad: med stickpropp
och inlott motstand. Jordning
via det valda resistansvérdet

5. Arbetsanvisningar

Vid forsta upphettningen bor du ticka den utbytbara I6dspet-
sen med lod. P4 sa vis avldgsnas eventuella oxidbeldggnin-
gar eller orenheter som kan ha uppstatt vid forvaring av 16d-
spetsen. Vid pauser i [ddningen och nér du lagger undan 16d-
spetsen bor du alltid kontrollera att den &r ordentligt tackt
med lod. Anvénd inte alltfor aggressivt flussmedel.

Obs!
Se alltid till att Iodspetsen sitter som den ska.
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Lodverktygen &r justerade for en genomsnittlig lodspets.
Avvikelser kan upptrdda pa grund spetsbyte eller genom att
négon annan spetsform anvands.

6. Extern inmatningsenhet WCB 2
(tillval)

Med en extern inmatningsenhet blir foljande funktioner

tillgéngliga:

Offset:
Du kan &ndra den faktiska l6dspetstemperaturen med + 40
°C genom att ange ett temperaturforskjutningsvarde.

Sethack (vilotemperatur):

Sénkning av den instéllda temperaturen till 150 °C (Standby).
Hur lang tid det ska ga innan I6dstationen véaxlar till standby-
laget kan stdllas in pd mellan 0 och 99 minuter.
Vilotemperaturldget visas med en blinkande métvérdesindi-
kering och avslutas genom att du trycker p& néagon knapp
eller pa fingeromkopplaren. D4 visas det installda vardet en
kort stund. Nér tidsbegransningen passerats tre génger akti-
veras funktionen "Auto Off”. Lodverktyget sténgs av (indi-
keras med ett blinkande streck)

Lock:
Lasning av bortemperaturen. Efter Iasningen kan inga instéll-
ningar éndras pa lodstationen.

°C/°F:

Véxla temperaturindikering fran °C till °F och omvant. Trycker
du p4 DOWN-knappen nér du kopplar till 1ddstationen visas
den aktuella temperaturenheten.

Window:

Begransning av temperaturomradet till max. = 99 °C utifran
en temperatur som lasts med funktionen "LOCK”. Den lasta
temperaturen utgor d& medelvérdet i det instéllningsbara
temperaturomréadet.

Cal:

Omkalibrering av lodstation (endast WCB 2) och fabriksin-
stéllning (FSE). Aterstéllning av alla instéllningsvarden till 0,
temperatur 350 °C / 660 °F.

PC-gréanssnitt:
RS232 (endast WCB 2)

Temperaturmatinstrument:
Inbyggt temperaturmétinstrument fér termoelement av typ K
(endast WCB 2)



7. Tillbehor

T005 29 193 99 Ladkolv WP 120

T005 29 161 99 Lodkolvsats WSP 80

T005 29 180 99 Lodkolv WP 80

T005 29 216 99 Lodkolvsats WP 65

T005 33 131 99 Ladkolvsats MPR 80

T005 29 187 99 Ladkolvsats LR 21, antistatisk

T005 29 188 99 Lodkolvsats LR 82

T005 33 133 99 Avlddningssats WTA 50

T005 27 028 99 Varmehéall WHP 80

T005 27 040 99 Lodgryta WSB 80

T005 25 032 99 Temperaturkontrollerad varmeskalare
WST 82KIT1

T005 25 031 99 Temperaturkontrollerad varmeskalare
WST 82KIT2

T005 31 180 99 Extern inmatningsenhet WCB 2

T005 29 179 99 Lodkolvsats WMP

8. Leveransomfattning
WSD 121

Mandverenhet

Lodkolv WP 120

Néatkabel

Hallare till I6dkolv

Jackpropp

Bruksanvisning
Sékerhetsanvisningar

Kretsschema, se sidan 70
Spréangskiss, se sidan 71

Med reservation for tekniska éndringar.

Uppdaterade bruksanvisningar finns pa
www.weller-tools.com.

Svenska
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Dansk

Vi takker Dem for at have valgt denne Weller loddestation
WSD 121. Produktionen er underlagt meget strenge
kvalitetskrav, som sikrer en fejlfri funktion af apparatet.

A 1. Forsigtig!

For apparatet tages i brug, ber betjeningsvejledningen og de
vedlagte sikkerhedsanvisninger leses ngje igennem. Hvis
sikkerhedsanvisningerne ikke overholdes, kan der vere fare
for kveestelser med deden til folge.

Producenten patager sig ikke noget ansvar for anvendelses-
formal, der afviger fra beskrivelsen i betjeningsvejledningen,
eller @ndringer udfert pa eget initiativ.

Weller loddestation WSD 121 opfylder EF-overensstemmel-
seserkleringen i henhold til de grundleeggende sikkerheds-
krav i direktiverne 2004/108/EF, 2006/95/EF og 2011/65/EU
(RoHs).

2. Beskrivelse

2.1 Styreenhed

Loddestation WSD 121 er udviklet specielt til loddeopgaver
med ekstremt hgjt varmebehov. Takket vaere en varmeeffekt
péa 120 W og en optimal varmeoverforsel til loddespidsen har
loddekolben WP 120 en hgj ydeevne. Alternativt kan alle lod-
devarktgjer pa tilbeherslisten tilsluttes. Enkel og komfortabel
betjening muliggeres takket vaere brugen af en mikroproces-
sor. Den digitale reguleringselekironik sgrger for optimal
requlering af de  forskellige  loddeverkigjer.
Loddeveerktgjerne registreres automatisk af loddestationen
og tilknyttes de relevante reguleringsparametre. De utroligt
kraftfulde 24-V-varmeelementer giver fremragende dynami-
ske egenskaber, som betyder, at loddevearkigjet kan anven-
des universelt. Forskellige potentialudligningsmuligheder til
loddespidsen, nulspaendingskredslgb samt antistatisk udfe-
relse af styreenhed og kolbe kompletter den hgje kvalitets-
standard.

Muligheden for at tilslutte en ekstern programmeringsenhed
udvider loddestationens funktionsmuligheder. Med pro-
grammeringsenhederne WCB 1 og WCB 2, der fas som
ekstratilbehgr, er det blandt andet muligt at anvende tids- og

blokeringsfunktioner. Med programmeringsenheden WCB 2
folger en integreret temperaturméler og et pc-interface.

Temperaturen for loddekolbe WP 120 kan indstilles i omradet
fra 50 °C til 450 °C med 2 taster (Up/Down). Den nominelle
og faktiske veerdi vises digitalt. Nar den forvalgte temperatur
er naet, angives dette ved, at en rod lysdiode pa displayet
blinker som optisk reguleringskontrol. Hvis lysdioden lyser, er
det tegn pa, at systemet varmer op.

2.2. Loddekolbe

WP 120: Loddekolben WP 120 udmeerker sig ved en
hurtig og preecis opnaelse af
loddespidstemperaturen. Takket veere et
utroligt kraftfuldt 120 varmeelement opnés
fremragende dynamiske egenskaber.
Med dens slanke konstruktion og den korte
afstand fra grebet til loddespidsen kan
loddekolben anvendes universelt til alt fra
ekstremt fine loddeopgaver til opgaver med
forhgjet varmebehov.

Andre veerktgjer, som kan tilsluttes, fremgar af
tilbeherslisten.

3. Ibrugtagning

Monter loddekolbeholderen. Anbring loddevaerktgjet i sikker-
hedsholderen. Szt loddekolbens stik i indgangen (6) pa sty-
reenheden, og fastlas stikket ved at dreje det lidt til hgjre.
Kontrollér, at netspaendingen stemmer overens med angivel-
serne pa typeskiltet, og at hovedafbryderen (1) er slukket.
Slut styreenheden til lysnettet. Teend apparatet péa netafbry-
deren (1). Nar apparatet teendes, gennemfares en selvtest,
hvor alle indikatorer (2) aktiveres. Efterfglgende vises kort
den indstillede temperatur (nominalveerdi) og temperaturver-
sion (°C/°F). Derefter skifter elektronikken automatisk til den
faktiske veerdi. Et radt punkt (5) lyser pa displayet (2). Dette
punkt tjener som optisk reguleringskontrol. Et vedvarende lys
indikerer, at systemet er i feerd med at varme op. Nar drift-
stemperaturen er naet, vises dette ved gentagne blink.

Tekniske data

Mal i mm: 166 x 115x 101 (Lx B x H)
Netspanding (8): 230V /50 Hz

Effektforbrug: 150 W

Beskyttelsesklasse: 1 (styreenhed) og 3 (loddekolbe)
Sikring (9): 230V, T800 mA;
Temperaturregulering: 50 °C - 450 °C

Ngjagtighed: +11°C

Potentialudligning (6):

Via en 3,5 mm jackfatning (standardtilstand hardt jordet)

25



Temperaturindstilling

Digitaldisplayet (2) viser farst og fremmest den faktiske tem-
peraturveerdi. Nar der trykkes p& "UP"- eller "DOWN"-tasten
(3)/(4), skifter digitaldisplayet (2) til den aktuelt indstillede
nominelle veerdi. Den indstillede nominelle veerdi (blinkende
visning) kan nu @ndres i den gnskede retning ved at trykke
kort eller permanent pa "UP"- eller "DOWN"-tasten (3)/(4).
Trykkes der permanent pé tasten, @ndres den nominelle
vardi hurtigt. Ca. 2 sek. efter at tasten er sluppet, skifter
displayet (2) automatisk tilbage til den faktiske veerdi.

Standardsetback

Reduktion af den indstillede nominelle temperatur til 150
°C.Setback-tiden, hvorefter loddestationen skifter til stand-
bytilstand, er 20 minutter. Nar setback-tiden er forlgbet tre
gange (60 minutter), aktiveres "AUTO OFF"-funktionen.
Loddeveerktgjet slukkes (blinkende streg i displayet).
Indstilling: Hold "UP"-tasten (3) nede under starten, indtil ON
eller OFF vises pa displayet. Nar "UP"-tasten slippes, gem-
mes indstillingen. Gentag proceduren for at foretage andrin-
ger.

Vedligeholdelse

Overgangen mellem varmeenhed / sensor og loddespidsen
ma ikke forringes af snavs, fremmediegemer eller skader, da
dette har indvirkning p& temperaturreguleringens preecision.

4. Potentialudligning
3,5 mm jackfatningen (6) kan bestykkes forskelligt, sa det er
muligt at opna 4 variationer:
Hardt jordet: Uden stik
% L (leveringstilstand)

Potentialudligning

é’ (impedans 0 ohm):
Med stik, udligningsledning pa
mellemkontakten

— ‘ L Ppotentialfri: Med stik

MG Bladt jordet: Med stik og ind-
- _""""__4_ loddet modstand. Jording over

den valgte modstandsveerdi

5. Arbejdshenvisninger

Pafer loddemiddel p& den selektive og fortinningsbare lod-
despids ved forste opvarmning. Dette fierner oxidbelagnin-
ger og urenheder pa loddespidsen, som er opstaet i forbin-
delse med opbevaring. Serg altid for, at loddespidsen er godt
fortinnet for pauser i loddearbejdet og fer fraleegning af lod-
dekolben. Anvend aldrig for aggressive flusmidler.

Dansk

Bemaerk!
Sarg altid for, at loddespidsen sidder korrekt.

Loddeapparaterne er justeres til en middel loddespids.
Afvigelser kan forekomme som fglge af udskiftning af spid-
sen eller anvendelse af andre spidsformer.

6. Ekstern programmeringsenhed
WCB 2 (ekstratilbehor)

Ved anvendelse af en ekstern programmeringsenhed star

fplgende funktioner til radighed:

Offset:
Den faktiske loddespidstemperatur kan &ndres ved at pro-
grammere en temperaturoffset pa + 40 °C.

Setback:

Reduktion af den indstillede nominelle temperatur til 150 °C
(standby).Setback-tiden, efter hvilken loddestationen skifter
til standby-tilstand, kan indstilles til mellem 0 og -99 minut-
ter. Setback-tilstanden angives med en blinkende visning af
den faktiske vaerdi og afsluttes med tryk pa en knap eller fin-
gerkontakt. | den forbindelse vises den indstillede nominelle
veerdi kortvarigt. Efter tredobbelt setback-tid aktiveres "Auto
off"-funktionen. Loddeveerkipjet slukkes (blinkende streg i
displayet).

Lock:
Lasning af den nominelle temperatur. Efter lasningen er det
ikke muligt at foretage indstillinger pa loddestationen.

°C/°F:

Omstilling af temperaturvisningen fra °C til °F eller omvendt.
Hvis man trykker p& "Down"-tasten under starten, vises den
aktuelle temperaturversion.

Window:

Begreaensning af temperaturomradet til maks. + 99 °C med
udgangspunkt i en temperatur, der er last af "LOCK"-funk-
tionen. Den laste temperatur udger saledes midten af det
indstillelige temperaturomrade.

Cal:

Ny justering af loddestationen (kun WCB 2) og Factory set-
ting (FSE) Nulstilling af alle indstillingsveerdier, temperatur
350 °C/660 °F.

PC-interface:
RS232 (kun WCB 2)

Temperaturmaler:

Integreret temperaturmaler til termoelement af typen K (kun
WCB 2)

26



Dansk

7. Tilbehor
T005 29 193 99
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 29 216 99
T005 33 131 99
T005 29 187 99
T005 29 188 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 032 99
T005 25 031 99
T005 31 180 99
T005 29 179 99

Loddekolbe WP 120

Loddekolbesat WSP 80

Loddekolbe WP 80

Loddekolbesat WP 65

Loddekolbesat MPR 80

Loddekolbesat LR 21, antistatisk
Loddekolbesat LR 82

Aflodningssaet WTA 50
Opvarmningsplade WHP 80

Loddebad WSB 80

Termisk afisoleringsapparat WST 82KIT1
Termisk afisoleringsapparat WST 82KIT2
. Ekstern programmeringsenhed WCB 2
Loddekolbesat WMP

8. Leveringsomfang

WSD 121
Styreenhed

Loddekolbe WP 120

Netkabel

Loddekolbeholder

Jackstik

Betjeningsvejledning
Sikkerhedsanvisninger

Billede, stramskema, se side 70
Billede, eksplosionstegning, se side 71

Forbehold for tekniske @ndringer!

De opdaterede betjeningsvejledninger findes pa
www.weller-tools.com.
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Kiitos luottamuksesta, jota olet osoittanut meille ostamalla
Wellerin juotosaseman WSD 121. Sen valmistuksessa on
noudatettu A&rimmaisen korkeita laatuvaatimuksia, jotka
takaavat laitteen moitteettoman toiminnan.

A 1. Huomio!

Lue ndmi kdyttdohjeet ja oheiset turvallisuusméardykset
huolellisesti  1dpi  ennen laitteen  kdyttdonottoa.
Turvallisuusmaérdysten laiminlyonti voi johtaa loukkaantum-
isiin tai hengenvaaraan.

Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka syntyvat ndiden kéyt-
toohjeiden vastaisten kdyttétapojen tai ominpdin tehtyjen
muutosten takia.

Wellerin juotosasema WSD 121 vastaa EY-vaatimustenmu-
kaisuusvakuutusta direktiivien 2004/108/EY, 2006/95/EY ja
2011/65/EU (RoHs) olennaisten turvallisuusvaatimusten
mukaan.

2. Kuvaus

2.1 Ohjainlaite

Juotosasema WSD 121 kehitettiin erityisesti ddrimméaisen
korkeata lamp64 vaativiin juotostdihin. 120 W kuumennuste-
ho yhdessa optimaalisen juotoskérkeen johtavan lamménsi-
irron avulla takaavat juotoskolvin WP 120 suuren tehokkuu-
den. Vaihtoehtoisesti asemaan on mahdollista kytked kaikkia
lisdvarustelistassa mainittuja juotostyokaluja.
Mikroprosessori mahdollistaa helpon ja vaivattoman kayton.
Digitaalinen saitoelektroniikka takaa optimaalisen s&ato-
kayttdytymisen erilaisissa juotostyokaluissa. Juotosasema
tunnistaa juotostydkalut automaattisesti ja kohdentaa niille
vastaavat saatoparametrit. Erityisen tehokkaat 24 V kuum-
ennuselementit mahdollistavat adrimméisen dynaamiset
ominaisuudet, mika tekee juotostydkalusta yleiskdyttdisen.
Erilaiset potentiaalintasausmahdollisuudet juotoskérkeen,
nollajannitekytkentd seké ohjainlaitteen ja kolvin antistaatti-
suus tdydentdvat aina korkeata laatutasoa. Ulkoisen syott-
Olaitteen liitdntdmahdollisuus laajentaa juotosaseman toi-
mintojen monipuolisuutta. Lisévarusteena saatavilla syott-
Olaitteilla WCB 1 ja WCB 2 on mahdollista toteuttaa mm.
aika- ja lukitustoimintoja. Sisadnrakennettu lampétilan mit-
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tauslaite ja PC-liitdntd kuuluvat syéttélaitteen WCB 2 laajen-
nettuun toimitussisaltoon.

Juotoskolvin WP 120 lampétilaa voidaan s&atad 50-450°C
rajoissa 2:lla painikkeella (Up/Down). Ohje- ja tosiarvo ilmo-
itetaan digitaalisesti. Esivalitun l&mpétilan saavuttamisesta
iimoitetaan ndytdssé olevan punaisen LED-valon vilkunnalla.
Taméa mahdollistaa optisen séatdvalvonnan. Jatkuva palami-
nen tarkoittaa sitd, ettd jarjestelméa lampenee.

2.2. Juotoskolvi

WP 120: juotoskolvi WP 120 saavuttaa nopeasti ja
tarkasti tarvittavan juotoskarkilampétilan.
Erityisen tehokas 120 kuumennuselementti
takaa ddrimmaisen dynaamisen
kayttdytymisen. Kapea rakenne ja kahvan ja
juotoskérjen lyhyt keskindinen vili tekevét
tésta juotoskolvista yleiskdyttdisen, se sopii
sekd darimmaisen hienoihin juotostdihin ettd
my6s enemméan ldmpéa vaativiin
juotostehtaviin.

katso

Muut  kytkettidvissd  olevat

Lisédvarustelista.

tyokalut,

3. Kayttoonotto

Asenna juotoskolvin teline. Laita juotostydkalu turvatelinee-
seen. Kytke juotoskolvin pistoke ohjainlaitteen liitdntéko-
skettimeen (6) ja lukitse kiertdmalla hieman oikealle.
Tarkasta, ettd verkkojénnite vastaa laitekilven tietoja ja virta-
katkaisin (1) on kytketty pois paalta.

Yhdistd ohjainlaite sahkoverkkoon. Kytke laite paélle virta-
katkaisimesta (1). Kun laite kytketadn péélle, se tekee itse-
testin, jonka yhteydessé kaikki néyton osat (2) ovat toimin-
nassa. Sitten ndytdssé nékyy hetken ajan séddetty lampétila
(ohjearvo) ja lampétilaversio (°C/°F). Sen jalkeen elektroniik-
ka kytkeytyy automaattisesti tosiarvondytolle. Naytossé (2)
palaa punainen piste (5). Tama piste toimii optisena sdato-
valvontana. Jatkuva palaminen tarkoittaa sité, ettd jarjestel-
mé kuumenee. Vilkkuminen ilmoittaa kayttolampétilan saa-
vuttamisesta.

Potentiaalintasaus (6):

Tekniset tiedot

Mitat mm: 166 x 115x 101 (P x L x K)
Verkkojénnite (8): 230V /50 Hz

Tehonotto: 150 W

Suojausluokka: 1 (ohjainlaite) ja 3 (juotoskolvi)
Varoke (9): 230V, T800 mA;
Lampdtilasaato: 50-450°C

Tarkkuus: +11°C

3,5 mm jakkikoskettimen vélitykselld (perustilana kova maadoitus)
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Lampaotilasaato

Digitaalindytto (2) ndyttdd normaalisti aina lampétilan tosiar-
von. Painamalla "UP"- tai "DOWN"-painiketta (3) (4) digitaa-
lindyttd (2) vaihtaa nakyviin tilld hetkelld sédddetyn ohjear-
von. Saddettyd ohjearvoa (vilkkuva ilmoitus) voidaan sitten
muuttaa nappdilemélld tai jatkuvasti painamalla "UP"- tai
"DOWN"-painiketta (3) (4) vastaavaan suuntaan. Jos paini-
ketta painetaan keskeytyméttd, ohjearvo muuttuu nopealla
vauhdilla. Noin 2 sekunnin Kuluttua painikkeen vapauttami-
sesta digitaalindyttd (2) kytkeytyy automaattisesti taas tosi-
arvolle.

Vakiosetback

Sééddetyn ohjelampdtilan alentaminen 150°C tasolle.
Setback-aika, jonka jdlkeen juotosasema vaihtaa Standby-
tilaan, on 20 minuuttia. Kolminkertaisen Setback-ajan (60
min)  jalkeen aktivoidaan "AUTO  OFF"-toiminto.
Juotostyodkalu kytketdén pois péaltd (vilkkuva viiva néytos-
sd).

Asetus: pida paéllekytkennin aikana "UP"-painiketta (3) pai-
nettuna, kunnes néyttdon tulee ON tai OFF. Vapauttaessasi
"UP"-painikkeen asetus tallentuu muistiin. Jos haluat muut-
taa asetusta, toista toimenpide.

Huolto

Kuumennuselementin / sensorin ja juotoskérjen vélisella
rajapinnalla ei saa olla likaa, vieraita esineité eikd vaurioita,
koska ne aiheuttaisivat haittaa lampétilasdadon tarkkuudel-
le.

4. Potentiaalintasaus
3,5 mm jakkikoskettimen (6) erilaisilla kytkenngilla on mah-
dollista tehd4 4 erilaista versiota:

% _ Kova maadoitus: ilman pisto-
= ketta (toimitustila)

Potentiaalintasaus

w (impedanssi 0 ohmia):
pistokkeella, tasausjohto
keskikoskettimessa

Potentiaalivapaa: pistokkeel-
la

Pehmed maadoitus: pistok-
keella ja Kiinnijuotetulla
vastuksella. Maadoitus valitun
vastusarvon vélitykselld

5. Tyoohjeita

Kostuta ensimmaisen kuumennuksen yhteydessa selektiivi-
nen, tinattava juotoskarki juotteella. Tama poistaa juotoskér-
jestd varastoinnin takia muodostuneet oksidikerrokset ja

29

epdpuhtaudet. Huolehdi tyGtaukojen yhteydessd ja ennen
juotoskolvin syrjéénlaittoa aina siitd, etta juotoskarki on tinat-
tu kunnolla. Ald kéyta liian syovyttavid juoksutteita.

Huomio:
Huolehdi aina siité, ettd juotoskérki on asianmukaisesti
paikallaan.

Juotoslaitteet sdddetddn keskikokoiselle juotoskarjelle.
Poikkeuksia voi ilmetéd kérkien vaihdon tai muiden kérkimu-
otojen kdyton takia.

6. Ulkoinen sydttdlaite WCB 2
(valinnainen)

Kéytettdessa ulkoista sybttolaitetta kéytettdvissa ovat seu-

raavat toiminnot:

Offset:
Todellista juotoskérkilampdtilaa voidaan muuttaa Iampétilan
sdatopoikkeaman sy6tolla + 40°C verran.

Setback:

Sééddetyn ohjeldmpétilan alentaminen 150°C tasolle
(Standby). Setback-aika, jonka jilkeen juotosasema vaihtaa
Standby-tilaan, on sdédettévissd 0-99 minuutiksi. Setback-
tilasta ilmoitetaan vilkkuvalla tosiarvolukemalla ja se lopete-
taan jélleen painamalla painiketta tai painokytkintd. Taman
yhteydessad ndyttoon tulee hetkeksi asetettu ohjearvo.
Kolminkertaisen Setback-ajan jdlkeen aktivoidaan "Auto
off"-toiminto. Juotostytkalu kytketddn pois paalta

(vilkkuva viiva ndytossa).

Lock:
Ohjelampétilan lukitus. Lukituksen jdlkeen juotosasemassa
ei ole endd mahdollista muuttaa séatdasetuksia.

°C/°F:

Lampétilandyton vaihtaminen yksikdstd °C yksikkdon °F ja
sama pdinvastoin. Painaessasi "Down"-painiketta padllekyt-
kenndn yhteydessa ndytto ilmoittaa nykyisen ldmpdtilaver-
sion.

Window:

Lampdtila-alueen rajoittaminen maks. + 99°C tasolle
"LOCK"-toiminnolla lukitusta ldmpédtilasta lahtien. Lukittu
ldmpotila muodostaa siten séddetyn lampétila-alueen keski-
arvon.

Cal:

Juotosaseman uudelleenséato (vain WCB 2) ja tehdasasetus
(FSE) palauttavat kaikki saatbarvot 0:ksi, ldmpdtilaksi
350°C/660°F.



PC-liiténta:

RS232 (vain WCB 2)

Lampdtilan mittauslaite:
Sisddnrakennettu lampdtilan mittauslaite 1dmpdelementti-
tyypille K (vain WCB 2)

7. Lisavarusteet

T005 29 193 99
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 29 216 99
T005 33 131 99
T005 29 187 99
T005 29 188 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 032 99

T005 25 031 99

T005 31 180 99
T005 29 179 99

juotoskolvi WP 120
juotoskolvisarja WSP 80
juotoskolvi WP 80
juotoskolvisarja WP 65
juotoskolvisarja MPR 80
juotoskolvisarja LR 21, antistaattinen
juotoskolvisarja LR 82
juotoksen irrotussarja WTA 50
esikuumennuslevy WHP 80
juotoskylpy WSB 80

terminen eristeen irrotuslaite
WST 82KIT1

terminen eristeen irrotuslaite
WST 82KIT2

ulkoinen syottolaite WCB 2
juotoskolvisarja WMP

8. Toimitussisilto

WSD 121
Ohjainlaite

Juotoskolvi WP 120

Virtajohto

Juotoskolvin teline

JakkKipistoke
Kayttoohjeet

Turvallisuusohjeet

Kytkentdkaaviokuva katso sivu 70
Réjéytyspiirustuskuva katso sivu 71

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaéan!

Péivitetyt kayttoohjeet voit katsoa osoitteesta
www.weller-tools.com.
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EAnvik

T 0G EUXAPIOTOUE YIO TNV EUTTIOTOOUVN TIoU pag Oeik-
ate, ayopdlovtag 1o otabuog cuykdAnong WSD 121
™¢ Weller. Katd tnv kataokeur Tnpnbnkav auotnpég
AMAITACELS TTOLOTNTAG, WOoTe va e€aoc@alifetal n
Aaypoyn A&rtoupyia TNG CUOKEUNG.

A 1. NMpoooxn!

Mpwv Tn B¢on o€ Aertoupyia ™G cuokeung dlafdote
TIAPAKOAW TTIPOCEKTIKA AUTEC TIC 0dnyieg Aettoupyiag
Kal TIG ouvnupéveg urmodei€elc aopaleiag. Xe mepintw-
on N THPNONG TWV KAVOVIOUWY ACPANEIOG UTTApXEL
Kivduvoc yla Tn Cwrj Kat TV apTIPENELD 0aG.

la kaBe GAAn xpron, mou amokAivel and Tig odnyieg
Aettoupyiag, Kabwg Kal o€ TePIMTWon aubaipeTng UeT-
atpormng, Sev avalapBdavetal amd Tnv MAEUPA TOU KaT-
QOKELAOTH Kapia evBLvnN.

O o1aBud¢ ouykOAMNnong tng Weller WSD 121 avtioto-
Ixel otn dSrdwon motétnTag EK clpewva pe tig faotk-
€¢ amautnoelg ao@aleiag Twv odnywv 2004/108/EK,
2006/95/EK kat 2011/65/EE (RoHs).

2. Meprypaen

2.1 Movada ehéyxouv

O otabuog ouykoAnong WSD 121 KOTAOKEUAOTNKE
€101KA Y1a epyaocieq CUYKOANONG e EEAPETIKA UYNAR
amaitnon Bgppotntag. Oeppaviikn 1oxVg 120 W padi
UE Hia 18aviKn HETAPOoPA TG BepuoTnNTAC OTNV aKida
OUYKOAANoNG e€ac@alilel uPnAn IkavétnTa andédoo-
NG tou guPdAov cuykOMnong WP 120. Evalhaktikd
umopouv va cuvdeBouv emiong OAa ta epyaleia ouyk-
OAM\non¢ mou avagépovtal otov Katdhoyo €aptnud-
Twv. Méow TNE XProng vog HIKpoeme&epyaoTnq Kabi-
otatal Suvatog évag amidg Kal Avetog Xelplopog. H
wnelakn nAektpovikh Siataén eréyxou e§ao@aliel
Hia 1davikn cupumeptpopd puduiong ota SlagopeTIKA
epyaleia ouykOANnong. Ta idla ta epyaleia CUYKONN-
ong avayvwpifovtal autopata amd 1o oTabuo GUYKO-
Mnong kat katapepifovTal ol avTioTOIXEG TTAPAPETPOL
pLOUIONG. Ta WBlaitepa uPNANG amddoong Bepuavtikd

otolxeia 24 V kablotovv Suvath pia e§apeTikr Suvap-
IKI| CUMTTEPLPOPA, N OToia KABIoTA €TOL TO £pyalEio
OUYKONANONG O€ epyaleio yevikig xpriong. Ot didgop-
£¢ SuvatodTnTeg €iowong Suvapikou otnv akida ouyk-
OAMNOoNG, KUKAWHA UNSEVIKAE TAONG, KABWE Kal n avt-
IOTATIKH KOTOOKEUR TNG Hovadag eEAEyxXoU Kal TwV -
OAwv cupumAnpwvouy To VYN emimedo moldtntag. H
Suvatdtnta ouvdeong piag eWTEPIKAG CUOKEVNG E10-
aywyng SleupUlVel TN YKAUA TWV AEITOUPYIWV AuToU
TOU OTaBOU GUYKOAANONG. MEe TIC GUOKEVEC El0aywY-
ngWCB 1 kat WCB 2, mou SiatiBevtal wg emoyn, Umo-
pPOUV eKTOC TWV AANAWV va vAomolnBolv Aeitoupyieg
XPOVOU Kal Aettoupyieg ao@aAione. H evowpatwpévn
OUOKEUN HETPNOoNG TG Bepuokpaciag kat Bupida Sie-
maeng PC avrkouv oto Sleupupévo €€OMAIOUO TNG
OUOKEUNG elcaywyng WCB 2.

H Beppokpaoia yia 1o éuporo cuykdAnong WP 120
umopei va puBuiotei otnv meploxn and 50°C - 450°C
péow 2 minktpwv (Up/Down). H emBupuntr kai n mpa-
YHOTIKA TR gpgavifovral ynelakd. H emiteuén g
nipoemAeypévng Bepuokpaciag onuatodoteital Ye To
avafBoofnua pag KOkkKivng ewtodldédou (LED) otnv
€vdelén, n omoia XpNOIUEVEL yIa TOV OTITIKOG EAEYXOG
NG PLBUIONG. ZuveXEG Avappa onuaivel, 0Tl To oLoTN-
Ha Beppuaivetal.

2.2. 'EpBolo cuykOAAnong (koAANTrpt)

WP 120: To éuPBolo cuykoAnong WP 120
xapaktnpietal amd tn ypriyopn Kat
akp1Pn emiteuén tng Beppokpacia g
akidag cuykOAANoNG. Méow evog
18laitepa vPnARg amddoong
Beppavtikou otolxeiov 120 W
EMITUYXAVETAL pIa EAIPETIKT, SUVAMIKH
oupmeplpopd. Madi pe tn Aemtn
KOATAOKEUN Kal TN MIKPR armdotacn and
™ Aafn otnv akida cuykOAAnong
kaBiotatal autd to €UBoAo CUYKOANONG
€PYOAEIO YEVIKAG XPong yia e€AIPETIKA
AeMTEC Epyaoieq CUYKOANNONG MEXPL Kal
epyaoieg ue avénuévn amaitnon
BepuodTnTac.

Texvika otoyeia

Alaotdoelg oe mm:
Tdon diktvou (8):
Katavahwon toxvog:
Katnyopia mpootaociag:

230V /50 Hz
150 W

Ao@dAela (9): 230V, T800 mA,
PUBuIoN tng Beppokpaoiag:  50°C - 450°C
AkpiBela: +11°C

E€iowon Sduvapikou (6):

166 x 115 x 101 (M XTI XY)

1 (Hovada eéyxou) kat 3 (€uPBoAlo cuykOAAnoNG)

Méow piag umodoxn eppuoudtwong 3,5 mm
(Baotkn katdotaon: okAnpn yeiwon)
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Na mepartépw ouvdedpeva gpyaleia BAéne otov
Kataloyo e§aptnuatwv.

3. Aertoupyia

Juvappoloynote tn Béon evamdBeong Tou guoiou
OUYKOAANonG. EvamoBéote to epyaleio cuykOAANoNg
otn Bdon evamoBeong ao@aleiag. XuvdEoTe TO QI
Tou €UPOAoU GUYKOANANONG oTnVv umodoxr ouvdeong
(6) TNG povadag eAéyxou Kal aoQANOTE TO, OTPEPOVT-
4¢ 1o Aiyo mpog ta Se€1d. ENéyETe, €Av n TAon Tou Sik-
TUou TavTiCeTal pe Ta oTolkEia otnv mvakida Tumou
Kal €4v 0 SlaKOTTNG Tou pevpatoc (1) eival amevepyo-
TToINUEVOG (KAEIOTAG). ZUVOEDTE TN HOVASa EAEYXOU pE
1o SikTuo TOU pevpatog. Evepyomolnote Tn cuoKeun
Ue To SlakdmTn Tou pevpatog (1). Katd tnv evepyormo-
{non TNG CUOKEUNG eKTEAEITAL €vag AUTOENEYXOG, KATA
Tov omoio 6Aa ta otolxeia evdeifewv (2) ival o€ Aert-
oupyia. ZTn ouvéxela epgavifeTal cuvtopa n PUBUILC-
uévn Beppokpacia (emBuuntAi TIWA) Kal n povada
uétpnong tng Beppokpaciag (°C/°F). Metd mepvd n
NAEKTPOVIKN HOVASA EAEYXOU AUTOHATA OTNV €VEEIEn
™G MPAYMATIKAG TIAC. H KOKKivn Koukida (5) otnv
€vdelén (2) avdapet. Autn n koukida XPNOIUEVEL WG OTIT-
KOG €AeyXOG pUBUIONG. To CUVEXKEG AVAPA ONMAivel,
6Tl TO oUoTnUa TWpa Bepuaivetal. To avaBoéofnua
onuatodotei Tnv emiteuén TN Beppokpaaiag Aeltoup-
yiag.

PUOuion tng Osppokpaciag

Baoikd n Ynelakn évoelén (2) deixvel TNV MPAyHATIKE
TIuA NG Beppokpaociac. Matwvtag to mAfkTpo "UP" i
"DOWN" (3) (4) aA\alel n Ynolakn évdeln (2) otnv
TIPOC TO TTAPOV PUBUICoHEVN emBuuNTH TIUNA. H pubui-
opévn emOupunTr TN (avapooPrivouoa évoeién) umo-
pel Twpa va aA\d&el otnv avtiotolxn KateuBuvon,
TTOTWVTAG EAAPPA 1 TTATWVTAG CUVEXWG TO TIARKTPO
"UP" r; "DOWN" (3) (4). Otav mapapével To MARKTPO
OUVEXWG TTATNUEVO, N OVOUAOCTIKA TIUA OANAlel pe
ypriyopo puBuod. Mepimou 2 SeUTEPONENTA UETA TNV
eAeVBEpwaon Tou TANKTPOU TEPVA N Pn@lakn évoelgn
(2) autéuata ava oTnV MPAYUATIKA TIKA.

Itavrap emavagopd

Meiwon tn¢ puBuIoUEVNC OVOUAOTIKAG BEpoKpasiag
otoug 150°C. O xpovog emavapopdg, apol MeEPAEoEL O
0TAOUOG CUYKOAANONG OTNV AEIToUpYia ETOIUOTNTAG
avépxetal ota 20 Aemtd. Metd Tov TPIMAO XpOvo ema-
vaeopdc (60 Aemtd) evepyorolgital n Asitoupyia
"AUTO OFF" (autopatn amevepyormoinon). To epyoie-
{o ouykdA\nong amevepyomoleital (avapoofrivouca
ypappn otnv évéelln).

PUBuIoN: Katd tn Sidpkela Tng evepyomoinong Kpatr-
ote 1o MAfKTPOo "UP" (3) matnuévo, WoTmou va eugavi-
otei otnv évdel€n ON r; OFF. Aprjvovtag To MARKTPO

EMnvik

"UP" eAeUBepo, amoBnkevetal n pUBWION. MNa TV aAk-
ayn emavaidpete tn dadikaoia.

Zuvtipnon

H petdBaon petadl Beppavtikol owpatog / alodnth-
pa Kal TG akidag ouykOAMnong dev emtpémetal va
1e0¢i o€ kivduvo amod tuxov pumavon, {éva owpata
amd {nUIEG, €mMeld autd €XEl APVNTIKEG EMIMTTWOELG
mdvw otnv akpifela puBUIoNC TNG Bepokpaciag.

4, E§icwon duvapikov
Aoyw NG SIAQOPETIKAG CUPUATWONG TNG UTTOSOXNAS
euBuopdtwong 3,5 mm (6) vAomolovvTal 4 TapaAAay-
e
TKAnpn yeiwon:

% Xwpig olvdeopo

1 . .

= (katdotaon mapadoong)

Eiowon duvapikov

o w (epmédnon 0 Q):
Me ocuvdeopo, aywyo
efiowong otn  peoaia

- ‘ —— enagn

EAeVv0epo Suvapikou:

. ? :m_—l- Me oUvdeopo

Malakia yeiwon:

Mée oUVOEOHO Kal GUYKOAN-
nuévn avtiotaon. leiwon
Héow NG  EMAEYUEVNC
TIMAG TNG avTiotaong.

5. Ymodeieig epyaciag

Katd tnv mpwtn 8éppavon npooBéote otn akida ouy-
KOMNONG Aiyo OUYKOAMNTIKO Kpdpa (koAdl). Autd
OTTOMOKPUVEL TUXOV OEEIOWOELG Kal pumavon Aoyw
amoBrikeuong amo TNV akida cuykoAANonG. Zta Slak-
e{paTA TNG CLUYKOANANONCG KaL TIPLV TNV evanéBeon Tou
€UPBOAOU GUYKOAANONG TTPOCEXETE TIAVTOTE, Va €ival N
akida ocuykOAANONG KaAd eMKaooITEPWHEVN. Mn Xpn-
olomoleital Kavéva SlappwTikd cUANITacua (VAIKO
kaBaplopov).

Mpoooxn:
MNpooéxete MAVIOTE TN OWOTH TPOGAPHOYN TNG
akidag ouyk6AAnong.

Ol OUOKEUEG OUYKOANONG €xouv puBuIoTED yla pia
uecaia akida cuykOAnong. Mmopei va umdpouv
amokAoeIg AOyw alayrig akidag i Adyw xprion Stap-
OPETIKWV HOPPWV aKidwV.
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EAnvik

6. EEwTEPIKN OUOKELN ElCAYWYN
v6cs2° n n ywyng

(MpoalpeTIKOG EEOMAICHOG)
T EPIMTWON XPNONG HLOG EEWTEPIKIG CUOKEVNG 100
YWY umdpxouv Slabéoipeg ot akoAouBeg Aettoupyi-
£G:

Offset (peraromon):

H mpayuatikn Beppokpacia tng akidag cuykOAAnong
umopei va aANAEEL PE TNV El0aywyr UG LETATOTIIONG
¢ Beppokpaciag katd =+ 40°C.

Setback (emavagopda):

Meiwon Tn¢ puBUIoUEVNG OVOUAOTIKAG BEpoKkpaciag
otoug 150°C (Standby). O xpdvog emavagopdg, apov
TIEPACEL 0 OTAOUOG GUYKOAANONG OTNV AElTOUpYia ETO-
1MOTNTAC, Hrmopei va puBuLoTei ota 0-99 Aentd.

H kataotaon emava@opdc onuatodoteital pe pia
avafoofrivouoa évoel§n mPAYUOTIKAG TIUAG KAl TEPH-
atiCetal ava, matwvtag éva TANKTPo i mélovtag Ue
10 bdktulo TO Slakomtn. Tautdxpova epgavifetal
olvtopa n PUBUIOUEVN OVOUAOTIKN TIU. MeTa tov
TPUTASG XPOVO EMAVAPOPAG EVEPYOTTOLEITAL N AEITOUPY-
{a "Auto off " (autépatn anevepyomoinon). To epyaie-
{o ouykOAAnong amevepyomnoleital (avapoofrivovoa
ypappn otnv évéelln).

Lock (kAeidwpa):

KAgidwpa tng embupntg Beppokpaciag. Metd to khe-
{dwpa dev eival duvat oto otabud cuykOAAnong
Kapia alayn tng pubuionc.

°C/°F:

ANayr g évdeléng tng Bepuokpaciag and °C oe °F
Kal avtifeta. To matnua Tou mMARKtpou "Down" Katd
™ Sidpkela Tng evepyonoinong Seixvel TNV Tpéxouvoa
ékbdoon tn¢ Bepuokpaciagc.

Window (mapaBupo):

Meploptopd g mepLoxig TG Beppokpaciag To oAU
+ 99°C, apyxiCovtag amo pia Beppokpacia, KAEISwUEVN
ue ™ Aettoupyia "LOCK". H kAeibwpévn Beppokpaaia
TaPLOTAVEL £TOL TN péon TNG PUBUI{OPEVNG TIEPIOXNG
Beppokpaoiac.

Cal (diakpifwon):

Néa pubuion tou otabpuou cuykOAAnong (pévo WCB 2)
Kal emavagopd otn pubuion epyootaciou (FSE), OAeg
ol puBbuiopévec TIMEC oto 0, n Oepuokpacia
350°C/660°F.

Oupida diemapng PC:
RS232 (névo WCB 2)
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TUOKEUN HéTpnong ThG Oeppokpaciag:
Evowpatwpévn cuokeun HéETpnong tng Bepuokpaciag
yla Beppiké otolxeio tumou K (uévo WCB 2)

7. E§aptipata

T005 29 193 99
T005 29 161 99
T0OO05 29 180 99
T005 29 216 99
T005 33 13199
T0O05 29 187 99

T0OO05 29 188 99
T005 33 133 99
T0O05 27 028 99
T0OO05 27 040 99
T0O05 25032 99
T005 25031 99
TOO05 31 180 99

T005 29 179 99

‘EpPBolo cuykdAAnong WP 120

JeT eOAou ouykOAAnong WSP 80
‘EpPolo cuykdAAnong WP 80

JeT euOAov ouykOAAnong WP 65
JeT euOAov ouykOAAnong MPR 80
YT eONOU OUYKONANONG LR 21,
AVTIOTATIKA

JeT euPONOU OLUYKOANNONG LR 82

Y €T amoouykOoAAnong WTA 50
M\dka mpoBéppavong WHP 80
NouTpd Tnypévou petdAou WSB 80
OgpUIKA CUOKELA agpaipeon
povwong WST 82KIT1

OgpUIKA CUOKELA agpaipeon
povwong WST 82KIT2

E€wTepIkn oUOKELN €loaywyn¢
WCB 2

ST euOAov cuykOAAnong WMP

8. YAika mapadoong

WSD 121

Movdda ehéyxou

‘EnPoAro cuykdAAnong WP 120

HAektpikd KaAwdio

©¢on evandBeong Tou epPOAoU CUYKOANONG
BuopatoUuevog ouvdeopog

Od&nyiec Aettoupyiag

Ynodeifelg acpaleiag

Ewkéva Siaypapparog cuvdeopoloyiag BAéne otn

oehida 70

Eikéva oxediov cuvappoldynong, BAéne otn

oghida 71

Me em@UAan Tov SIKAWHATOG TEXVIKWV

alaywv!

Tig evnuepwpéveg odnyieg Aetrovpyiag 0a Bpeite
otn 81evBuvon www.weller-tools.com.



Weller WSD 121 lehimleme istasyonunu satin alarak bize
gosterdiginiz giiven icin tesekkir ederiz. Cihazin Gretilmesi
sirasinda, kusursuz calismasini saglayacak en yiiksek kalite
gereksinimleri géz éniinde bulundurulmustur.

A 1. Dikkat!

Cihazi devreye almadan once liitfen bu kullanim kilavuzunu
ve ekteki gtivenlik uyarilarini dikkatlice okuyunuz. Emniyet
talimatlarina uyulmamasi durumunda, hayati tehlike soz
konusu olabilir.

Cihazin kullanim kilavuzunda belirtilenden farkli bir amagla
kullanilmasi ve iizerinde yetkisiz degisikliklerin yapilmasi
durumunda Uretici tarafindan sorumluluk kabul edilmez.

Weller WSD 121 lehimleme istasyonu; 2004/108/EG,
2006/95/EG ve 2011/65/EU (RoH'ler) direktifleri kapsamin-
daki temel giivenlik gereksinimlerine gére AT Uygunluk
Beyani ile drtiismektedir.

2. Tasvir

2.1 Kumanda cihazi

WSD 121 lehimleme istasyonu, agin yiiksek isi ihtiyaglarinin
oldugu lehimleme caligmalari icin dzel olarak gelistirilmistir.
120 W isitma giictiniin havya ucuna optimal 1s1 aktarimi ile
bir araya gelmesi sonucu, WP 120 havya ile yiiksek perfor-
mans elde edilmesi saglanir. Buna alternatif olarak, aksesu-
ar listesinde yer alan tiim havya aletleri kullanilabilir. Bir
mikro iglemci sayesinde basit ve kolay kullanim saglanmis-
tir. Dijital ayar elektronigi, farkli lehim (havya) aletleri icin en
uygun kontrolii saglar. Lehim aletleri lehimleme istasyonu
tarafindan otomatik olarak algilanir ve ilgili ayar parametrel-
eri atanir. Yiiksek performansh 24 V 1sitma elemanlari, sun-
dugu ustiin dinamik hareket sayesinde lehim aleti igin ini-
versal bir kullanima olanak saglar. Havya ucu icin farkli pot-
ansiyel dengelemesi olanaklari, sifir gerilim devresi ve anti-
statik kumanda cihazi ve gubuk modeli, yiiksek kalite
standardini tamamlayici dzelliklerdir. Harici bir girig cihazinin
baglanabilmesi bu lehimleme istasyonunun ¢ok yonliliigini
daha da artirir. Opsiyonel olarak temin edilebilecek WCB 1 ve
WCB 2 girig cihazlar ile, digerlerinin yani sira zaman ve kilit-
leme iligkili fonksiyonlar gerceklestirilebilir. Entegre sicaklik

Tiirkge

olciim cihazi ve PC arabirimi, genigletilmis WCB 2 cihazi
kapsamina dahildir.

WP 120 havya cubugu sicakhig, 2 tus (Up/Down) yardimiyla
50°C - 450°C araliginda ayarlanabilir. Nominal ve fiili deger
dijital olarak gériintiilenir. On secimli sicaklik degerine ulagil-
digi, gorsel ayar kontrolii igin kullanilan ve géstergede yanip
sbnen bir kirmizi LED ile gdsterilir. Stirekli yanma, sistemin
isindigi anlamina gelir.

2.2. Havya cubugu

WP 120: WP 120 havya ¢ubugu, havya ucu sicakligina
hizli ve hassas gekilde ulasma 6zelligi ile 6ne
cikar. Yilksek performansh 120 isitma
elemani sayesinde (istiin ve dinamik bir
hareket saglanir. ince yapisi ve tutamaktan
havya ucuna olan kisa mesafesi sayesinde
bu havya gubugu, en ince lehimleme
caligmalarindan daha yiiksek 1si
gerektirenlere kadar birgok uygulamada
tiniversal bir alet olarak kullanilabilir.

Baglanabilecek diger aletler icin aksesuar listesine
bakiniz.

3. Kullanima alig

Havya altigi monte edilmelidir. Lehimleme aleti giivenlik
goziine yerlestiriimelidir. Havya cubugu soketi kumanda
cihazinin baglanti yuvasina (6) takiimali ve hafifce saga don-
dirtilerek kilitlenmelidir. Sebeke geriliminin tip plakasinda
belirtilen verilere uygun olup olmadigini ve sebeke salterinin
(1) kapatilmis durumda olup olmadigini kontrol ediniz.
Kumanda cihazi sebekeye baglanmalidir. Cihaz sebeke sal-
terinden (1) agiimalidir. Cihaz agilirken tiim gdsterge elem-
anlarinin (2) calistinldigi bir kendi kendine test gergeklestiri-
lirr Daha sonra kisa siireyle ayarlanan sicaklik (nominal
deger) ve sicaklik versiyonu (°C/°F) goriintiilenir. Sonrasinda
elektronik sistemi otomatik olarak fiili deger gostergesine
gecis yapar. Gostergedeki (2) kirmizi nokta (5) yanar. Bu
nokta optik ayar kontrolii olarak hizmet eder. Siirekli yanma,
sistemin 1sindigi anlamina gelir. Yanip sénme, ¢alisma sica-
khigina erisildigini gosterir.

Teknik veriler

Boyutlar (mm):

Sebeke gerilimi (8): 230V /50 Hz
Giic tiiketimi: 150 W

Koruma sinifi:

Sigorta (9): 230V, T800 mA;
Sicaklik ayarr: 50°C - 450°C
Hassasiyet: +11°C

Potansiyel dengelemesi (6):

166 x 115x 101 (Ux G xY)

1 (kumanda cihazi) ve 3 (havya gubugu)

3,5 mm circirli fig yuvasi (usuliine uygun topraklanmig temel durum) araciligiyla
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Tiirkge

Sicaklik ayari

Prensip olarak dijital gosterge (2) fiili sicaklik degerini
gosterir. "UP“ veya "DOWN* tusuna (3) (4) basildiginda, diji-
tal gosterge (2) o an giincel olan nominal degere gecis yapar.
Ayarlanan nominal deger (yanip sonen gosterge) "UP“ veya
"DOWN" tusuna (3) (4) kisaca veya tamamen basilarak ilgili
yonde degistirilebilir. Tuglara siirekli basilirsa nominal deger
hizli aramali olarak degisir. Tusu biraktiktan yaklasik 2 saniye
sonra dijital gdsterge (2) otomatik olarak tekrar fiili degere
gecis yapar.

Standart Setback

Ayarlanan nominal sicakligin 150°C degerine disirtiimesi.
Lehimleme istasyonunun Standby (bekleme) moduna
gecmesi icin gececek siire olan setback siiresi 20 dakikadir.
Setback siiresi ii¢ kez agilirsa (60 dakika) "OTOMATIK KAP-
ATMA* fonksiyonu devreye sokulur. Lehimleme aleti kapatilir
(gbstergede yanip sonen ¢izgi gortindr).

Ayar: Agma islemi sirasinda, gdstergede ON veya OFF goriin-
tiilenene kadar "UP* tusu (3) basili tutulmalidir. “UP” tusunun
serbest birakilmasi ile ayar hafizaya kaydedilir. Degistirmek
icin iglem tekrarlanmalidir.

Bakim

Istma elemani / sensor ve havya ucu arasindaki gegis kir,
yabancl cisim veya hasar nedeniyle olumsuz etkilenmemeli-
dir, bu durum sicaklik ayarinin hassasiyetini bozabilir.

4. Potansiyel denkleme
3,5 mm circirli fig yuvasinin (6) farkli devrelenmesi
sayesinde 4 farkli model olugturulabilir:

% - Usuliine uygun
= topraklanmis: Soketsiz

(teslimat durumu)

é- Potansiyel dengelemesi
(Empedans 0 Ohm):
Soketli, orta kontakli
dengeleme hatti

Potansiyelsiz: Soketli

Usuline gore toprakii:
Soketli ve lehimlenmis direng-
li. Topraklama segilen direng
degeri lizerinden

5. Kullanimla ilgili notlar

ilk 1sitma igleminde, lehimlenebilir segmeli havya ucu lehim
ile 1slatiimalidir. Bu iglem, havya ucunda depolanmadan kay-
naklanan oksit katmanlarini ve diizensizlikleri ortadan kaldi-
rir. Havya aralarinda ve havya gubugunu yerlestirmeden énce
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havya ucunun iyice kalaylanmig oldugundan her zaman emin
olunmalidir. Gok agresif eritken maddeler kullaniimamaldir.

Dikkat:
Havya uclarinin her zaman usuliine uygun konumda
olmasina dikkat edilmelidir.

Lehim aletleri, orta havya ucu icin ayarlanir. Ug degisikligi
veya farkli ug tiplerinin kullaniimasi nedeniyle sapmalar olu-
sabilir.

6. Harici giris cihazi WCB 2

(Opsiyon)
Harici giris cihazi kullamimi ile birlikte agagidaki fonksiyonlar
sunulur:

Ofset:
Gergek havya ucu sicakligi, bir sicaklik ofseti girilerek =
40°C kadar degistirilebilir.

Setback:

Ayarlanan nominal sicakligin 150°C (Standby) degerine dis-
Uirlilmesi. Geri alma (setback) stiresi, lehimleme istasyonu-
nun Standby (bekleme) moduna gecmesi icin gegecek stire-
dir 0-99 dakika olarak ayarlanabilir. Geri alma durumu, fiili
deger gostergesinin yanip sénmesi ile gosterilir ve tusa basi-
larak ya da parmak salterine bastinlarak sonlandirilir. Bu
sirada ayarlanan nominal deder kisa siireyle goriintilenir.
Setback stiresinin {i¢ kati kadar zaman gectiginde "Auto off*
fonksiyonu devreye sokulur. Lehimleme aleti kapatilir
(gostergede yanip sonen ¢izgi goriiniir)

Lock:
Nominal sicakhigin kilitlenmesi. Kiliteme igleminden sonra,
lehimleme istasyonunda ayar degisikligi yapilamaz.

°C/°F:
°C ile °F sicaklik gostergesi arasinda gegis. Agilma sirasinda
"Down* tusuna basildiginda giincel sicaklik versiyonu gériin-
tulenir.

Window:

Sicaklik araliginin maks. = 99°C olarak sinirlandirimasinda
"LOCK*“ fonksiyonu ile sicakligin kilitlenmig olmasi durumun-
dan yola ¢ikilir. Bu durumda kilitlenen sicaklik, ayarlanabile-
cek sicaklik araliginin orta noktasini gdsterir.

Hsp:

Lehimleme istasyonunun (yalnizca WCB 2) ve Fabrika ayarla-
rinin (FSE) yeniden gerceklestirilmesi, tim ayar degerlerinin
0'a geri alinmasi, sicaklik 350°C/660°F.

PC arabirimi:
RS232 (yalnizca WCB 2)



Tiirkge

Sicaklik dlgiim cihazi:
Tip K termik eleman icin entegre sicaklik dlgiim cihazi
(valmzca WCB 2)

7. Aksam listesi

T005 2919399 Havya gubugu WP 120

T005 29 161 99 Havya cubugu seti WSP 80

T005 29 180 99 Havya ¢ubugu WP 80

T005 29 216 99 Havya gubugu seti WP 65

T005 33 131 99 Havya cubugu seti MPR 80

T005 29 187 99 Havya gubugu seti LR 21, antistatik

T005 29 188 99 Havya gubugu seti LR 82

T005 3313399 Lehim sokme seti WTA 50

T005 27 028 99  On 1sitma plakasi WHP 80

T005 27 040 99  Lehim banyosu WSB 80

T005 25 032 99 Termik yalitim kaldirma cihazi
WST 82KIT1

T005 25 031 99 Termik yalitim kaldirma cihazi
WST 82KIT2

T005 31 180 99 Harici girig cihazi WCB 2

T005 2917999 Havya gubugu seti WMP

8. Satis kapsami
WSD 121

Kumanda cihazi

Havya cubugu WP 120
Sebeke kablosu

Havya althgi

Jakli soket

Kullanim kilavuzu
Givenlik uyarilari

Devre semasi resmi icin bkz. 70
Detayh ¢izim igin bkz. Sayfa 71

Teknik degisiklik yapma hakki sakhdir!

Giincellenmis kullamim kilavuziarimi
www.weller-tools.com adresinde bulabilirsiniz.
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Cesky

Dékujeme vam za dlvéru, kterou jste nam projevili zakoupe-
nim pajeci stanice Weller WSD 121. Pfi vyrobé byly uplatné-
ny nejprisnéjsi pozadavky na kvalitu za Gcelem zajiSténi bez-
vadné funkcnosti zafizeni.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim pfistroje do provozu si prosim pozorné prec-
téte tento provozni navod a prilozené bezpecnostni pokyny.
PFi nedodrZeni bezpecnostnich predpisti hrozi nebezpedi por-
anéni, i smrtelného drazu.

Za jiné pouziti, nez je uvedeno v provoznim navodu, a své-
volné zmény vyrobce neruci.

Pajeci stanice Weller WSD 121 odpovida prohlaSeni o shodé
ES dle zékladnich bezpeCnostnich poZadavkl smérnic
2004/108/ES, 2006/95/ES a 2011/65/EU (RoHs).

2. Popis

2.1 Ridici jednotka

Pajeci stanice WSD 121 byla vyvinuta specidlné pro pajeni s
extrémni spotiebou tepla. Otopny vykon 120 W spolu s opti-
malnim pfenosem tepla k pajecimu hrotu zajiStuji vysokou
vykonnost pajecky WP 120. Alternativné k ni Ize pfipojit veSk-
eré pajeci nastroje uvedené v seznamu pfislusenstvi. Pouzity
mikroprocesor umozfiuje snadné a komfortni ovlddani.
Digitalni regulacni elektronika zajiStuje optimalni regulaci pfi
pouZiti riiznych pajecek. Pajeci nastroje samotné péjeci sta-
nice automaticky identifikuje a pfifadi jim odpovidajici regu-
laCni parametry. Zejména vykonné 24V topné prvky prinaSe-
ji vynikajici dynamické vlastnosti, které tuto pajecku predu-
réuji k univerzalnimu vyuziti.

Rizné moznosti vyrovnani napéti k pajecimu hrotu, zapojeni
nulového napéti a antistatické provedeni Fidici jednotky a
pajedla ddle doplfiuji vysoky standard kvality. Moznost pfipo-
jeni externiho vstupniho zafizeni pak rozmanitost funkci této
pajeci stanice jeSté rozSifuje. S volitelné dostupnymi vstupni-
mi zafizenimi WCB 1 a WCB 2 Ize navic vyuzivat mimo jiné
Casové a blokovaci funkce. Integrovany teplomér a PC rozh-
rani patfi k rozSifenému prisluSenstvi vstupniho zafizeni
WCB 2.

Teplotu Ize u pajecky WP 120 nastavit 2 tlacitky (Up/Down) v
rozsahu 50 °C - 450 °C. Nastavena a pozadovana hodnota
jsou zobrazovany digitalné. Dosazeni pfedem zvolené teploty
je signalizovano blikanim ¢ervené LED diody na displeji, slou-
Zicim k optické kontrole regulace. Trvalé svitici dioda zname-
na, ze se systém zahfiva.

2.2. Pajecka

WP 120:  PéjeCka WP 120 se vyznacuje rychlym a
preciznim dosaZenim teploty pajeciho hrotu.
Vyjime€né vykonna 120 topna jednotka pfinasi
vynikajici dynamickeé vlastnosti. Spolu se Stihlym
tvarem a kratkou vzdalenosti rukojeti od
pajeciho hrotu je tato pajecka univerzalné
pouzitelna od extrémné jemného pajeni az po
prace se zvySenou spotfebou tepla.

DalSi pripojitelné nastroje viz seznam prisluSenstvi.

3. Uvedeni do provozu

Namontujte stojanek na odkladani pajecky. Odlozte pajecku
do bezpec€nostniho stojanku. Zapojte konektor pajecky do
pfipojovaci zdirky (6) Fidici jednotky a zaaretujte jej kratkym
otoCeném vpravo. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s
lidajem na typovém Stitku a zda je sitovy spina€ (1) ve vyp-
nutém stavu. Pipojte fidici jednotku k siti. Zapnéte pfistroj
sitovym vypinacem (1). Pfi zapnuti pfistroje se provede vlast-
ni test, pfi kterém jsou vSechny segmenty displeje (2) v pro-
vozu. Pak se kratce zobrazi nastavena teplota (poZzadovana
hodnota) a teplotni stupnice (°C/°F). Poté se elektronika
automaticky prepne na zobrazeni skuteénych hodnot. Cerve-
ny bod (5) na displeji (2) sviti. Tento bod slouZi jako opticka
kontrola regulace. Pokud trvale sviti, znamena to, Ze se
systém zahfiva. Blikani signalizuje dosazeni provozni teploty.

Nastaveni teploty

Normalné zobrazuje digitalni displej (2) skuteCnou teplotu.
Stisknutim tlagitka ,,UP“ (NAHORU) (3) nebo ,,DOWN* (DOLU)
(4) se digitalni displej (2) pfepne na aktualni nastavenou poz-
adovanou hodnotu. Nastavenou pozadovanou hodnotu (blika-
jici zobrazeni) Ize ménit kratkym stiskem nebo trvalym stis-
knutim tlacitka ,UP* (NAHORU) (3) nebo ,DOWN“ (DOL) (4)
v odpovidajicim sméru.

Technické udaje

Rozméry v mm:

Vyrovnani napéti (6):

166 x 115x 101 D x Sx V)

Sitové napéti (8): 230V /50 Hz

Pikon: 150 W

Ttida ochrany: 1 (fidici jednotka) a 3 (pajecka)
Pojistka (9): 230V, T800 mA;

Regulace teploty: 50 °C - 450 °C

Pfesnost: +11°C

pres 3,5mm propojovaci zditku (v zékladnim stavu tvrdé uzemnéno)
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Pfi trvalém stisknuti tlaitka se poZadovana hodnota méni
rychle. Pfiblizné 2 sekundy po uvolnéni tlacitka se displej (2)
automaticky prepne zpét na skute¢nou hodnotu.

Standardni setback

Snizeni nastavené pozadované teploty na 150 °C.Cas set-
back, po kterém pajeci stanice prejde do reZimu standby. Po
trojnasobku €asu setback (60 min) se aktivuje funkce ,AUTO
OFF*“. Pajeci nastroj se vypne (blikajici ¢arka na displeji).
Nastaveni: Beéhem zapinani podrzte stisknuté tlacitko ,UP“
(3), dokud se a displeji nezobrazi ON nebo OFF. PFi uvolnéni
tlagitka ,UP* (DOLU) se nastaveni uloi. Pro zménu postup
zopakujte.

Udrzba

Prechod mezi otopnym télesem / Cidlem a pajecim hrotem
nesmi byt naruSen neCistotami, cizimi télesy nebo poSkozen,
nebot by to mohlo mit vliv na presnost regulace teploty.

4. Vyrovnani napéti
Rdznym zapojenim propojovaci zditky 3,5 mm (6) Ize reali-
zovat 4 varianty:

% Turdé uzemnéno:
bez zastrcky (stav dodani)

|||—

Vyrovnani napéti
% (impedance 0 Ohm):
S konektorem, vyrovnavacim
vedenim na prostfednim
kontaktu

Bezpotencialové:

Mo s
I ? —i\\—_ se zastrckou

Mékce uzemnéno:

se zastrckou a pfipajenym
odporem. Uzemnéni pies
zvoleny odpor

5. Pracovni pokyny

Pfi prvnim zahrati smacejte selektivni a cinovatelny pajeci
hrot pajkou. Tim odstranite zoxidovanou vrstvu a necistoty na
hrotu vzniklé skladovanim.Pfi pfestavkach v pajeni a pred
odloZenim péjedla vzdy dbejte na to, aby byl pajeci hrot
dobre pocinovany.NepouZivejte pfilis agresivni tavidla.

Pozor:
Vzdy dbejte na fadné usazeni pajeciho hrotu.

Pajecky byly sefizeny na stfedni pajeci hrot. Mohou vSak
vzniknout odchylky dané vyménou hrotu nebo pouzitim
jinych tvard hrotu.

Cesky

6. Externi vstupni zafizeni WCB 2
(volitelné)

PFi pouziti externiho vstupniho zafizeni jsou k dispozici

nasledujici funkce:

Offset:
Realna teplota pajeciho hrotu se miZe od zadéni teplotniho
offsetu lisit o + 40 °C.

Setback:

Snizeni nastavené poZadované teploty na 150 °C (Standby).
(as setback, po némz pajeci stanice prejde do rezimu stand-
by, Ize nastavit v rozmezi 0-99 minut. Stav Setback je sig-
nalizovén blikanim kontrolky stavu a ukonCuje se stisknutim
libovolné klavesy nebo spinae. SouCasné se kratce zobrazi
nastavend pozadovana hodnota. Po uplynuti trojnasobku
Casu Setback se aktivuje funkce ,Auto off“. Pajeci nastroj se
vypne (blikajici ¢arka na displeji)

Lock:
Zablokovani nastavené teploty. Po zablokovani jiz na pajeci
stanici nelze provadét zmény v nastaveni.

°C/°F:

Prepnuti indikace teploty z °C na °F a naopak. Stisknutim
tlacitka ,Down“béhem zapinani dojde k zobrazeni aktualni
teplotni verze.

Window:

Omezeni teplotniho rozsahu na max. = 99 °C vzhledem k
teploté blokované funkci ,LOCK“. Blokovana teplota tak
predstavuje stfed nastavitelného teplotniho rozsahu.

Cal:

Nové sefizeni pajeci stanice (pouze WCB 2) a reset Factory
setting (FSE) vSech nastavenych hodnot na 0, teplota

350 °C/660 °F.

PG rozhrani:
RS232 (pouze WCB 2)

Teplomér:

Integrovany teplomér pro tepelnou jednotku typu K (pouze
WCB 2)
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Cesky

7. PrisluSenstvi

T005 29 193 99
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 29 216 99
T005 33 131 99
T005 29 187 99
T005 29 188 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 032 99

T005 25 031 99

T005 31 180 99

Péjecka WP 120

Pajeci souprava WSP 80
Péjecka WP 80

Pajeci souprava WP 65

Pajeci souprava MPR 80
Pajeci souprava LR 21, antistaticka
Pajeci souprava LR 82
Odpajeci souprava WTA 50
Pfedehfivaci deska WHP 80
Pajeci lazen WSB 80

Tepelné odizolacni zafizeni
WST 82KIT1

Tepelné odizolacni zafizeni
WST 82KIT2

Externi vstupni zafizeni WCB 2

T005 29 179 99 Pajeci souprava WMP
8. Rozsah dodavky
WSD 121

Ridici jednotka
Péjecka WP 120
Sitovy kabel
Stojanek
Konektor

Navod Kk provozu
Bezpecnostni pokyny

Obrazek Schéma zapojeni viz str. 70
Obrazek Rozkladovy vykres viz str. 71
Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizované provozni navody najdete na adrese
www.weller-tools.com.
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Dzigkujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie stacji
lutowniczej Weller WSD 121. Za podstawe produkcji przyje-
lismy surowe wymogi jakosciowe, ktdre zapewniajg niena-
ganne dziatanie tego urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy uwaznie przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi oraz dotaczone wskazéwki bez-
pieczenstwa. Nieprzestrzeganie przepisow bezpieczenstwa
stanowi niebezpieczenstwo utraty zdrowia lub zycia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytkowa-
nie oraz samowolne zmiany w urzadzeniu producent nie
ponosi odpowiedzialnosci.

Stacja lutownicza Weller WSD 121 odpowiada deklaracii
zgodnosci WE zgodnie z podstawowymi wymogami bezpiec-
zenstwa wg norm 2004/108/WE, 2006/95/WE oraz
2011/65/UE (RoHs).

2. Opis

2.1 Sterownik

Stacja lutownicza WSD 121 zostata stworzona specjalnie do
prac lutowniczych o bardzo wysokim zapotrzebowaniu cie-
pta. Moc grzewcza 120 W wraz z optymalnym przenosze-
niem ciepta na grot lutowniczy zapewniajg wysoka wydajno-
$¢ kolby lutowniczej WP 120. Dodatkowo mogg by¢ stoso-
wane inne, wymienione w liscie akcesoriow lutownice.
Prosta i wygodna obstuga mozliwa jest dzigki zastosowaniu
w urzgdzeniu mikroprocesora. Cyfrowa technika regulacyjna
zapewnia optymalng regulacje dla réznych lutownic.
Lutownice sg automatycznie rozpoznawane przez stacje
lutowniczg i przyporzadkowane do odpowiednich parame-
trow regulacji. Elementy grzejne o szczegolnie wysokiej
sprawnosci elektrotermicznej 24 V umozliwiajg znakomite i
dynamiczne zachowanie si¢ urzadzenia podczas pracy, dzi-
eki czemu mogg one by¢ stosowane uniwersalnie.

Rozne mozliwosci wyréwnania potencjatu grotu lutownicze-
go, wylgczanie przy zaniku napiecia, jak rowniez antysta-
tyczne wiasciwosci stacji lutowniczej i kolb lutowniczych,
uzupetniajg wysoki standard jakosci. Mozliwos¢ przytaczenia
zewnetrznego programatora poszerza réznorodnos¢ zasto-
sowania tej stacji lutowniczej . Za pomoca dostepnych pro-

Polski

gramatordw (opcja) WCB 1 i WCB 2 mozliwe jest migdzy
innymi wprowadzanie zmian funkcji czasowych i blokuja-
cych. Zintegrowany miernik temperatury i ztgcze PC stano-
wig uzupetnienie rozszerzonych funkcji programatora WCB
2.

Temperatura kolby lutowniczej WP 120 moze by¢ ustawiana
poprzez uzycie dwdch przyciskdw (Up/Down) z zakresie od
50°C - 450°C. Wartos¢ zadana i rzeczywista wyswietlana
jest cyfrowo. Osiagnigcie wybranej temperatury sygnalizo-
wane jest migajgcg czerwong diodg na wyswietlaczu, ktora
tym samym stuzy jako optyczna kontrola regulacji. Ciagte
pod$wietlenie sygnalizuje, ze system sie nagrzewa.

2.2. Lutownice

WP 120:  Lutownica WP 120 wyréznia sig szybkim i
precyzyjnym osigganiem temperatury
lutowniczej. Element grzewczy o mocy 120 W i
szczegolnie wysokiej wydajnosci, pozwala na
uzyskanie znakomitego i dynamicznego
zachowania urzadzenia podczas pracy. Dzigki
waskiej konstrukciji oraz niewielkiej odlegtosci
od uchwytu do grotu, mozliwe jest zastosowanie
tej lutownicy do szczegolnie precyzyjnych prac
lutowniczych oraz prac o0 duzym
zapotrzebowaniu ciepta.

Dalsze, mozliwe do podiaczenia lutownice patrz Lista
akcesoriow.

3. Uruchomienie

Zamontowac podstawke lutownicy. Potozy¢ lutownice na
podstawce zabezpieczajacej. Wtyczke kolby lutowniczej
wiozy¢ do gniazda przytgczeniowego (6) sterownika i zablo-
kowac, krétko obracajgc w lewo. Sprawdzi¢, czy napiecie
sieciowe jest zgodne z wartoscig przytagczeniowg wymagang
dla lutownicy i czy wigcznik sieciowy (1) jest w pozycji
wytgczonej. Podtaczy¢ sterownik do sieci. Za pomocg wigcz-
nika sieciowego (1) wigczy¢ urzadzenie. Podczas wigczania
urzadzenia przeprowadzany jest test samoczynny, w czasie
ktorego wszystkie wskazniki (2) sg aktywne. Nastepnie na
krétko wysSwietli sie ustawiona temperatura (warto$¢ zad-
ana) oraz wersja temperatury (°C / °F). Potem elektronika
automatycznie przetgcza sie na wskaznik wartosci

Wyréwnanie potencijatu (6):

Dane techniczne

Wymiary w mm: 166 x 115 x 101 (dkt. x szer. x wys.)
Napiecie sieciowe (8): 230V /50 Hz

Pobdr mocy: 150 W

Klasa ochronna: 1 (sterownik) oraz 3 (kolba lutownicza)
Bezpiecznik (9): 230V, T800 mA;

Regulacja temperatury: 50°C - 450°C

Doktadnos¢: +11°C

za pomoca gniazda zapadkowego 3,5 mm (standardowo uziemienie bezposrednie)
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Polski

rzeczywistych. Na wyswietlaczu (2) zadwieci sie czerwony
punkt (5). Ten punkt stuzy jako optyczna kontrola regulacji.
Permanentne podswietlenie oznacza, ze system sig nagrze-
wa. Miganie sygnalizuje osiagnigcie temperatury robocze;.

Ustawienie temperatury

Wyswietlacz cyfrowy (2) pokazuje zasadniczo warto$¢ tem-
peratury rzeczywistej. Poprzez uzycie przycisku "Up" lub
"Down" (3) (4) wyswietlacz cyfrowy (2) pokaze ustawiong
wartos¢ zadang. Ustawiona warto$¢ zadana (migajace wska-
zanie) moze by¢ zmieniona jesli na krétko zostanie nacisnig-
ty lub przytrzymany przycisk "Up" lub "Down" (3) (4). Jesli
weisnigty przycisk zostanie przytrzymany, wéwczas warto$¢
zadana bedzie zmieniata sie w szybkim tempie. Ok. 2 sek. po
puszczeniu przycisku cyfrowy wyswietlacz (2) automatycznie
wskaze warto$¢ rzeczywista.

Standardowy sethack

Obnizanie ustawionej temperatury zadanej do 150°C. Gdy
stacja lutownicza przejdzie w tryb "standby", czas trwania
trybu "setback" wynosi 20 minut. Po 3-krotnym przekrocze-
niu limitu czasu "setback" (60 min.) uaktywni si¢ funkcja
"AUTO OFF". Narzedzie lutownicze zostanie wytgczone
(migajaca kreska na wskazaniu). Ustawienia: W trakcie wigc-
zania urzadzenia nalezy przytrzymac przycisk (3) "UP" az
wyswietlacz wskaze ON lub OFF. W momencie puszczenia
przycisku "UP" ustawienie zostanie zapamigtane. Aby wpro-
wadzi¢ zmiany nalezy powtdrzy¢ wszystkie czynnosci.

Konserwacja

Na przesyt ciepta pomiedzy elementem grzejnym/czujnikiem
a grotem lutowniczym nie mogg mie¢ wplywu zanieczyszc-
zenia, obce ciata ani uszkodzenia, gdyz skutkuje to niedokt-
adnoscig regulacji temperatury.

4. Wyréwnanie potencjatu
Dzieki roznorodnym potgczeniom gniazda zapadkowego 3,5
mm (6) mozliwe sg 4 warianty:

Uziemienie bezposrednie:
% - Bez wtyczki (stan fabryczny)

Wyrownanie potencjatu

3 (impedancja 0 Ohm):
Z wtyczka, przewodem kom-
pensacyjnym na styku srodko-

m

Bezpotencjatowo: Z wtyczka

1Mo
_!_W_—} Uziemienie posrednie: Z
i) wtyczka i dolutowanym oporni-
kiem. Uziemienie za posred-
nictwem wybranej wartosci
0pornosci.

4

5. Wskazowki dot. pracy

Przy pierwszym nagrzewaniu pokry¢ lutem selektywny,
pobielony grot. Usunie on warstwe tlenkdw, powstatych
podczas magazynowania oraz zanieczyszczenia grotu.
Podczas przerw w lutowaniu oraz przed odtozeniem kolby
lutowniczej nalezy zawsze pamigta¢ o tym, aby grot pokryty
byt lutem. Nie stosowac zrgcych topnikdw.

Uwaga:
Zawsze nalezy uwazac, aby grot lutowniczy byt wiasci-
wie osadzony.

Urzadzenia lutownicze wyregulowane sg na wartosci odpo-
wiednie dla $rednich grotdw. Zmiana grotu lub korzystanie z
innych grotéw lutowniczych moze prowadzi¢ do powstania
nieprawidtowosci w funkcjonowaniu urzgdzenia.

6. Zewnetrzny programator WCB 2
opcja‘i
Korzystajac z zewnetrznego programatora, dostgpne s3
nastepujace funkcje:

Offset:
Rzeczywista temperatura grotu lutowniczego moze zostac
zmieniona o + 40°C poprzez wprowadzenie offsetu tempe-
ratury.

Setback:

Obnizenie ustawionej temperatury zadanej do 150°C
("standby"). Gdy stacja lutownicza przejdzie w tryb "stand-
by", mozna ustawi¢ czas "setback" w zakresie od 0-99
minut. Tryb setback sygnalizowany jest na wyswietlaczu pul-
sujgcym wskaznikiem wartosci rzeczywistej.

Nacisnigcie dowolnego przycisku powoduje jego wytaczenie.
Jednoczesnie, na krotko wyswietli sie wartos¢ zadana. Po
trzykrotnym uruchomieniu czasu setback uaktywniona
zostanie funkcja ,Auto off“. Lutownica zostanie wytgczona
(migajaca kreska na wyswietlaczu).

Lock:
Blokada temperatury zadanej. Po wigczeniu blokady nie sa
mozliwe zadne zmiany ustawienia na stacji lutowniczej.

°C/°F:

Przetaczanie wskazania temperatury z °C na °F i odwrotnie.
Wecidnigcie podczas uruchamiania przycisku "Down" powo-
duje wysSwietlenie aktualnej wersji wskazania temperatury.

Window:

Ograniczenie zakresu temperatury do maks. = 99°C
wychodzgc od wartosci temperatury zablokowanej funkcjg
"LOCK". Zablokowana temperatura stanowi wiec $rodek
ustawionego zakresu temperatur.



Cal:

Nowa kalibracja ustawien stacji lutowniczej (tylko WCB 2)
oraz nastawa fabryczna (FSE) Przywrdcenie wszystkich

ustawionych wartosci do 0, wartos¢ temperatury

350°C/660°F.

Ztacze PC:

RS232 (tylko WCB 2)

Miernik temperatury:

Zintegrowany miernik temperatury dla termoelementu typu

K (tylko WCB 2)

7. Akcesoria

T005 29 193 99
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 29 216 99
T005 33 131 99
T005 29 187 99
T005 29 188 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 032 99
T005 25 031 99
T005 31 180 99
T005 29 179 99

Kolba lutownicza WP 120

Zestaw lutowniczy WSP 80

Kolba lutownicza WP 80

Zestaw lutowniczy WP 65

Zestaw lutowniczy MPR 80

Zestaw lutowniczy LR 21, antystatyczny
Zestaw lutowniczy LR 82

Zestaw rozlutowniczy WTA 50

Plytka podgrzewajaca WHP 80

Kapiel lutownicza WSB 80
Odizolowywarka termiczna WST 82KIT1
Odizolowywarka termiczna WST 82KIT2
Zewnetrzny programator WCB 2
Zestaw lutowniczy WMP

8. Zakres dostawy

WSD 121
Sterownik

Kolba lutownicza WP 120

Przewdd sieciowy

Podstawka do kolby lutowniczej
Wtyczka zapadkowa

Instrukcja obstugi

Wskazowki bezpieczenstwa

llustracja Schemat potaczen patrz strona 70
Rysunek rozktadowy patrz strona 71

Zmiany techniczne zastrzezone!

Aktualne wersje instrukcji obstugi dostepne sa na
stronie www.weller-tools.com.

Polski
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Kdszonjik a Weller WSD 121 forrasztéallomas megvasarla-
sdval iranyunkban mutatott bizalmat. A gyartas soran a legs-
zigorabb minéségi kovetelményeket vettiik alapul, ami bizto-
sitja a késziilék kifogastalan miikodését.

A 1. Figyelem!

A késziilék lizembevétele el6tt kérjlik, figyelmesen olvassa el
az lizemeltetési Gtmutatot és a mellékelt biztonsagi utasita-
sokat. A biztonsagi elGirasok figyelmen kiviil hagyasa esetén
sérlilés- és életveszély fenyeget.

Mas, az lizemeltetési utasitastol eltérd hasznalatért, valamint
onkényes valtoztatas esetén, a gyartd nem vallalja a felel6s-
séget.

A WELLER WSD 121 forrasztéallomas a 2004/108/EK,
2006/95/EK és 2011/65/EU (RoHs) irdnyelvek alapvetd biz-
tonsagi kovetelményei alapjan megfelel az EK megfeleldségi
nyilatkozatnak

2. Leiras

2.1 Vezérldkésziilék

A WSD 121 forrasztdallomast kimondottan a rendkiviil nagy
hét igényld forrasztasi feladatokhoz fejlesztettiik ki. A 120 W-
os flitdteljesitmény és a forrasztdcstcsra torténd optimalis
hdéatadas biztositja a WSP 120 forrasztdpaka jo teljesitmény-
ét. Alternativaként csatlakoztathato barmely, a tartozéklista-
ban feltlintetett forrasztdszerszam. A mikroprocesszor alkal-
mazasa egyszerli és kényelmes kezelést tesz lehet6vé. A
digitalis szabdlyozo-elektronika optimdlis szabalyozasi tulaj-
donségokat biztosit a kiilénféle forrasztdszerszamok eseté-
ben. Magukat a forrasztészerszamokat a forrasztdallomas
automatikusan felismeri €s hozzajuk rendeli a megfelel6 sza-
balyozasi paramétereket. A kiildndsen nagy teljesitményii 24
V-os fiitéelemek kitlind dinamikus tulajdonsagokat tesznek
lehet6vé, amik biztositiak a forrasztdszerszam univerzélis
hasznélhatdsagat.

A forrasztdcsucs kiilonbdz6 potencialkiegyenlitési lehetdsé-
gei, a nullfesziiltség-kapcsold, valamint az antisztatikus kivi-
telli vezérlbkésziilék és paka a kivald mindség kiegészitd jel-
lemzGi. A kiils6 beviteli késziilék csatlakoztatdsénak lehetd-
sége tovabb bdviti a forrasztéallomas sokrétliségét. Az opci-

oOként kaphatd WCB 1 és WCB 2 beviteli késziilékkel egyebek
mellett id6- és reteszel6funkciok valdsithatdk meg. A beépi-
tett hdmérsékletmérd késziilék és a PC-interfész a WCB 2
beviteli késziilék bévitett terjedelmébe tartozik.

A WSP 120 forrasztépaka hémérséklete 50 °C - 450 °C tar-
tomanyban 2 gombbal (Up/Down) allithatd be. Az eldirt és a
tényleges értékeket a késziilék digitalisan jelzi ki. A bedllitott
hémérséklet elérését a kijelzon taldlhato, a szabalyozo opti-
kai ellen6rzésére szolgalé piros LED villogasa jelzi.
Folyamatos vildgitasa azt jelenti, hogy a rendszer felfiit.

2.2. Forrasztépaka

WP 120: A WP 120 forrasztépaka a forrasztasi hémérséklet
villamgyors és pontos elérésével tiinik ki.
A kiiléondsen nagy teljesitményi 120 W-os
flitbelemnek koszonheten a viselkedése rendkiviil
dinamikus. Karcsu alakja, valamint a
forrasztocstics és a markolat kdzotti rovid
tavolsag kovetkeztében dltaldnosan hasznalhato
a rendkiviil finom forrasztasi munkéktol
kezdve a magas héigényii forrasztasi munkakig.

A tovabbi csatlakoztathatd szerszamokat lasd a
tartozéklistaban.

3. Uzembevétel

Forrasztépaka-tartot szerelje fel. Rakja le a forrasztdszersza-
mot a biztonsagi taroloba. Dugja be a forrasztopaka dugojat
a vezérldkeészilék csatlakozohiivelyébe (6) és révid jobbra-
forgatassal rogzitse is benne. Ellendrizze, hogy egyezik-e a
halézati fesziiltség a tipustabla adataival, és hogy a halézati
kapcsol6 (1) kikapcsolt dllapotban van-e. Csatlakoztassa a
vezérldkeésziiléket a haldzatra. Kapcsolja be a késziilék hald-
zati kapcsolojat (1). A késziilék bekapcsoldsakor elvégzi az
oOntesztet, amikor minden kijelz6elem (2) lizemel. Ezt kdve-
téen rovid idére a bedllitott hémérséklet (eldirt érték) és a
hémérsékletverzid (°C / °F) jelenik meg. Ezutan az elektroni-
ka automatikusan atkapcsol a tényleges érték kijelzésére. A
kijelz6 (2) piros pontja (5) vilagit. Ez a pont optikai szabalyo-
z6ellendrz6ként szolgal. A folyamatos vilagitas azt jelzi, hogy
a rendszer felf(it. A villogas jelzi az izemi h6mérséklet
elérését.

Miiszaki adatok

Méretek mm-ben:

Halézati fesziiltség (8): 230V /50 Hz
Teljesitményfelvétel: 150 W

Védelmi osztaly:

Biztositék (9): 230V, T800 mA;
Hémérsékletszabalyozas: 50 °C - 450 °C
Pontossdg: +11°C

Potencidlkiegyenlités (6):

166 x 115 x 101 (H x Sz x M)

1 (vezérl6késziilék) és 3 (forrasztdpaka)

3,5 mm-es kapcsoldkilincs-hiivelyen at (alapallapotban kemény foldelés)
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Homeérséklet-beallitas

A digitalis kijelz6 (2) alapvet6en a tényleges hdmérséklet-
értéket mutatja. Az ,UP” vagy ,,DOWN” gomb (3) (4) megny-
omasakor a digitalis kijelz6 (2) az éppen bedllitott el6irt érté-
kre valt at. A beallitott eldirt érték (a villogo kijelz6) az ,,UP”
vagy ,DOWN” gomb (3) (4) megnyomasaval vagy folyamatos
nyomva tartdsaval a megfelel§ irdnyba mddosithato.
Amennyiben a nyomégombot folyamatosan nyomva tartjak,
akkor az eldirt érték gyorsan peregve valtozik. Kb. 2 masod-
perccel a gomb elengedése utan a digitdlis kijelzo (2) auto-
matikusan visszakapcsol a tényleges értékre.

Standardsetback

A bedllitott eldirt hémérséklet lecsokkentése 150°C-ra. A
Setback-id6, amely utan a forrasztdallomas standby (izem-
modra valt, 20 perc. A haromszoros Setback-idd (60 perc)
elteltével aktivalddik az ,AUTO-OFF” funkcio. A forrasztds-
zerszam kikapcsol (villogé vonal a kijelzdn).

Bedllitas: a bekapcsolas alatt tartsa nyomva az ,,UP” gombot
(3) amig a kijelz6n ON vagy OFF nem jelenik meg. Az ,,UP”
gomb elengedésekor megtorténik a bedllitas eltaroldsa. A
valtoztatashoz ismételje meg a folyamatot.

Karbantartas
A fitGtest / érzékeld és a forrasztdcstics kozotti dtmenetet
nem szabad szennyez6désnek, idegen testnek vagy sériilés-
nek befolyasolnia, mivel ez kihat a hémérsékletszabalyozas
pontossagara.

4. Potencialkiegyenlités
A 3,5 mm-es kapcsolokilincs-hiively (6) kiilonbdz6 kapcso-
lasaival 4 véltozat valdsithatd meg:

Kemény foldelés: Dugd nélkiil
% 1 (szallitasi allapot)

Potencialkiegyenlités

(impedancia 0 Ohm):

v Csatlakozddugdval, kiegyenli-
t6vezeték a kozépsd érintke-

zon
— 8

Potencialmentes:
Csatlakozddugoval

M
o,
1‘0 " Lagy foldelés:

Csatlakozddugoval és
beforrasztott  ellendllassal.
Foldelés a valasztott
ellenallasértéken at.

Magyar

5. Munkautasitasok

Az elsd felfiitéskor a szelektiven cinezhetd forrasztocsucsot
nedvesitse meg forraszanyaggal. Ez eltavolitja a tarolashal
eredd oxidréteget és a forrasztdcslics szennyezGdéseit.
Forrasztasi sziinet esetén és a forrasztopaka lerakasa el6tt
mindig igyeljen ra, hogy a forrasztdcsucs jol be legyen
cinezve. Ne haszndljon tllsagosan agressziv folyasztoszert.

Figyelem:
Mindig iigyeljen a forrasztocstics eldirasszerii
illeszkedésére.

A forrasztokeésziilékeket kdzepes forrasztocsucshoz allitottak
be. A forrasztocsucs cseréje vagy mas formaju forrasztoc-
stics haszndlata esetén eltérések lehetségesek.

6. WCB 2 kiils6 beviteli késziilék
(opcio)

Kiils6 beviteli késziilék hasznalata esetén a kdvetkezd

funkcidk dlinak rendelkezésre:

Offset:
A forrasztocsucs tényleges hémérséklete egy hdmérséklet-
offset megadasaval + 40 °C-kal mddosithato.

Setback:

A bedllitott el6irt érték lecsokkentése 150 °C-ra (készenlét).
A Setback ideje, amelynek leteltével a forrasztéallomas
készenléti izemmaddba kapcsol, 0-99 perc kozétt allithato.
A Setback-dllapotot a tényleges érték villogd kijelzése

jelzi, az allapot a gombok egyikének, vagy az ujjal miikddte-
thet6é kapcsold megnyomadsaval hagyhato el. Ekkor rovid
idére a bedllitott el6irt érték jelenik meg. A Setback-id6
haromszorosanak leteltével aktivalodik az ,AUTO OFF” funk-
cid. A forrasztdszerszam kikapcsol (villogd vonal a kijelz6n).

Lock:
Az eldirt h6mérséklet reteszelése. A reteszelés utan a for-
rasztéallomason nem lehet a bedllitdsokat mddositani.

°C/°F:

A hdmérsékletkijelzés atkapcsolasa °C-rdl °F-re és forditva.
A bekapcsolas alatt a ,Down” gombot megnyomva az aktu-
alis hémérsékletverzio jelenik meg.

Window:

A hdmérséklettartomany korlatozasa a ,LOCK” funkcidval
reteszelt hdmérséklet = max. 99 °C értékre. A reteszelt
hdmérséklet igy a bedllithato hémérséklettartomany koze-
pének felel meg.

44



Magyar

Cal:

A forrasztéallomas Ujra-beszabalyozdsa (csak WCB 2) és

a hémérséklet 350 °C / 660 °F.

PC-interfész:

RS232 (csak WCB 2)

Homeérsékletmérd késziilék:
Beépitett hdmérsékletmérd késziilék K tipusd termoelemhez

(csak WCB 2)

7. Kiegészitok

T005 29 193 99
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 29 216 99
T005 33 131 99
T005 29 187 99
T005 29 188 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 032 99
T005 25 031 99
T005 31 180 99
T005 29 179 99

WP 120 forrasztépaka

WSP 80 forrasztopaka-készlet

WP 80 forrasztopaka

WP 65 forrasztdpaka-készlet

MPR 80 forrasztépaka-készlet

LR 21 antisztatikus forrasztopaka-készlet
LR 82 forrasztdpaka-készlet

WTA 50 kiforrasztokészlet

WHP 80 elémelegitd lap

WSB 80 forrasztdfiirdd

WST 82KIT1 termikus csupaszitokésziilék
WST 82KIT2 termikus csupaszitokésziilék
WCB 2 kiils6 beviteli késziilék

WMP forrasztépaka-készlet

8. Tartozékok

WSD 121
Vezérlbkésziilék

WP 120 forrasztépaka
Hal6zati csatlakozokabel
Forrasztopdka-tartd

Csatlakozddugd

Uzemeltetési utmutatd
Biztonsagi utasitasok

A kapcsolasi rajzot lasd a 70. oldalon
A robbantott abrat lasd a 71. oldalon

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett iizemeltetési utmutaté a www.weller-
tools.com oldalon taldlhato.
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Dakujeme vam za déveru, ktor( ste nam prejavili kipou
spajkovacej stanice Weller WSD 121 . Pri vyrobe boli na kva-
litu kladené najprisnejSie poZiadavky, ktoré zarucuju spolah-
livi funkciu pristroja.

A 1. Pozor!

Pred uvedenim pristroja do prevadzky si, prosim, pozorne
precCitajte tento navod na pouZivanie a prilozené bezpecnost-
né predpisy. Pri nedodrzani bezpecnostnych predpisov hrozi
nebezpecenstvo poranenia, az smrtelného Urazu.

Za iné pouzitie, ktoré sa odliSuje od pouZitia opisaného v
navode na pouZivanie, ako aj pri svojvolnej zmene sa nepre-
bera rucenie zo strany vyrobcu.

Spajkovacia stanica Weller WSD 121 zodpoveda vyhlaseniu
0 zhode ES podla zakladnych bezpecnostnych poiiadaviek
smernic 2004/108/ES, 2006/95/ES a 2011/65/EU (RoHs).

2. Opis

2.1 Riadiaci pristroj

Spajkovacia stanica WSD 121 bola vyvinuta Specidlne na
spéjkovacie prace s extrémne vysokou potrebou tepla.
Vlyhrievaci vykon 120 W spolu s optimalnym prenosom tepla
na spajkovaci hrot zaru€uju vysoku vykonnost spajkovacky
WP 120. Alternativne je mozné ku zariadeniu pripojit vSetky
spdjkovacie naradie uvedené v zozname prisluSenstva.
Jednoduchd a komfortna obsluha je umoznena pouzitim
mikroprocesora. Digitalna regulatnd elektronika zaruCuje
optimalnu reguldciu pri pouZiti rozneho spdjkovacieho nara-
dia. Spajkovacie naradie samotné sa automaticky rozpozna
spajkovacou stanicou a priradia sa k nemu prislusné regula-
¢né parametre. Mimoriadne vykonné 24 V vyhrievacie prvky
umoziuju vynikajuce dynamické spravanie, ktoré spajkova-
cie naradie predurCuju na univerzalne pouZitie.

Rozne moznosti vyrovnania potencidlu ku spajkovaciemu
hrotu, spinanie pri prechode striedavého napatia nulou, ako
aj antistatické vyhotovenie riadiaceho pristroja a spajkovac-
ky dopifiaji vysoky Standard kvality. MoZnosti pripojenia
externého zaddvacieho pristroja rozSiruju rozmanitost funk-
cii tejto spajkovacej stanice. Pomocou volitelne zakupitel-

Slovensky

nych zaddvacich pristrojov WCB 1 a WCB 2 je okrem iného
mozné realizovat ¢asové a blokovacie funkcie. Integrovany
meraci pristroj teploty a PC rozhranie patria do rozSireného
rozsahu zadavacieho pristroja WCB 2.

Teplota pre spéjkovacku WP 120 sa méZze nastavovat v roz-
sahu 50°C - 450°C prostrednictvom 2 tlacidiel (Up/Down).
PoZadovana a skutoénd hodnota sa indikuju digitdine.
Dosiahnutie predvolenej teploty sa signalizuje blikanim Cer-
venej LED na indikdcii, ktora sluzi na optickd kontrolu regu-
lacie. Trvalé svietenie znamend, Ze sa systém nahrieva.

2.2. Spajkovacka

WP 120:  spajkovaCka WP 120 sa vyznacuje svojim
rychlym a presnym dosiahnutim teploty hrotu
spajkovacky. Vdaka mimoriadne vykonnému
120 W vyhrievaciemu prvku sa dosahuje
vynikajdce, dynamické spravanie. Spolu so
Stihlou konStrukciou a kratkou vzdialenostou
rukovéte od hrotu spajkovaCky nachadza tato
spajkovacka univerzalne pouZitie pri extrémne
jemnych spéjkovacich pracach az po préace so
zvySenou potrebou tepla.

DalSie pripojitelné naradie pozri Zoznam prislusenstva.

3. Uvedenie do prevadzky

Namontujte odkladaci stojan spajkovacky. Spajkovacie nara-
die odloZte do bezpecnostného odkladacieho stojanu.
Konektor spajkovacky zastrCte do pripojovacej zdierky (6)
riadiaceho pristroja a zaistite kratkym otoCenim doprava.
Skontrolujte, Ci sietové napatie zodpoveda udajom na typo-
vom §titku a Ci sa sietovy vypinac (1) nachadza vo vypnutom
stave. Riadiaci pristroj pripojte na siet. Pristroj zapnite sieto-
vym vypinaCom (1). Pri zapnuti pristroja sa vykond autotest,
pri ktorom st v prevadzke vSetky ukazovatele (2). Potom sa
na kratky ¢as zobrazi nastavena teplota (pozadovana hodno-
ta) a teplotna stupnica (°C/°F). Elektronika sa potom auto-
maticky prepne na zobrazenie skutocnej teploty. Na ukazo-
vateli (2) svieti Cerveny bod (5). Tento bod sluzi ako opticka
kontrola regulacie. Trvalé svetlo znameng, Ze systém sa roz-
ohrieva.

Technickeé udaje

Rozmery v mm:

Sietové napitie (8): 230V /50 Hz
Prikon: 150 W

Trieda ochrany:

Poistka (9): 230V, T800 mA;
Reguldcia teploty: 50°C - 450°C
Presnost: +11°C

Vyrovnanie potencidlu (6):

prostrednictvom 3,5 mm
zdierky pomocnym kontaktom (zékladny stav — uzemnené natvrdo)

166 x 115x 101 (D xS x V)

1 (riadiaci pristroj) und 3 (spajkovacky)
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Blikanie signalizuje, ze pristroj dosiahol prevadzkovu teplotu.

Nastavenie teploty

Na digitalnom ukazovateli (2) sa v zasade zobrazuje skutoc-
na hodnota teploty. Pri stlaCeni tlacidla ,UP“ (HORE) alebo
,DOWN* (DOLE) (3) (4) sa digitalny ukazovatel (2) prepne na
prave nastavenu pozadovanu hodnotu. Nastavenu poZadova-
nu hodnotu (blikajlce zobrazenie) mozno menit zodpoveda-
jucim smerom kratkymi stlaCeniami alebo trvalym stlacenim
tlacidla ,,UP“ alebo ,DOWN* (3) (4). Pri trvalom stlaceni tlac-
idla sa poZzadovana hodnota meni rychlo. Asi 2 sekundach po
uvolneni tlagidla sa digitdlny ukazovatel (2) automaticky
znovu prepne na skutoénl hodnotu.

Standardny Gitim

Znizenie nastavenej pozadovanej teploty na 150 °C.Utimova
doba, po ktorej spajkovacia stanica prejde do pohotovostné-
ho rezimu, je 20 min. Po trojnasobnej ttimovej dobe (60 min.)
sa aktivuje funkcia ,AUTO OFF“. Spdjkovacie naradie sa
vypne (blikajlca Ciarka v indikdcii).

Nastavenie: poCas zapnutia podrzte stlacené tlaCidlo ,UP*
(3), kym sa na ukazovateli nezobrazi ON alebo OFF. Pri uvol-
neni tlacidla “UP” sa nastavenie ulozi. Pre zmenu zopakuijte
tento proces.

Udrzba

Prechod medzi vyhrievacim telesom / snimaCom a spajkova-
cim hrotom nesmie byt obmedzeny necistotou, cudzim tele-
som alebo poSkodenim, pretoze to ma désledky na presnost
regulacie teploty.

4. Vyrovnanie potencialu
Rdéznym pripojenim 3,5 mm zdierky s pomocnym kontaktom
(6) je mozné realizovat 4 varidcie:

Uzemnenie natvrdo:
% 1 bez konektoru (stav pri dodani)

Vyrovnanie potencialu
(Impedancia 0 Ohm):
‘é Pomocou konektora, vyrovna-
vacieho vedenia na strednom
I ‘ %

kontakte
1M
— W W

Bezpotencialové:
s konektorom

Mékké uzemnenie:

s konektorom a s prispajkova-
nym odporom. Uzemnenie pro-
strednictvom zvolenej hodnoty
odporu
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5. Pracovné pokyny

Pri prvom zahrievani naneste na selektivny, pocinovatelny
spajkovaci hrot spajku. Tato odstrani zoxidované vrstvy spo-
sobené skladovanim a necistoty spajkovacieho hrotu. Pocas
prestavok pri spajkovani a pred odloZenim spajkovacky je
potrebné dbat na to, aby bol spajkovaci hrot dobre pocinova-
ny. NepouZivajte agresivne taviva.

Pozor:
Vzdy dbajte na riadne nasadenie spajkovacky.

Spajkovacie pristroje boli nastavené pre stredny spajkovaci
hrot. M6Zu vznikat odchylky v dosledku vymeny spéjkovacie-
ho hrotu alebo pri pouZiti inych tvarov hrotov.

6. Externy zadavaci pristroj WCB 2
(volitel'na vybava)

Pri pouziti externého zadavacieho pristroja su k dispozicii

nasledujuce funkcie:

Ofset:
Redlnu teplotu spajkovacieho hrotu je mozné menit zadanim
ofsetu teploty o + 40°C.

Utim:

Znizenie nastavenej pozadovanej teploty na 150 °C (pohoto-
vostny rezim). Utimové doba, po prechode spajkovacej stani-
ce do pohotovostného rezimu, sa da nastavit od 0-99 mindt.
Utimovy stav je signalizovany blikanim indikacie skutocnej
hodnoty

a opat sa ukondi stlacenim tlacidla alebo stlaGenim prstové-
ho spinaca. Pri tom sa na kratku dobu zobrazi nastavena
pozadovana doba. Po trojnasobnej utimovej dobe sa aktivuje
funkcia ,Auto off*. Spéjkovacie naradie sa vypne (blikajlica
Ciarka na ukazovateli).

Lock:
Blokovanie pozadovanej teploty. Po zablokovani sa na spaj-
kovacej stanici nedajui menit Ziadne nastavenia.

°C/°F:
Prepinanie indikacie tepla zo °C na °F a naopak. StlaCenie
tlacidla ,,Down“ poCas zapnutia zobrazuje aktudlnu verziu
teploty.

Window:

Obmedzenie teplotného rozsahu na max. + 99°C vychadza-
juc z teploty zablokovanej prostrednictvom funkcie ,LOCK".
Blokovana teplota tak predstavuje stred nastavitelného
teplotného rozsahu.



Cal:

Nové nastavenie spdjkovacej stanice (Ilba WCB 2) a vyrobné
nastavenie (FSE) obnovenie vSetkych nastavovacich hodndt
na 0, teplota 350°C/660°F.

PC rozhranie:

RS232 (Iba WCB 2)

Meraci pristroj teploty:
Integrovany meraci pristroj teploty pre termoclanok typu K

(Iba WCB 2)

7. PrisluSenstvo

T005 29 193 99
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 29 216 99
T005 33 131 99
T005 29 187 99

T005 29 188 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 032 99

T005 25 031 99

T005 31 180 99

Spajkovacka WP 120

Stprava so spajkovackou WSP 80
Spajkovacka WP 80

Stprava so spajkovackou WP 65
Stprava so spajkovackou MPR 80
Stprava so spajkovackou LR 21,
antistaticka

Stprava so spajkovackou LR 82
Stprava na odspajkovanie WTA 50
Platnicka na predhrievanie WHP 80
Spajkovaci kupel' WSB 80
Termicky odizolovaci pristroj

WST 82KIT1

Termicky odizolovaci pristroj

WST 82KIT2

Externy zadavaci pristroj WCB 2

T005 29 179 99 Stprava so spajkovackou WMP
8. Rozsah dodavky
WSD 121

Riadiaci pristroj

Spajkovacka WP 120

Sietovy kabel

Odkladaci stojan spajkovacky

Konektor

Navod na pouZzivanie
Bezpecnostné pokyny

Obrazok — schéma zapojenia, pozri stranu 70
Obrazok - rozkladovy vykres, pozri stranu 71

Technické zmeny vyhradené!

Aktualizované navody na pouzitie najdete na stranke
www.weller-tools.com.

Slovensky
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Slovenséina

Zahvaljujemo se vam za zaupanje, ki ste nam ga izkazali z
nakupom Wellerjeve spajkalne postaje WSD 121. Med izde-
lavo so bili uporabljeni najzahtevnejSi kakovostni standardi,
ki zagotavljajo brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno preberete ta
navodila za uporabo in prilozena varnostna navodila. Z neu-
poStevanjem varnostnih navodil lahko ogrozite zdravje in
Zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se razliku-
je od opisane v navodilih za uporabo. Enako velja za samo-
voljne spremembe.

Wellerjeva spajkalna postaja WSD 121 ustreza ES izjavi o
skladnosti v skladu z osnovnimi varnostnimi zahtevami
direktiv 2004/108/ES, 2006/95/ES in 2011/65/EU.

2. Tehniéni opis

2.1 Krmilna naprava

Spajkalna postaja WSD 121 je bila posebej razvita za opravi-
la, pri katerih je velika potreba po toploti. Ogrevalna mo¢ 120
W skupaj z optimalnim prenosom toplote na spajkalno kon-
ico zagotavlja visoko zmogljivost spajkalnika WSP 120. Poleg
tega modela je mogoce prikljuciti tudi vse spajkalnike, ki so
navedeni v seznamu pribora. Enostavno in udobno upravljan-
je je omogoceno z uporabo mikroprocesorja. Digitalna krmil-
na elektronika zagotavlja optimalno krmiljenje razlicnih spaj-
kalnikov. Spajkalna postaja avtomatsko prepozna prikljucene
spajkalnike in nastavi pripadajoe parametre krmiljenja.
Posebej zmogljivi 24 V grelni elementi omogocCajo izjemno
dinamicen odziv, zaradi katerega so spajkalniki univerzalno
uporabni.

Razlicne moznosti izenaCevanja potenciala spajkalne konice,
stikalo nicelne napetosti in antistaticna izvedba krmilne
naprave in spajkalnika samo Se dopolnjujejo visok standard
kakovosti. Moznost priklopa zunanje vhodne naprave Se
dodatno razSirja funkcionalnost spajkalne postaje. Z vhodni-
ma napravama WCB 1 in WCB 2, ki sta dobavljivi kot dodat-
na oprema, je med drugim mogoce realizirati asovne funk-
cije in funkcije zapore.

Integrirana naprava za merjenje temperature in PC-vmesnik
spadata v razSirjeni obseg vhodne naprave WCB 2.

Temperatura spajkalnika WSP 120 je nastavljiva v obmocju
50 °C - 450 °C s pomocjo dveh tipk (Up/Down - gor/dol).
Zahtevana in dejanska vrednost sta prikazani digitalno. Ko je
dosezena izbrana temperatura, to z utripanjem signalizira
rdeCa svetle¢a dioda na prikazu, ki je namenjena vizualni
kontroli krmiljenja. Med segrevanjem sistema lucka trajno
sveti.

2.2. Spajkalnik

WP 120: Spajkalnik WP 120 zaznamuije hitro in
natancno doseganje temperature spajkalne
konice. S pomocjo posebej zmogljivega
grelnega elementa 120 se zagotavljajo
izvrstne in dinamicne karakteristike.
V kombinaciji z z vitko obliko in kratko
razdaljo od rocaja do spajkalne konice je ta
spajkalnik univerzalno uporaben za zelo fino
spajkanje pa do spajkanja, pri katerem je
potrebno vec toplote.

Za moznosti priklopa ostalega orodja glej seznam
pribora.

3. Pred uporabo

MontaZa odlagalnika. Odlozite spajkalnik v varovalni odlagal-
nik. Vtaknite vti¢ spajkalnika v priklju¢no dozo (6) krmilne
naprave ter ga zavrtite v desno, da se zaskoGi. Preverite, ali
omrezna napetost ustreza specifikaciji na ploScici s podatki
in ali je omrezno stikalo (1) izklju¢eno. Prikljucite krmilno
napravo na el. omrezje. Vklopite napravo z omreznim stika-
lom (1). Pri vklopu naprave se izvede avtomatski test, pri
katerem se kratkotrajno aktivirajo vsi elementi prikaza (2).
Nato se na kratko pokaze nastavljena temperatura (Zelena
vrednost) in enota temperature (°C/°F). Elektronika nato
avtomatsko preklopi na prikaz dejanske vrednosti. Rdeca
toCka (5) na prikazu (2) zasveti. Ta tocka je namenjena vizu-
alni kontroli krmiljenja. Trajni vklop diode pomeni, da se
sistem segreva. Utripanje signalizira, da je dosezena delovna
temperatura.

Tehniéni podatki

Dimenzije v mm:

Omrezna napetost (8): 230V, 50 Hz
Poraba mogi: 150 W

Razred zaScite:

Varovalka (9): 230V, T800 mA;
Regulacija temperature: 50 °C - 450 °C
Tocnost: +11°C

IzenaCevanije potenciala (6):

166 x 115x 101 (D xS x V)

1 (krmilna naprava) in 3 (spajkalnik)

Preko 3,5 milimetrske zaskoCne puSe (tovarniSko trda ozemljitev)
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Nastavljanje temperature

Digitalni prikaz (2) kaze dejansko vrednost temperature. S
pritiskanjem tipke UP ali DOWN (3) (4) se na digitalnem pri-
kazu (2) pokaze poprej nastavljena Zelena temperatura.
Nastavljena Zelena temperatura (utripajo¢ prikaz) se sedaj
lahko z rahlim pritiskanjem ali neprekinjenim drZanjem tipke
UP ali DOWN (3) (4) nastavi v ustrezno smer. Za hitro listan-
je med Zelenimi vrednostmi trajno pritisnite tipko. Priblizno 2
s zatem, ko izpustite tipko, digitalni prikazovalnik (2) samo-
dejno preklopi na dejansko vrednost.

Standardni ¢as setback

Zmanj$anje nastavljene Zelene temperature na 150 °C. Cas
"setback”, po izteku katerega spajkalna postaja preklopi v
naCin pripravljenosti (standby), znasa 20 minut. Po izteku tri-
kratnega ¢asa "setback" (60 minut) se aktivira funkcija avto-
matskega izklopa. Spajkalnik se izklopi (utripajoca Crtica na
prikazu).

Nastavljanje: Med vklapljanjem naprave drzite tipko "UP" (3),
dokler se na ekranu ne prikaze napis "ON" ali "OFF". Ko
tipko UP spustite, se nastavitev shrani. Za spremembo post-
opek ponovite.

Vzdrzevanje

Prehod med grelnim telesom/senzorjem in spajkalno konico
ne sme biti oviran z umazanijo, tujki ali zaradi poSkodbe.
Tovrstne motnje vplivajo na toénost regulacije temperature.

4. Izenacevanje potenciala
Razlicne izvedbe 3,5 mm zaskocne puSe (6) omogocajo 4
variante:

% Trda ozemljitev: brez vica
(tovarniSka nastavitev)

I|H

Izenacevanje potenciala

w (impedanca 0 Ohmov):
Z vtitem, vod za izenaCevanje
na srednjem kontaktu

= .
i = Brez potenciala: z vtiCem

I ! _1.:.,."?1_ Mehka ozemljitev: Z vtiCem

= in prispajkanim  uporom.
Ozemljitev preko izbrane
vrednosti upora

5. Navodila za delo

Pri prvem segrevanju prevlecite spajkalno konico s spajko.
Tako s spajkalne konice odstranite sloj oksidov in necistoCe,
ki se na njej naberejo med skladiS¢enjem. V ¢asu premora in
kadar spajkalnik odlozZite, pazite, da bo spajkalna konica
dobro prevlecena s spajko.

Slovenséina

Ne uporabljajte preve¢ agresivnega fluksa.

Pozor:
Vedno pazite, da je spajkalna konica pravilno vloZzena.

Spajkalniki so nastavljeni za srednjo spajkalno konico.
Zaradi menjave konic ali zaradi uporabe spajkalnih konic
drugacne oblike lahko pride do odstopan;.

6. Zunanja vhodna naprava WCB 2
(opcua&

Pri uporabi zunanje vhodne naprave so na razpolago nas-

lednje funkcije:

Temperaturna razlika (offset):
Dejanska temperatura spajkalne konice se lahko z vnosom
temperaturne razlike spremeni za + 40 °C.

Funkcija Sethack:

ZmanjSevanje nastavljene Zelene temperature na 150 °C (v
pripravljenosti - standby). Cas setback, po katerem spajkal-
na postaja preklopi v nacin pripravljenosti, je nastavljiv od 0-
99 minut. Stanje setback signalizira utripajo¢ prikaz dejans-
ke vrednosti, zaklju€imo pa ga s pritiskom na tipko ali stika-
lo na prst. Pri tem se na kratko pokaze nastavljena Zelena
vrednost. Po izteku trikratnega Casa setback se aktivira
funkcija "Auto off". Spajkalnik se izklopi (utripajoCa Crtica na
prikazu)

Zaklepanje:
Zaklepanje zelene temperature. Spremembe nastavitev na
spajkalni postaji po zaklepanju niso ve¢ mogoce.

°C/°F:

Preklop enote temperature iz °C na °F in obratno. Ce med
vklapljanjem pritisnete tipko "Down", se prikaZze trenutna
enota temperature.

Okno:

Omejitev temperaturnega obmocja na maks. + 99 °C, izha-
jajo¢ iz temperature, zaklenjene s pomocjo funkcije "LOCK".
Zaklenjena temperatura pri tem predstavlja sredino nastavl-
jivega temperaturnega obmocja.

Cal:

Ponovno justiranje spajkalne postaje (samo WCB 2) in tovar-
niskih nastavitev (FSE) vracanje vseh nastavitvenih vrednosti
na 0, temperatura 350 °C/660 °F.

PC-vmesnik:
RS232 (samo WCB 2)
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Slovenséina

Naprava za merjenje temperature:
Integrirana naprava za merjenje temperature za
termoelement tipa K (samo WCB 2)

7. Pribor

T005 29 193 99
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 29 216 99
T005 33 131 99
T005 29 187 99
T005 29 188 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 032 99

T005 25 031 99

T005 31 180 99
T005 29 179 99

Spajkalnik WP 120

Komplet za spajkanje WSP 80
Spajkalnik WP 80

Komplet za spajkanje WP 65
Komplet za spajkanje MPR 80
Komplet za spajkanje LR 21, antistaticen
Komplet za spajkanje LR 82
Komplet za odspajkanje WTA 50
Plos¢a za predgrevanje WHP 80
Kopel za spajkanje WSB 80
TermiCna naprava za odstranjevanje
izolacije WST 82KIT1

TermiCna naprava za odstranjevanje
izolacije WST 82KIT2

Zunanja vhodna naprava WCB 2
Komplet za spajkanje WMP

8. Obseg dobave

WSD 121

Krmilna naprava
Spajkalnik WP 120

Elektricni kabel
Odlagalnik
Zaskocni vtic

Navodila za uporabo

Varnostna navodila

Slika - prikljuéna shema, glej stran 70
Slika - eksplozijska risba, glej stran 71

Pridrzujemo si pravico do tehniénih sprememb!

Posodobljena navodila za uporabo najdete na spletni
strani www.weller-tools.com.
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Taname Teid Welleri jootejaama WSD 121 ostuga néidatud
usalduse eest. Tootmisel on jargitud kdige rangemaid
kvaliteedindudeid, mis tagavad seadme tdrgeteta t66.

A 1. Tahelepanu!

Enne seadme kasutuselevdttu lugege see kasutusjuhend ja
ohutuseeskirjad tihelepanelikult labi. Ohutuseeskirjade eira-
mine ohustab tervist ja elu.

Tootja ei vastuta kasutusjuhendis toodust erineva kasutami-
se ega toote omavolilise imberehitamise eest.

Welleri jootejaam WSD 121 vastab EU vastavusdeklaratsioo-
nile vastavalt direktiivide 2004/108/EU, 2006/95/EU ja
2011/65/EU (RoHs) olulistele ohutusnduetele.

2. Kirjeldus

2.1 Juhtseade

Jootejaam WSD 121 on loodud spetsiaalselt véga suure
soojustarbega jootmiste jaoks. Soojendusvoimsus 120 W
koos optimaalse soojusiilekandega jooteotsakule tagavad
jootekolvi WP 120 suure joudluse. Peale selle on seadmega
voimalik ihendada kdiki tarvikute nimekirjas loetletud joot-
einstrumente. Mikroprotsessor muudab kasutamise lihtsaks
ja mugavaks. Digitaalne juhtelektroonika tagab erinevate
jooteinstrumentide optimaalse juhtimise. Jooteinstrumendid
tuvastab jootejaam automaatselt ja annab neile vastavad
juhtparameetrid. Korgjéudlusega 24 V kuumutuselemendid
voimaldavad vaga head diinaamilist kditumist ja seega joot-
einstrumendi mitmekiilgset kasutamist.

Korget kvaliteedistandardit tiiendavad jooteotsaku erinevad
potentsiaaliiihtlustuse véimalused, nullpingeliilitus ning juht-
seadme ja kolbide antistaatiline ehitus. Selle jootejaama mit-
mekiilgseid funktsioone laiendab vélise sisendseadme
tihendamise voimalus. Lisavarustuses olevate sisendsead-
metega WCB 1 ja WCB 2 saate kasutada muuhulgas aja-
ning lukustusfunktsioone. Sisendseadme WCB 2 laiendatud
komplekti kuuluvad sisseehitatud temperatuurimodteseade
ja personaalarvuti liides.

Jootekolvi WP 120 temperatuuri saab kahe klahviga
(Up/Down) seada vahemikus 50 °C - 450 °C. Soovitav ja
tegelik vadrtus kuvatakse digitaalselt. Valitud temperatuurini

Eeti keel

joudmist nditab ndidikul punase valgusdioodi vilkumine, mis
téidab optilise reguleerimiskontrolli funktsiooni. Valgusdioodi
pidev pdlemine téhendab, et siisteem soojeneb.

2.2. Jootekolvid

WP 120:  Jootekolbi WP 120 iseloomustab selle Kiire ja
tapne joudmine jooteotsaku temperatuurini. Tanu
korgjoudlusega 120-kuumutuselemendile
saavutatakse véga hea diinaamiline kéitumine.
Seda saleda kujuga ja kdepideme ldhedal oleva
jooteotsakuga jootekolbi saab kasutada
mitmekiilgselt, alates véga suurt tapsust
noudvatest jootmistdddest kuni suurenenud
soojustarbega jootmisteni.

Muid iihendatavaid tooriistu vt tarvikute nimekirjast.

3. Kasutuselevotmine

Pange kokku jootekolvihoidik. Asetage jooteinstrument tur-
vahoidikusse. Sisestage jootekolvipistik juhtseadme Uhen-
duspessa (6) ja fikseerige liihikese pddramisega paremale.
Kontrollige, kas vorgupinge langeb kokku tiiiibisildi andme-
tega ja kas vorgulilliti (1) on valjaliilitatud asendis. Uhenda-
ge juhtseade vorguga. Liilitage seade vorguliilitiga (1) sisse.
Seadme sisseliilitamisel teeb see I&bi enesekontrolli, mille
ajal naidiku koik elemendid (2) on sisse liilitatud. Pérast seda
kuvatakse liihikest aega seatud temperatuur (soovitav vaar-
tus) ja selle madtiihik (°C / °F). Seejarel liilitub elektroonika
automaatselt tegeliku vadrtuse néitamisele. Punane punkt
(5) néidikul (2) poleb. See punkt téidab optilise reguleerimis-
kontrolli funktsiooni. Pidev pdlemine tdhendab, et siisteem
soojeneb. Vilkumine teatab, et td6temperatuur on saavuta-
tud.

Temperatuuri seadmine

Pohimétteliselt néitab digitaalnaidik (2) tegelikku temperatu-
uri. Kui vajutate klahvile "UP" voi "DOWN" (3) (4), lilitub
digitaalndidik (2) imber parajasti seatavale soovitavale vaar-
tusele. Soovitavat véartust (vilkuv ndit) saate niilid vastavas
suunas muuta kas liihikese vdi pideva vajutamisega klahvi-
le "UP" vdi "DOWN" (3) (4). Kui hoiate klahvi all pidevalt,
muutub soovitav vaartus kiiremini.

Tehnilised andmed

Moddud millimeetrites:

Potentsiaalitihtlustus (6):

166 x 115 x 101 (P x L x K)

Vorgupinge (8): 230V /50 Hz

Vimsustarve: 150 W

Kaitseklass: 1 (juhtseade) ja 3 (jootekolvid)
Sulavkaitse (9): 230V, T800 mA;

Reguleeritav temperatuur: 50 °C - 450 °C

Tapsus: +11°C

3,5 mm liilituspuksiga (algolek: piisivalt maandatud)
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Eeti keel

Umbes kaks sekundit pérast klahvi vabastamist lilitub digit-
aalndidik (2) automaatselt taas tegeliku temperatuuri néita-
misele.

Madalamaks reguleerimise standardaeg

Seatud temperatuuri alandamine 150 °C-le. Madalamaks
reguleerimise aeg, mille jérel jootejaam l&heb ootereziimi, on
20 minutit. Kolmekordse madalamaks reguleerimise aja (60
minut) moddumisel aktiveerub funktsioon ,AUTO OFF“.
Jooteinstrument liilitub vélja (ndidikul on vilkuv joon).
Seaded: Hoidke sisseliilitamise ajal "UP"-klahvi (3) all, kuni
ndidikule ilmub ON v&i OFF. "UP"-klahvi vabastamisel seaded
salvestatakse. Seadete muutmiseks korrake protsessi.

Hooldus
Uleminek kuumutuselemendi/anduri ja jooteotsaku vahel ei
tohi médrduda, kokku puutuda vdorkehadega ega saada
kahjustada, kuna see mdjutab temperatuuri reguleerimise
tapsust.

4, Potentsiaalide iihtlustamine
3,5 mm liilituspuksi (6) erineva liilitamisega on vdimalik
kasutada 4 varianti:

% Piisivalt maandatud: lima
pistikuta (tarneseisund)

[

Potentsiaaliiihtlustus
v (takistus 0 oomi):
Pistikuga, Uhtlustusjuhe kesk-
I ‘ %

mises kontaktis
I _1,.,1."?__‘_ Pehme maandus: Pistiku ja
& = joodetud takistiga.
IJ Maandamine valitud takistus-

véadrtuse kaudu

Potentsiaalivaba: Pistikuga

5.Toojuhised

Kastke esimesel kuumutamisel valitud tinatatav jooteotsak
joodisesse. See eemaldab jooteotsakult seismisel kogunenud
oksiidikihi ja mustuse. Veenduge enne jootekolvi jootmisva-
heajaks drapanemist alati, et jooteotsak oleks korralikult
tinatatud. Arge kasutage liiga agressiivseid sulatusvahen-
deid.

Tahelepanu!
Jalgige, et jooteotsak oleks alati digesti kinnitatud.

Jooteseadmed on kohandatud keskmise jooteotsaku jaoks.
Otsaku vahetamisel voi teise kujuga otsaku kasutamisel ei
pruugi need kokku sobida.
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6. Véline sisendseade WCB 2
(valikvarustus)
Véline sisendseade vdimaldab kasutada jargmisi funktsioone

Offset:
Jooteotsaku tegelikku temperatuuri saab temperatuurinihke
sisestamisega muuta + 40 °C vorra.

Setback:

Seatud temperatuuri alandamine 150 °C-le (ootereziim).
Madalamaks reguleerimise aeg, mille jarel jootejaam laheb
ootereziimi, on seatav vahemikus 0-99 minutit. Madalamaks
reguleerimise reziimi margib vilkuv tegeliku temperatuuri
ndit ning reziimist saab lahkuda mingile klahvile voi sormlii-
litile vajutamisega. Seejuures kuvatakse lihidalt seatud
soovitav védrtus. Parast kolmekordset madalamaks regulee-
rimise aega aktiveerub funktsioon ,Auto off".
Jooteinstrument lilitub vélja (ndidikul on vilkuv joon)

Lock:
Soovitava temperatuuri lukustamine. Pérast lukustamist ei
ole voimalik jootejaama seadeid muuta.

°C/°F:

Temperatuurindidu Gimberlilitamine °C-It °F-le vdi vastupidi.
Vajutades sissellilitamise ajal klahvi ,Down“ kuvatakse
kasutusel olev temperatuuritihik.

Window:

Temperatuurivahemiku piiramine max + 99 °C-le, lahtudes
funktsiooniga ,,LOCK" lukustatud temperatuurist. Lukustatud
temperatuur kujutab endast seatava temperatuurivahemiku
keskpunkii.

Cal:

Jootejaama (ainult WCB 2) seadete muutmine ja tehasesea-
dete (Factory setting, FSE) taastamine. Koik seaded lahtesta-
takse vaartusele 0, temperatuur vaértusele 350 °C / 660 °F.

Personaalarvuti liides:
RS232 (ainult WCB 2)

Temperatuurimoddteseade:
Sisseehitatud temperatuurimdoteseade K-tiidipi
termoelemendi jaoks (ainult WCB 2)



7. Lisavarustuse nimekiri

T005 29 193 99
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 29 216 99
T005 33 131 99
T005 29 187 99

T005 29 188 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 032 99

T005 25 031 99

T005 31 180 99
T005 29 179 99

8. Tarne maht

WSD 121
juhtseade

jootekolb WP 120

toitekaabel
jootekolvihoidik
pulkpistik
kasutusjuhend
ohutusjuhised

jootekolb WP 120
jootekolvikomplekt WSP 80
jootekolb WP 80
jootekolvikomplekt WP 65
jootekolvikomplekt MPR 80
jootekolvikomplekt LR 21,
antistaatiline

jootekolvikomplekt LR 82
lahtijootmiskomplekt WTA 50
eelkuumutusplaat WHP 80
jootevann WSB 80

termiline isolatsiooni eemaldamise
seade WST 82KIT1

termiline isolatsiooni eemaldamise
seade WST 82KIT2

viline sisendseade WCB 2
jootekolvikomplekt WMP

Vit liilitusskeemi joonist Ik 70

Vit koostejoonist Ik 71

Jatame endale diguse teha tehnilisi muudatusi!

Uusima kasutusjuhendi leiate aadressilt
www.weller-tools.com.

Eeti keel
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Lietuviskai

Dékojame uZ pasitikéjimg, kurj parodéte pirkdami ,Weller*
litavimo stotele ,WSD 121“. Gaminant buvo laikomasi griez-
Ciausiy kokybés reikalavimy, kurie uztikrina nepriekaistingg
jrenginio veikima.

A 1. Démesio!

PrieS pradédami eksploatuoti jrenginj, atidziai perskaitykite
Sig naudojimo instrukcijg ir saugos reikalavimus. Nesilaikant
saugos reikalavimy galima susizeisti arba mirtinai susizaloti.

Kai prietaisas naudojamas ne taip, kaip nurodyta naudojimo
instrukcijoje, arba atliekami savavaliski pakeitimai, gaminto-
jas atsakomybés neprisiima.

»Weller litavimo stotelé ,WSD 121“ atitinka EB atitikties
deklaracijg pagal pagrindinius direktyvy 2004/108/EB,
2006/95/EB ir 2011/65/ES (RoHs) saugos reikalavimus.

2. ApraSymas

2.1 Valdymo jrenginys

Litavimo stotelé WSD 121 specialiai skirta litavimo darbams
su labai aukSta temperatura. 120 W kaitinimo galia su opti-
maliu Silumos perdavimu j lituoklio antgalj uztikrina didel]
lituoklio ,WP 120 efektyvuma. Be to, galima prijungti visus
priedy saraSe iSvardytus litavimo jrankius. Paprasta ir pato-
gu valdyti — jmontuotas mikroprocesorius. Skaitmeniné val-
dymo elektroniné sistema uztikrina, kad jvairus litavimo jran-
kiai buty reguliuojami optimaliai. Litavimo stotelé automatis-
kai atpazjsta litavimo jrankius ir priskiria atitinkamus reguli-
avimo parametrus. Dél itin galingy 24 V kaitinimo elementy
litavimo jrankis iSsiskiria puikiomis dinaminémis savybémis,
ji galima naudoti universaliai.

Jvairus potencialo iSlyginimo priedai prie lituoklio antgalio,
nulinis iSjungiklis, antistatinis valdymo jrenginio modelis ir
lituoklis papildo aukstos kokybés standartg. Kadangi galima
prijungti iSorinj jvesties jrenginj, §i litavimo stotelé tampa dar
funkcionalesné. |sigijus pasirinktinus jvesties jrenginius
,WCB 1“ir ,WCB 2“ taip pat galima naudotis laiko ir bloka-
vimo funkcijomis. Jvesties jrenginys ,WCB 2“ papildomai yra
su integruotu temperaturos matuokliu ir AK sasaja .
Lituoklyje ,WP 120“ 2 mygtukais (Up/Down) galima nustaty-
ti 50-450 °C temperatira.

Nustatytoji ir faktiné vertés rodomos skaitmeniniu budu. Kai
pasiekiama i§ anksto nustatyta temperatira, indikatoriuje
mirksi raudonas LED, skirtas optinei reguliavimo kontrolei.
Jei jis SvieCia nuolat, vadinasi, sistema kaitinama.

2.2, Lituoklis

WP 120:  lituoklis ,WP 120 iSsiskiria tuo, kad greitai ir
tiksliai pasiekiama reikiama lituoklio antgalio
temperatura. Dél itin galingo 120 kaitinimo
elemento pasiekiamos puikios dinaminés
savybeés. Dél siauros konstrukcijos formos ir
mazo atstumo nuo rankenos iki lituoklio antgalio
§j lituoklj galima universaliai naudoti tiek
smulkiems litavimo darbams, tiek darbams,
kuriems atlikti reikalinga auksta temperatra.

Daugiau jrankiy, kuriuos galima prijungti, nurodyta
priedy sarase.

3. Pradédami naudotis

Sumontuokite lituoklio déklg. Litavimo jrankj padékite |
apsauginj dékla. Lituoklio kiStukg jkiskite j valdymo jrenginio
jungiamajg jvore (6) ir uzfiksuokite trumpai pasuke j deSine.
Patikrinkite, ar tinklo jtampa sutampa su nurodytaja techni-
niy parametry lenteléje ir ar ijungtas tinklo jungiklis (1).
Prijunkite valdymo jrenginj prie tinklo. Jrengin;j jjunkite tinklo
jungikliu (1). Jjungiant jrenginj automatiSkai patikrinamos jo
funkcijos, o tuo metu uZsidega visi indikatoriai (2). Po to
trumpai parodoma nustatyta temperatura (uzprogramuotas
parametras) ir temperatiros versija (°C / °F). Tada elektroni-
né sistema automatiskai jjungia esamy parametry indikacija.
Uzsidega raudonas indikatoriaus (2) taskas (5). Sis taskas —
tai optiné reguliavimo kontrolé. Jei lemputé Sviecia nuolat,
vadinasi, sistema kaitinama. Jei lemputé mirksi, vadinasi,
pasiekta darbiné temperatra.

Temperatiros nustatymas

Paprastai skaitmeninis indikatorius (2) rodo esamos tempe-
raturos vertg. Paspaudus mygtukus ,,UP* (3) arba ,DOWN*
(4), skaitmeninis indikatorius (2) parodo tuo metu nustatyta
verte. Nustatytg verte (ji ekrane mirksi) galima keisti norima
kryptimi, spaudinéjant arba laikant nuspaudus mygtukus
,UP“ (3) arba ,,DOWN* (4). Jei mygtukas laikomas jspaustas,

Techniniai duomenys

Matmenys (mm):

Potencialy iSlyginimas (6):

166 x 115 x 101 (ilgis x plotis x aukstis)

Tinklo jtampa (8): 230V /50 Hz

Imamoji galia: 150 W

Apsaugos klaseé: 1 (valdymo jrenginys) ir 3 (lituoklis)
Saugiklis (9): 230V, T800 mA;

Temperattros reguliatorius: 50-450 °C

Tikslumas: +11°C

per 3,5 mm kontaktinj lizdg (pagrindiné busena: nuolatinis jzeminimas)

55



uzprogramuotos vertés keiciasi greitai. Atleidus mygtuka,
mazdaug po 2 sek. skaitmeniniame ekrane (2) automatiskai
vél bus rodoma esama verté.

Standartiné delsa

Nustatyta temperatira sumazinama iki 150 °C. Delsos lai-
kas, po kurio litavimo stotelé perjungiama j budéjimo rezimg,
yra 20 min. Po trigubo delsos laiko (60 min.) jjungiama funk-
cija ,AUTO OFF“. Litavimo jrankis iSjungiamas (indikatoriuje
blyksi braksnys).

Nustatymas: jjungdami palaikykite paspaude mygtuka ,UP*
(3), kol ekrane atsiras ,ON“ arba ,,OFF“. Atleidus mygtuka
,UP“, nuostatas iSsaugomas. Norédami jj pakeisti, pakarto-
kite veiksmus.

Prieziiira

Srityje tarp kaitinimo elementy / jutiklio ir lituoklio antgalio
negali bati purvo, pasaliniy daikty ar paZeidimy, nes tai gali
pakenkti temperaturos reguliavimo tikslumui.

4. Potencialy iSlyginimas
Skirtingai prijungiant prie 3,5 mm kontaktinio lizdo (6),
galimi 4 variantai:

% nuolatinis jzeminimas:
be kiStuko (gamyklinis
nustatymas)

1|

potencialy iSlyginimas
(pilnutiné varza 0 omy):

su kiStuku, iSlyginamasis
— laidas prie vidurinio kontakto

-

be potencialy: su kiStuku

1MQ
— —MW— .
& = nenuolatinis jzeminimas:
kIJJ su kiStuku ir jlituotu varzu.
|zeminimas per pasirinktg
varzos vertg

5. Darbo nurodymai

Pirma karta jkaiting parinktg alavuotg litavimo antgalj
padenkite lydmetaliu. Jis paSalins nuo litavimo antgalio lai-
kant susidariusj oksido sluoksnj ir neSvarumus. Per pertrau-
kas tarp litavimy ir padédami lituoklj visada patikrinkite, ar
ant litavimo antgalio yra pakankamas alavo sluoksnis.
Nenaudokite agresyviy litavimo skys¢iy.

Démesio:
visada atkreipkite démesj, ar tinkamai uzfiksuotas
lituoklio antgalis.

Lietuviskai

Litavimo jrenginiai buvo suderinti vidutiniam lituoklio antga-
liui. Nukrypimy gali atsirasti pakeitus antgalj arba naudojant
kitokias antgaliy formas.

6. ISorinis jvesties jrenginys ,,WCB 2
(Parinktis)
Naudojant iSorinj jvesties jrenginj galimos tokios funkcijos:

Offset
Realig lituoklio antgalio temperattrg galima keisti jvedus
temperaturos poslinkio verte + 40 °C.

Setback:

Nustatyta temperatira sumazinama iki 150°C (budéjimo
rezimas). Delsos laika, po kurio litavimo stotelé perjungiama
j budéjimo rezima, galima nustatyti nuo 0 iki -99 minuciy.
Delsos buseng rodo mirksintis esamy ver€iy indikatorius

ir j3 galima vél iSjungti paspaudus mygtuka ar suaktyvinus
jungiklj. Trumpam bus parodyta nustatyta verté. Kai atkurimo
laikas virSijamas tris kartus, aktyvinama funkcija ,Auto off*
(automatinis iSjungimas). Litavimo jrankis iSjungiamas (indi-
katoriuje blyksi bruksnys).

Lock
Nustatytos temperatiros blokavimas. Uzblokavus nebegali-
ma keisti litavimo stotelés nuostaty.

°C/°F

Temperaturos matavimo vienety rodmeny keitimas i$ ,,°C*
,CF“ ir atvirkSCiai. Jjungiant paspaudus mygtukg ,Down“
rodoma esama temperaturos versija.

Window

Temperaturos diapazono apribojimas iki maks. + 99 °C,
skaiCiuojant nuo temperaturos, kuri buvo uzblokuota naudo-
jant funkcija ,,LOCK“. Uzblokuota temperatura yra nustatytos
temperaturos diapazono vidurkis.

Cal

I$ naujo derinama litavimo stotelé (tik ,WCB 2“) ir atkuriami
gamykliniai nuostatai (FSE), visy nuostaty vertés 0, tempera-
tura 350 °C / 660 °F.

PC sasaja
RS232 (tik ,WCB 2)

Temperaturos matuoklis

Integruotas temperaturos matuoklis K tipo terminiam ele-
mentui (tik ,WCB 2°)
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Lietuviskai

7. Priedy sarasas

T005 29 193 99
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 29 216 99
T005 33 131 99
T005 29 187 99
T005 29 188 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 032 99

T005 25 031 99

T005 31 180 99
T005 29 179 99

Lituoklis , WP 120“

Lituoklio komplektas ,,WSP 80“
Lituoklis ,WP 80

Lituoklio komplektas , WP 65*

Lituoklio komplektas ,MPR 80“
Antistatinio lituoklio komplektas ,LR 21
Lituoklio komplektas ,LR 82"
I$lituoklio komplektas ,,WTA 50“
Pakaitinimo ploksté ,WHP 80“
Litavimo vonelé ,WSB 80“

Terminis izoliacijos nuémimo prietaisas
LWST 82KIT1“

Terminis izoliacijos nuémimo prietaisas
,WST 82KIT2"

ISorinis jvesties jrenginys ,WCB 2“
Lituoklio komplektas , WMP*

8. Tiekiamas komplektas

»WSD 121¢

Valdymo jrenginys
Lituoklis ,, WP 120“
Maitinimo kabelis
Lituoklio déklas
KiStukas

Naudojimo instrukcija
Saugos taisyklés

Sujungimo schema zr. 70 psl.
Surinkimo brézinj zr. 71 psl.

Gamintojas pasilieka teise daryti techninius pakeitimus!

Atnaujintas eksploatavimo instrukcijas rasite adresu
www.weller-tools.com.
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Mes pateicamies par ,Weller Lotstation WSD 121” iekartas
iegadi un masu razojumiem paradito uzticibu. RazoSanas
procesa ir ieverotas visstingrakas kvalitates prasibas, kas
nodroSina nevainojamu iekartas darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms iekartas izmantoSanas lidzam uzmanigi iepazities ar
So lietoSanas pamacibu un darba droSibas noteikumiem.
Neieverojot droSibas noradijumus, tiek raditi draudi veselibai
un dzivibai.

Ja ierici izmanto citiem merkiem, neka noradits lietoSanas
pamaciba, ka ari ja lietotajs pats veic ierices izmainas, razo-
tajs neuznemas par to nekadu atbildibu.

»Weller Lotstation WSD 121 atbilst ES atbilstibas deklaraci-
jai saskana ar galvenajam Direktivu 2004/108/EK,
2006/95/EK un 2011/65/ES (RoHs) droSibas prasibam.

2. Apraksts

2.1 Vadibas ierice

lerice ,Lotstation WSD 121” tika izveidota ipaSi lodeéSanas
darbu veik$anai ar |oti lielu siltuma patérinu. 120 W karses-
anas jauda un optimala siltuma novadiSana uz lodéSanas
uzgali nodroSina lielu lodamura ,WP 120" efektivitati.
Alternativi ir iespéjams pieslégt visus piederumu saraksta
noraditos lodéSanas instrumentus. Pateicoties mikroproce-
soram, tiek nodroSinata vienkarSa un erta ierices vadiba.
Digitala elektroniska vadibas sisttma nodroSina optimalu
dazado lodeSanas instrumentu vadibu. LodeSanas stacija
pati automatiski atpazist lodéSanas instrumentus un atlasa
atbilstoos vadibas parametrus. Ipasi jaudigie 24 V sildele-
menti lauj nodroSinat izcilu dinamisku darbibu, kas padara
lodéSanas instrumentu par universalu darbariku.

Augsto kvalitates standartu papildina dazadas potencialu
izlidzinaSanas iespéjas uz lodéSanas uzgali, nulles sprieg-
uma parslégsana, ka ari vadibas ierices un lodamura anti-
statiska konstrukcija. Sis lodésanas stacijas funkciju daudz-
veidibu paplaSina iespéja pieslégt aréju ievades ierici.
Izmantojot ka izveles iespeju pieejamas ievades ierices
,WCB 1” un ,WCB 2", var veikt dazadas funkcijas, tai skaita
laika un blokeSanas funkcijas. PaplaSinataja ievades ierices

Vaciski

,WCB 2” komplektacija ir ieklauta integréta temperaturas
mérierice un datora saskarne.

Lodamura ,WP 120" temperaturu var iestafit diapazona no
50 °C lidz 450 °C, izmantojot 2 taustinus (,Up”/,Down”).
Velamas un eso$as vertibas tiek attélotas digitali. Kad tiek
sasniegta ieprieks iestatita temperatira, radijuma par to sig-
nalizé sarkana mirgojoSa LED, kas palidz nodroSinat vizualu
vadibas kontroli. Nepartraukti izgaismots raditajs norada, ka
ierice silst.

2.2. Lodamurs

WP 120: lodamuru ,WP 120" raksturo atra un preciza
lodéSanas uzgala temperaturas sasniegSana.
Ipasi jaudigais sildelements 120 nodroina izcilu,
dinamisku darbibu. Apvienojuma ar nelielo
izméru un 1so attalumu no roktura lidz lodeSanas
uzgalim So lodamuru var izmantot universali —
gan TpaSi smalkiem lodéSanas darbiem, gan
tadiem, kur ir liels siltuma patérins.

Citus piesledzamos instrumentus skatiet piederumu
saraksta.

3. Darbibas uzsak$ana

Montejiet lodamura paliktni. Novietojiet lodéSanas instru-
mentu droSibas palikini. lespraudiet lodamura kontaki-
spraudni vadibas ierices kontaktligzda (6) un fiksgjiet to,
nedaudz pagriezot pa labi. Parliecinieties, vai tikla spriegums
atbilst noradijumiem datu plaksnité un ieslégSanas/izslegs-
anas sledzis (1) ir izslégts. Pievienojiet vadibas ierici elektri-
skajam tiklam. lesledziet ierici ar ieslégSanas/izslegSanas
sledzi (1). leslédzot ierici, ta veic paSparbaudi, kuras laika
darbojas visi ierices indikacijas elementi (2). Islaicigi paradas
gan iestatita (velama) temperattras vértiba, gan temperatu-
ras meérvieniba (°C/°F). Péc tam elektronika automatiski
parslédzas uz faktiskas temperaturas radijumu. Radijuma (2)
sarkanais punkts (5) izgaismojas. Sis punkts kalpo ka regu-
Iejuma vizuala kontrole. Ja raditajs ir izgaismots nepartrauk-
ti, ierice silst. MirgojoSs signals nozimé, ka iekarta sasniegu-
si darba temperataru.

Tehniska informacija

Izmeéri milimetros:

230V, T800 mA;
no 50 °C fidz 450 °C
+=11°C

DroSinatajs (9):
Temperaturas reguléSana:
Precizitate:

Potencialu izlidzinaSana (6):

166 x 115x 101 (Gx P x A)

Tikla spriegums (8): 230 V/50 Hz
Jauda: 150 W
Aizsargklase: 1 (vadibas ierice) un 3 (lodamurs)

izmantojot 3,5 mm spraudna ligzdu (pamatstavoklis — sazemets)
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Vaciski

Temperaturas iestatijums

Digitalais raditajs parasti (2) rada temperaturas faktisko ver-
tibu. NospieZot taustinu ,UP” (AugSup) vai ,DOWN” (Lejup) —
taustini (3) (4), digitalais raditajs (2) parsledzas uz attiecigi
iestatito veélamo vertibu. lestatito vélamo vértibu (mirgojoSs
radijums) tagad var mainit, vienkarSi attiecigaja virziena
nospiezot vai turot nospiestus taustinus ,UP” (AugSup) vai
»DOWN” (Lejup) — (3) (4). Turot taustinu nospiestu, iestatiju-
ma veértiba mainas paatrinati. Aptuveni 2 sekunzu laika péc
taustina atlaiSanas digitalais raditajs (2) automatiski parsled-
zas uz faktiskas vertibas radijumu.

Standarta atiestatiSana

lestatitas vajadzigas temperaturas pazeminasana lidz 150
°C. Standarta atiestafiSanas laiks ir 20 minutes, sakot ar
bridi, kad lodeSanas stacija ir parslegusies gaidstaves rezi-
ma. Pec triskarSa atiestatiSanas laika paieSanas (60 min.)
tiek aktivizeta ,AUTO OFF” (automatiskas izsleg$anas) funk-
cija. LodéSanas instruments tiek izslégts (radijuma mirgo svi-
tra).

lestatiSana: ieslegSanas laika turiet nospiestu taustinu ,UP”
(AugSup) (3), lidz radijuma tiek attélots ,,ON” (iesl.) vai ,,OFF”
(izsl.). Atlaizot taustinu ,,UP” (AugSup), iestafijums tiek sagla-
bats. Lai veiktu izmainas, atkartojiet Sis darbibas.

Apkope

Pareju no sildkermena/sensora uz lodéSanas uzgali nedrikst
traucét netirumi, sveSkermeni vai bojajumi, jo tas var ietek-
mét temperatiras reguléSanas precizitati.

4. Potencialu izlidzinasana
Dazadi parsledzot 3,5 mm spraudna ligzdu (6), iespejamas
4 dazadas sleguma iespéjas.

% lezeméts: bez spraudna
= (piegades stavoklis)

Potencialu izlidzinasana
5 + (Pilna pretestiba 0 omi).
Ar spraudni, izlidzinoSais vads
I ‘ %

pie videja kontakta
1M
— W W=

5. LietoSanas noteikumi

Pirmaja uzkarséSanas reizé parklajiet selektivo un ar alvu
parklajamo lodéSanas uzgali ar lodalvu. Tadéjadi nonemsiet
oksida kartinas un netirumus, kas uz lodeSanas uzgala
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Bez potenciala: ar sledzi

Viegli iezemets: ar slédzi un
ielodétu pretestibu.
lezemeSana ar izvéleto
pretestibas vertibu

veidojusies uzglabaSanas laika. LodéSanas partraukumu
laika un pirms lodamura nolikSanas raugiet, lai lodeSanas
uzgalis butu labi alvots. Neizmantojiet parak kodigus plusta-
mibas lidzek|us.

Uzmanibu!
Vienmer raugiet, lai lodéSanas uzgalis butu pareizi
novietots.

Lodesanas ierices ir noregulétas videja lieluma lodeSanas
uzgaliem. Nomainot uzgali vai izmantojot citas uzgalu for-
mas, var rasties novirzes no vertibam.

6. Aréja ievades ierice ,,WCB 2”
(izveles iespeja)

Izmantojot areju ievades ierici, ir pieejamas talak noraditas

funkcijas.

Offset:
redlo lodéSanas uzgala temperattiru var mainit par + 40°C,
ievadot temperaturas novirzi.

Setback:

iestatitas vajadzigas temperatiras pazeminasana lidz 150 °C
(gaidstave). AtiestatiSanas laiku var iestatit no 0 lidz 99 minu-
teém, sakot ar bridi, kad lodéSanas stacija ir parslegusies
gaidstaves rezima. Par aiztures stavokli signalizé mirgojoSs
faktiskas vertibas radijums,

un to var partraukt, nospiezot jebkuru taustinu vai nospiezot
pirksta slédzi. Turklat islaicigi ir redzama iestafita vajadziga
vértiba. Kad pagajis triskarSs aiztures laiks, tiek aktivizéta
funkcija ,Auto off” (automatiska izslegSanas). LodéSanas
instruments tiek izslegts (radijuma mirgo svitra)

Lock:
vajadzigas temperaturas blokéSana. Kad iestafijums ir blo-
kéts, lodéSanas stacijas iestatijumus vairs nevar mainit.

°C/°F:

Temperaturas radijuma vienibu parsleég$ana no °C uz °F un
otradi. leslégSanas laika nospiezot taustinu ,Down” (Lejup),
tiek attelota aktuala temperaturas versija.

Window:

temperatiras diapazona ierobezojums lidz maks. + 99 °C
atbilstigi temperaturai, kas bloketa ar ,LOCK” funkciju.
Tadejadi bloketa temperatura ir iestatamas temperaturas
diapazona videja temperattra.

Cal:

lodeSanas stacijas (tikai ,WCB 2”) iestatiSana no jauna un
rupnicas iestatijumi (FSE). Visu iestatijuma vértibu atiestatis-
ana uz 0, temperattras atiestatiSana uz 350 °C/660 °F.



Datora saskarne:

RS232 (tikai ,WCB 2”)

Temperaturas meérierice:

integréta temperatiras meérierice K tipa termoelementam

(tikai ,WCB 27)

7. Piederumu saraksts

T005 29 193 99
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 29 216 99
T005 33 131 99
T005 29 187 99

T005 29 188 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 032 99

T005 25 031 99

T005 31 180 99
T005 29 179 99

Lodamurs ,WP 120”

Lodamura komplekts ,WSP 80”
Lodamurs ,WP 80”

Lodamura komplekts ,WP 65”
Lodamura komplekts ,MPR 80"
Lodamura komplekts ,LR 217,
antistatisks

Lodamura komplekts ,LR 82”
AtlodeSanas komplekts , WTA 50”
PriekSuzsildes plate ,WHP 80”
LodéSanas vannina ,WSB 80”
Termiska izoleSanas ierice
,WST 82KIT1”

Termiska izoleSanas ierice
,WST 82KIT2”

Argja ievades ierice ,WCB 2”
Lodamura komplekts ,, WMP”

8. Piegades apjoms

»WSD 121”
Vadibas ierice

Lodamurs ,WP 120”
Stravas vads
Lodamura paliktnis
Spraudnis
LietoSanas pamaciba
DroSibas norades

Savienojumu shému skatiet 70. lappusé
Detalizeto eksplozijas attélu skatiet 71. lappuse

Saglabatas tiesibas veikt tehniskas izmainas!

Atjauninatas lietoSanas pamacibas pieejamas timekla

vietné www.weller-tools.com.

Vaciski
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6bnrapcku

Hve By 6narofapim 3a 0ka3aHOTO HY C MOKyNKaTa Ha CTaH-
umsTa 3a 3anoseaHe Weller WSD 121 posepue. Mpu npous-
BOACTBOTO Ce Mpunarart Haii-CTpori U3NCKBaHWUS KbM Kayec-
TBOTO, 3a fJa Ce Ocurypu epHa GesynpedHa DyHKUMS Ha
ypepa.

A 1. BHumaHmue!

Mpepv fa 3anoyHeTe paboTa ¢ ypeda NpoyeTeTe BHUMATEN-
HO TOBa PbKOBOACTBO 3a PaBoTa v MPUMOXKEHUTE UHCTPYKL-
wn 3a GesonacHa pa6oTa. Mpu Hecria3saHe Ha npasunaTa 3a
6€30MacHOCT MMa ONacHOCT 3a BalueTo 3apaBe v XMBOT.

3a Lpyro u3nonssaHe, pa3iM4Ho 0T ONUCaAHOTO B PBHKOBOAC-
TBOTO 3a pa60Ta, a CbLL0 Taka 1 npu CBOEeBOJHO U3MEHEHKE
Ha ypena, Nnpon3BoAMTENAT HE NoeMa OTrOBOPHOCT.

CraHuwnsTa 3a 3anossaHe Weller WSD 121 otrosaps Ha EC
[lexnapauns 3a CbOTBETCTBME CNOPES OCHOBHUTE U3NCKBaH-
ng 3a 6esonacHocT Ha [upektusute 2004/108/EQ,
2006/95/EQ 1 2011/65/EC (RoHs).

2. Onucaxue

2.1 Anapart 3a ynpaBneHue

CraHuwnsTa 3a 3anossaHe WSD 121 e paspaboTeHa cneuua-
HO 32 3anosiBaHe ¢ MHOTO roNsIMO KONMYECTBO HEOBXOAMMO
TonnuHa. Harpesatenta moHocT 120 W 3aeaHo ¢ ontuma-
NHOTO MpefiaBaHe Ha TOMMMHATa Ha Bbpxa Ha MOsHUKA OcH-
rypsiBaT BUCOKA MPOM3BOAMTENHOCT Ha mosinHuka WP 120.
OcBeH TOBa MOrat fia Ce NPUCbEANHSBAT BCUUKM YKka3aHu B
cneumdmKaLmsiTa Ha NPUHAANEXXHOCTUTE NOSHIA MHCTPYME-
HTW. C eAMH MUKPOMPOLIECOP CE OCHrypsiBa NpocTa v yAobHa
pa6ota ¢ ypesa. Linchposara perynupatua enekTpoHmka ocu-
rypsiBa onTuMasnHa XapakTepucTuka Ha perynupoBkata Ha
pa3NMYHNTE NOSNHM UHCTPYMEHTH. CamuTe NOSHN UHCTPY-
MEHTY Ce pa3no3HaBaT aBTOMATU4HO OT CTaHLMSTA 3a 3ano-
sIBaHe W Ce OMPeAENsT CbOTBETHUTE NapameTpy 3a perynu-
paHe. OcobeHo MoLHNs 24 V HarpeBaTeneH enemMeHT no3s-
onsiBa efHa OT/MYHA AMHAMUYHA XapaKTepucTuka, KOSiTo
Mo3BoNsiBa YHMBEPCANHO M3MON3BaHe Ha NOSNHUS UHCTPYM-
EHT.

Pa3nuuHuTe Bb3MOXHOCTM 32 M3paBHSBaHe Ha MOTEHLManM
CMpSIMO HaKpaiiHuka Ha MOSNHUKA, HYNeBMs MpekbeBay, a

CbLUO TaKa M AHTUCTATUYHOTO KOHCTPYKTUBHO WU3MbAHEHWE
Ha anapata 3a ynpasfieHue W Ha NosiNHKKa JoNbABAT BUCOK-
st CTaHAAPT Ha Ka4eCTBOTO. Bb3MOXXHOCTUTE 3a NpUCHEAN-
HsIBaHe Ha BbHLLHO YCTPOWCTBO 3a BbBEXAaHE pasLuvpsBat
pa3Ho06pa3HNTe PYHKLMM Ha Ta3u CTaHLMS 3a 3arosiBaHe.
C onumoHanHuTe ycTpoicTea 3a BbBexaaHe WCB 1 u

WCB 2 morat ga ce peanuaupat BpemeBu W (DyHKLMM 3a
6nokupaHe. EAvH BrpajieH ypes 3a u3MepBaHe Ha Temnepa-
Typata u eauH uHtepdeiic PC Bamu3at B paslumpeHns obem
Ha yCTpoWcTBOTO 3a BbBexaaHe WCB 2.

Temnepatypa Ha nosnHuka WP 120 moxe pa ce perynvpa ¢
nBara 6ytoHa (UP / DOWN) B amanasoHa ot 50 °C - 450 °C.
WNHpovkauwsTa Ha 3afafeHara v AeiicTBUTeNHaTa CTOAHOCT €
umcbposa. [locTuraHeTo Ha U3bpaHaTa Temneparypa ce cur-
HanMaupa ¢ Muraxe Ha vepseHa LED B uHankaunsTa, KoeTo
CMY>M 32 ONTUYEH KOHTPON Ha perynupaqeTo. MocTosHHO
CBETEHe 03Ha4aBa, e cucTemara arpsisa.

2.2. MosAnHuk

WP 120:  TMosnHuksT WP 120 ce oTnmuasa ¢ 6bp3o u
MPEeLM3HO JOCTUraHe Ha Temneparypara Ha
HakpaitHuka Ha nosinHuka. C eguH 0cobeHo
MolLeH 120 HarpeBaTeneH enemeHT ce noctura
€[iHa OTNIMYHA, AMHAMUYHA XapaKTepUCTHKa.
3aeHo CbC CTpOHATA KOHCTPYKLMS U MankoTo
pa3CcTosHWE OT ApbXKKATa 0 BbpXa Ha NosNHUKa
TO3M MOSTHUK Hamupa yHUBEPCaHoO
MPUNOXeHWe OT KpailHo OMHO 3anosiBaHe A0
3anosiBaHe C NOBULLEHA NOTPEBHOCT OT TOMNMHA.

3a Apyrv MHCTPYMEHTH, KoTo Morat Aa 6baat
npucbeaMHABaHN BUX cneumdukaumusaTa Ha
npuHaaneXxHocTuTe.

3. 3anoysaHe Ha paboTa

MoHTupaHe ypen6ata 3a 3anosiBaHe. MoctaBeTe NOSNHUS
WHCTPYMEHT B NpegnasHata nogcTaska. MocTaseTe Lwekepa
nosiNHuKa B CbeAnHuTenHaTa 6ykca (6) Ha anapara 3a ynpa-
BflIeHWe W (UKCMpaiiTe C JeKo 3aBbpTaHe HaASCHO.
MpoBepeTe Aany MPEXOBOTO HaMpeXXeH1e CbOTBETCTBA Ha
[LaHHUTE 0T chupMeHaTa Tabenka 1 Aany MpeXXoBuUsIT NpeKb-
cBay (1) e u3KIoueH.

TexHnyeckn aaHHN

Paamepu B MM:

MpexoBo Hanpexenue (8):
KoHcymupaHa MoLHoCT:
Knac Ha 3awwuTa:
Mpegnasuten (9): 230V, T800 mA;
PerynupaHe Ha Temnepatyparta: 50°C - 450°C
ToyHocT: +11°C

230 V /50 Xy
150 W

166 x 115 x 101 (4 x L x B)

1 (anapart 3a ynpaBneHnue) u 3 (MOSNHKK)

3paBHsiBaHe Ha noTeHumnanuTe (6): ¢ efHa 3,5 MM Bykca-xak (OCHOBHO CbCTOSHWE € TBBbPAO 3a3eMsBaHe)
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CBbpxeTe anapara 3a ynpaBnexue ¢ Mpexara. Bknouete
ypena ¢ MpexoBus npekbcBay (1). Mpu BkNOUBaHE Ha
ypesa ce npasu eauH aBTOTECT, NPU KOWTO PaBOTAT BCUYKH
WHAMKAUMOHHM enemeHTy (2). Cnel ToBa 3a kpaTko Bpeme
ce nokasear 3afafeHata TeMnepatypa (3afaseHa CTOMHo-
cT) n TemnepatypHara Bepeus (°C / °F). Cneg ToBa enexTp-
OHWKaTa aBTOMATMYHO NPEBKMHOYBA Ha MHAMKALMS Ha Aeiic-
TBUTENHATA CTOMHOCT. B MHAMKaunsTa (2) cBeTM YepBeHaTa
TouKka (5). Tasn TouKa Cny>iu 3a ONTUYEH KOHTPON Ha pery-
nupaHeTo. MOCTOSHHO CBETEHe O3HAYaBa, 4e cucTemara
3arpsisa. MuraHe curHanusMpa 3a AocTuraHe Ha pa6oTHa
Temneparypa.

PerynupaHe Ha TeMnepatypata

Mo mpuHUMN UmdbpoBaTa MHANKALMS (2) NoKa3Ba AEMCTBUT-
enHaTa CTOHOCT Ha Temnepatypata. CbC HaTuckaHe Ha
6yToHa "UP” unn “DOWN?” (3) (4) umdbpoBata nHankauus (2)
Cce MPEBKIIYBA HA MOMEHTHaTa 3afafeHa cToiHocT. Cera
3ajjafieHata CTOMHOCT (MUralua uHAMKaums) Moxe Aa 6bae
MPOMEHEHa C HATUCKaHe Ha WHTEPBANM MMM C NOCTOSHHO
HaTuckaHe Ha 6ytoHa “UP” i “DOWN” (3) (4) B cbOTBETH-
ata nocoka. G MoCTOSIHHO HaTUCKaHe Ha 6yToHa 3aaafeHa-
Ta CTOMHOCT Ce MpoMeHst ¢ 6bp30 mpenucTBaHe. MNpubn. 2
CeK. Cnef OTrnyckaHe LvdpoBaTa MHAMKaLWs (2) aBTomartu-
4HO OTHOBO C€ MPEBKKOYBA Ha AelCTBUTENHATA CTOMHOCT.

CTaHaapTHO NOHWXKaBaHe

MoHnxaBaHe Ha 3afajeHata 3ajafeHa Temnepartypa Ao
150°C. BpemeTo 3a NoHMxaBaHe, Cried KOeTo CTaHuMsTa 3a
3anosiBaHe 0T1Ba B PEXWM Ha roToBHOCT, € 20 MuH. Cnea
TPUKPaTHO Bpeme 3a MoHWKasaHe (60 MuH) ce aKTueMpa
yHkumaTa ,AUTO OFF“. MOANHNAT MHCTPYMEHT Ce U3KNHo-
uBa (MMra YepThYKa B MHAMKALMATA).

HacTpoiika: HatncHeTe no Bpeme Ha BKNKOYBaHe Ha ypeaa
6yToHa ,UP* (3) v ro 3appbxTe, AOKATO B MHAMKALMATA Cce
nosis ON unu OFF. lMpu oTnyckare Ha 6yToHa “UP” HacTp-
oikara ce 3anameTsisa. 3a NpoMeH1 NoBTOpeTe NpoLeaypa-
Ta.

TexHuuyecko o6enyxsaHe

MpexoabT MeX Ay HarpeBaTeNHUs eNeMeHT / CEH30pa U Hak-
paiiHuka Ha nosnHuKa He Tps6Ba Aa 6bAe NpensTcTBaH oT
3aMbpCABaHNS, YyXAM Tena unu NoBpeaa, Thil KaTo BNMSH-
We Ha TOYHOCTTa Ha perynupaHe Ha Temnepatypara.

6barapcku

4, M3paBHﬂBaHe Ha noTeHyuanute
C pasnuueH MoHTaXx Ha Xak bykcara 3,5 MM (6) ca
Bb3MOXHM 4 Pa3NnyIHN BapUaHTy:

TebpAo 3a3eMsBaHE:
be3 Lwekep (CbCTOSHME KaTo
npv 4OCTaBKa).

9
i

2 v MW3pasHsiBaHe Ha noTeHuMa-
nute (uMneaaHc 0 oMm):

C Lexep, U3paBHUTENEH Mpo-
BOAHVK HA CPEAHMS! KOHTAKT

bes noteHyuan: C wekep

Meko 3asemsiBaHe: C Liekep
11 CbC 3aMOEHO ChMPOTUBIEH-
ve. 3asemsBaHe C n3bpaHa
CTOIHOCT 3a CbNPOTUBIIEHNE

5. UHCcTpyKumm 3a paboTta

Mpv NbpBO HarpsiBaHe HaHECeTe TbHBK CIOA NPUMOiA BbpXy
n36Mpaemns 1 kanananceaeM HakpaiHuK Ha nosnHuka. Mo
TakbB HA4MH Ce CBANAT HATPynaHWTe NpW CbXpaHsiBaHe no
HaKpanH1Ka Ha NosINHMKA OKMCHU CNIOEBE W 3aMbPCsBaHHS.
BHuMaBaiiTe npu nayau npu 3anosisaHe M Npu cnaraHe Ha
nosiNHWKa HacTpaHa HeroBUST HaKpaitHUK Aa e fobpe kana-
aucaH. He n3nonseaiite arpecusHu hitocoBe.

BHumaHue:
BHuMaBaiiTe BUHAru 3a NpaBUNHUSA MOHTaX Ha
HaKpaiHuKa Ha NosNHUKa.

MoSiNHULMTE PerynupaHyu 3a euH cpefieH HakpaiHuka Ha
nosnHuK. Mpu CMsiHA Ha Hakpaiivka UiW mpu U3nonaeatqe
Ha HakpaiHuLm ¢ Apyrv opMyM MOraT Aa Bb3HUKHAT
OTKIIOHEHMS.

6. BbHWHO VCTW)VICTBO 3a
BbBexaaHe WCB 2 (onuus)

an M3nosi3BaHe Ha BbHLUHO YCTpOHCTBO 3a BbBeX[aHe

MMa Ha pa3nonoxxeHue cnegHuTe (‘bYHKLlVIVIZ

Offset:

PeanHata TeMnepaTypa Ha HakpaiHuka Ha NosHUKa MOXe
[a ce MpoMeHs ¢ BbBEXJaHe Ha efHa TemnepaTtypa 3a
Offset o1 + 40 °C.

Setback:

MoHnxaBaHe Ha 3apafeHata TemnepaTypa fo 150°C
(pexxum Ha roToBHOCT). Bpeme 3a noHwxasaxe, cnefa Koeto
CTaHUMATA 32 3anosiBaHe 0TVUBA B PEXWM HA TOTOBHOCT, €
perynupyemo B avanasoHa ot 0-99 mutyTn. CheTosHMe Ha
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6bnrapcku

MOHWXXaBaHe Ce CUrHanuanpa ¢ eaHa Muralla AecTBUTeNHa
CTOIHOCT U Ce 3aBbPLLBA C HATUCKAHE Ha eauH ByTOH UK Ha
eanH 6yToHeH npeskmtouBaTen. Mpu ToBa KPaTKOBPEMEHHO
ce nokasea 3afajeHara cToitHocT. Cnefi TpUKpaTHO Bpeme
3a MOHWXaBaHe ce akTueupa dyHkumusTa ,Auto-off .
TOSNHUAT MHCT PYMEHT CE M3KIHOYBA (MMra YepTHYKa B MHA-
nKaumsTa).

Lock:

BnokupaHe Ha 3apapeHaTa Temnepatypa. Cnes 6nokupate
HsiMa Bb3MOXXHOCT 3a perynupaHe Ha cTaHumsiTa 3a 3anosis-
aHe.

°C/°F:

MpeBKMNtOYBaHE Ha MHAMKAUMSITA HA TemnepaTyparta oT °C
Ha °F wmm obpatHo. Hatuckane Ha 6ytoHa ,DOWN“ no
BpeMe Ha BKJlOYBaHe NoKasea akTyanHaTta TemrepaTypHa
Bepcys.

Window:

OrpaHuyaBaHe Ha TeMnepaTypHus AuanasoH o Makc.
+/-99°C, u3xoxpaikn OT efHa cuKcupaHa ¢ yHKumusITa
,LOCK" Temnepatypa. o TaKkbB HAauMH hukcupaHaTa Temn-
epatypa npeAcTaBnsBa cpefaTa Ha perynupyemus Temnep-
aTypeH A1anasoH.

Cal:

HoBo perynvpaHe Ha cTaHuMsTa 32 3anosiBaHe

(camo WCB 2) n Factory setting FSE (BpbluaHe Ha BCUuUKM
CTOHOCTM 3a perynupae Ha 0, Temnepatypa 350°C/660°F).

WuTepdeiic PC:
RS232 (camo WCB 2)

Ypen 3a u3MepBaHe Ha Temnepatypara:

BrpageH ypes 3a u3mepBaHe Ha Temneparypara 3a Tepmoe-
nemeHT TMn K (camo WCB 2)
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7. MpuHapnexHocTH

T00529 19399  TMosinHuk WP 120
T00529 16199  KomnnekT nosinHnk WSP 80
T00529 18099  MosinHuk WP 80

T005 29 216 99
T005 33 131 99
T005 29 187 99
T005 29 188 99
T005 33 133 99

Komnnext nosiniuk WP 65

KomnnexT nosiniuk MPR 80

KomnnexT nosinhmk LR 21 aHTucTaTuyeH
KomnnexT nosinHmk LR 82

KomnnexT 3a pasnossaqe WTA 50

T00527 028 99  [noya 3a NpefBapUTENHO HarpsiBaHe
WHP 80

T005 27 04099  Bana 3a 3anossaHe WSB 80

T0052503299 TepmuyeH ypep 3a cBansiHe Ha u3onauus
WST 82KIT1

T0052503199 TepmuyeH ype 3a cBansiHe Ha u3onaums
WST 82KIT2

T00531 18099  BbHLLHO YCTPOWCTBO 3a BbBEXAAHE
WCB 2

T00529 17999  KomnnekT nosinHuk WMP

8. O6em Ha focTaBKaTa
WSD 121

Anapar 3a ynpaBnexue

MosinHnk WP 120

Mpe>xoB Kaben

MoacTaBka 3a NOSHUK
KomyTaumoHeH xak

PbKoBoACTBO 3a paboTa

Ykasanus 3a 6e3onacHa paboTa

durypa: cbeAMHUTENHATA CXeMa BUXK cTpaHuua 70
®urypa yepTtex Explo Bux ctpanuua 71

MpaBoTO 32 NpaBeHe Ha TEXHUYECKM N3MEHEHUS OCTaBa
3anaseHo!

AxTyanusupaHuTe pbkoBoacTBa 3a pabota Bue we
HamepuTe Ha agpec www.weller-tools.com.



Va multumim pentru increderea acordata prin achizitionarea
statiei de lipire cu aliaj Weller WSD 121. La fabricare au fost
respectate cele mai stricte exigente de calitate, care asigu-
ra o functionare impecabild a aparatului.

A 1. Atentie!

inainte de punerea in functiune a aparatului, vd rugim sa
cititi cu atentie acest manual de exploatare si instructiunile
de siguranta atasate. in caz de nerespectare a prescriptiilor
privind masurile de siguranta, apare pericol pentru integrita-
tea corporald gi pentru viata.

Pentru alte utilizari care difera de cele descrise in manualul
de exploatare, precum gi pentru modificdri abuzive, produ-
catorul nu isi asuma raspunderea.

Statia de lipire cu aliaj Weller WSD 121 corespunde declara-
tiei de conformitate CE, conform cerintelor fundamentale de
securitate din directivele 2004/108/CE, 2006/95/CE si
2011/65/EU (RoHSs).

2. Descriere

2.1 Aparat de comanda

Statia de lipire cu aliaj WSD 121 a fost conceputd special
pentru lucrarile de lipire cu un necesar de caldura extrem de
mare. Puterea de incalzire de 120 W impreuna cu o transmi-
terea optima a caldurii catre varful de lipit asigura randa-
mentul mare al ciocanului de lipit WP 120. Alternativ la ace-
sta pot fi racordate toate sculele de lipire cu aliaj mentiona-
te in lista de accesorii. Operarea simpld si confortabila este
facilitata prin utilizarea unui microprocesor. Sistemul de con-
trol electronic digital asigura un comportament de control
optim al diverselor scule de lipire cu aliaj. Sculele de lipire cu
aliaj vor fi detectate automat de cétre statia de lipire cu aliaj
si le vor fi alocati parametrii de control corespunzatori.
Elementele de incalzire de 24 V deosebit de performante
permit un comportament dinamic exceptional, care face
sculele de lipire cu aliaj adecvate pentru utilizarea universa-
la.

inaltul standard de calitate este intregit de diversele posibi-
litdti de egalizare de potential catre varful de lipit, comutato-
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rul de tensiune zero, precum si executia antistaticé a apara-
tului de comanda si a ciocanului de lipit. Posibilitatea de
conectare a unui aparat extern de input extinde diversitatea
de functii a acestei statii de lipire cu aliaj. Cu aparatele de
input WCB 1 si WCB 2, disponibile optional, se pot realiza,
printre altele, functii de timp si functii de blocare. Din volu-
mul extins al aparatului de input WCB 2 mai fac parte un
aparat integrat pentru masurarea temperaturii si o interfata
PC.

Temperatura pentru ciocanul de lipit WP 120 poate fi setata
in domeniul cuprins intre 50°C - 450°C prin intermediul a 2
taste (Up/Down). Valoarea nominala si valoarea efectiva vor
fi afisate digital. Atingerea temperaturii preselectate va fi
semnalizata prin aprinderea intermitenta a unui LED rosu pe
afisaj, care serveste la controlul optic al setarii. Starea de
aprins constant semnifica faptul ca sistemul se incalzeste.

2.2. Giocanul de lipit

WP 120: ciocanul de lipit WP 120 se evidentiaza prin
atingerea rapidd si cu precizie a temperaturii
varfului de lipit. Prin intermediul unui element de
incalzire 120 deosebit de performant se va
realiza un comportament dinamic exceptional.
Datoritd formei constructive zvelte si a distantei
scurte de la maner pana la varful de lipit, acest
ciocan de lipit isi gaseste o utilizare universala de
la lucrari de lipire extrem de fine pana la cele
cu un necesar mare de caldura.

Pentru alte scule care pot fi conectate, vezi lista de
accesorii.

3. Punerea in functiune

Montati suportul ciocanului de lipit. Asezati scula de lipire cu
aliaj in suportul de siguranta. Introduceti fisa ciocanului de
lipit in mufa de conectare (6) a aparatului de comanda si
fixati-o printr-o rotire scurta spre dreapta. Verificati daca
tensiunea de retea coincide cu indicatia de pe placuta de
fabricatie si daca comutatorul de retea (1) se gaseste in
stare deconectata.

Date tehnice

Dimensiuni in mm:
Tensiunea de retea (8):
Consumul de putere:
Clasa de protectie:

230V /50 Hz
150 W

Siguranta (9): 230V, T800 mA;
Controlul temperaturii: 50°C - 450°C
Precizie: +11°C

Egalizare de potential (6):

166 x 115 x 101 (Lx I x h)

1 (aparat de comanda) si 3 (ciocan de lipit)

prin intermediul unei mufe mama cu clichet de 3,5 mm
(starea de baza cu impamantare directd)
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Conectati aparatul de comanda la retea. Porniti aparatul de la
comutatorul de retea (1). La pornirea aparatului va fi efectu-
at un autotest, in timpul caruia toate elementele indicatoare
(2) sunt in functiune. Ulterior se va afisa pentru scurt timp
temperatura setatd (valoarea nominald) si versiunea pentru
temperaturd (°C / °F). Apoi sistemul electronic comuta auto-
mat pe afisarea valorii efective. Se aprinde punctul rosu (5)
pe afisajul (2). Acest punct serveste drept control optic al
setarii. Starea de aprins constant semnifica faptul ca siste-
mul se incélzeste. Aprinderea intermitentd semnalizeaza
atingerea temperaturii de lucru.

Setarea temperaturii

in principiu, afisajul digital (2) indicé valoarea efectivd a tem-
peraturii. Prin actionarea tastei ,UP“ sau ,DOWN* (3) (4), afi-
sajul digital (2) comuta pe valoarea nominald setatd in
momentul respectiv. Valoarea nominald setata (afisare cu
aprindere intermitentd) poate fi modificata acum in directia
corespunzatoare prin atingere scurtd, repetatd sau apasarea
continu a tastei ,UP* sau ,DOWN* (3) (4). in cazul in care
tasta este apasata continuu, valoarea nominala se modifica
in derulare rapida. La cca. 2 sec. dupa eliberarea tastei, afi-
sajul digital (2) comuta automat inapoi pe valoarea efectiva.

Setback standard

Scaderea temperaturii nominale setate la 150°C. Dupa ce
statia de lipire cu aliaj comuta in modul standby, timpul de
setback este de 20 min. Dupa triplul timpului de setback (60
min), va fi activata functia ,AUTO OFF“. Scula de lipire cu
aliaj va fi deconectatd (liniuta cu aprindere intermitenta pe
afisaj).

Setare: in timpul conectarii, mentineti apasata tasta ,UP“ (3)
pana cand pe afisaj apare ON sau OFF. La eliberarea tastei
“UP”, setarea va fi salvata. Pentru modificare, repetati pro-
cesul.

intretinerea curenti

Trecerea dintre corpul de incalzire / senzor si varful de lipit
nu are voie sa fie prejudiciata prin murdarii, corpuri straine
sau deteriorare, deoarece toate acestea au efecte asupra
preciziei controlului temperaturii.
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4. Egalizare de potential
Prin conectarea diferita a mufei mama cu clichet de 3,5 mm
(6) pot fi realizate 4 variante:

% 1 Cu impamantare directa:
= fara figa (starea de livrare)

Egalizare de potential

A w (Impedanta 0 Ohm):

cu fisa, circuit de egalizare la
contactul central

Fara potential: cu fisa

Cu impamantare indirecta:
cu fisa si rezistenta integrata
lipitd cu aliaj. impdmantare
prin valoarea selectata a rezi-
stentei

5. Instructiuni de lucru

La prima incdlzire, umeziti cu aliaj de lipit varful de lipit cu
cositorire selectiva. Se inlatura astfel straturile de oxid apa-
rute pe durata depozitérii si impuritétile de pe varful de lipit.
in pauzele pe durata cirora nu se realizeaza lucréri de lipire
si inainte de depunerea ciocanului de lipit in suport, aveti in
vedere intotdeauna ca varful de lipit sa fie bine cositorit. Nu
utilizati fondant prea agresiv.

Atentie:
acordati atentie intotdeauna asezarii regulamentare a
varfului de lipit.

Aparatele de lipit au fost ajustate pentru un varf de lipit
mediu. Prin inlocuirea varfului sau prin utilizarea altor forme
de varf, pot apdrea abateri.

6. Aparat extern de input WCB 2
(optiune)

in cazul utilizarii unui aparat extern de input, aveti la

dispozitie urmétoarele functii:

Offset:
Prin introducerea unei abateri de temperatura, temperatura
reald a varfului de lipit poate fi ajustata cu + 40°C.

Setback:

Scaderea temperaturii nominale setate la 150°C (standby).
Dupa ce statia de lipire cu aliaj comutéd in modul standby,
timpul de setback poate fi setat intre 0-99 de minute. Starea
de setback va fi semnalizata printr-o afisare cu aprindere
intermitenta a valorii efective si va fi terminatd prin apasarea
unei taste sau apasarea comutatorului de mana.



La aceasta se va afisa pentru un timp scurt valoarea nomi-
nald setatd. Dupa triplul timpului de setback, va fi activata
functia ,Auto off“. Scula de lipire cu aliaj va fi deconectatd
(liniutd cu aprindere intermitenta pe afisaj)

Lock:
Blocarea temperaturii nominale. Dupd blocare, la statia de
lipire cu aliaj nu mai este posibila modificarea setarilor.

°C/°F:

Schimbarea afisarii temperaturii din °C in °F si invers.
Apdsarea tastei ,,Down* in timpul conectérii indica versiunea
curentd pentru afisarea temperaturii.

Window:

Limitarea domeniului de temperaturad la max. + 99°C por-
nind de la o temperatura blocata prin functia ,LOCK". Astfel,
temperatura blocata reprezinta mijlocul domeniului de tem-
peratura care poate fi setat.

Cal:

Reajustarea statiei de lipire cu aliaj (numai WCB 2) si facto-
ry setting (FSE) resetarea tuturor valorilor de setare la 0,
temperatura 350°C/660°F.

Interfata PC:
RS232 (numai WCB 2)

Aparat de masura pentru temperatura:

Aparat de masura pentru temperatura integrat pentru ter-
mocuplul tip K (numai WCB 2)

7. Accesorii

T005 29 193 99
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 29 216 99
T005 33 131 99
T005 29 187 99
T005 29 188 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 032 99
T005 25 031 99
T005 31 180 99
T005 29 179 99

Ciocan de lipit WP 120

Set ciocan de lipit WSP 80

Ciocan de lipit WP 80

Set ciocan de lipit WP 65

Set ciocan de lipit MPR 80

Set ciocan de lipit LR 21, antistatic

Set ciocan de lipit LR 82

Set dezlipire WTA 50

Placa de preincalzire WHP 80

Baie de lipire cu aliaj WSB 80

Aparat termic de dezizolare WST 82KIT1
Aparat termic de dezizolare WST 82KIT2
Aparat extern de input WCB 2

Placa de preincalzire WMP

Roman

8. Volumul de livrare
WSD 121

Aparat de comanda

Ciocan de lipit WP 120

Cablu de retea

Suport pentru ciocanul de lipit
Fisd jack

Manual de utilizare

Indicatii de securitate

Imagine schema electrica vezi pagina 70
Desen descompus al ansamblului vezi pagina 71

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!

Manualul de exploatare actualizat il gasiti pe
www.weller-tools.com.
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Hrvatski

Zahvaljujemo na povjerenju koje ste nam ukazali kupnjom
stanice za lemljenje WSD 121 tvrtke Weller. Kod proizvodnje
su za temelj postavljeni najstroziji kriteriji za kakvocu koji
osiguravaju besprijekornu funkciju uredaja.

A 1. Paznja!

Prije puStanja uredaja u pogon pazljivo procitajte upute za
rukovanie i priloZzena sigurnosna upozorenja. U slu¢aju nepri-
drzavanja sigurnosnih propisa prijeti opasnost za zdravlje i
Zivot.

Proizvodac ne preuzima odgovornost za drugovrsnu namjenu
koja odstupa od one u uputama za rukovanje, kao i u slu¢a-
ju poduzimanja samovoljnih modifikacija.

Stanica za lemljenje WSD 121 tvrtke Weller udovoljava zaht-
jevima izjave o sukladnosti, sukladno temeljnim sigurnosnim
kriterijima direktiva 2004/108/EZ, 2006/95/EZ i 2011/65/EU
(RoHs).

2. Opis

2.1 Upravljacki uredaj

Stanica za lemljenje WSD 121 razvijena je specijalno za leml-
jenje koje ima izrazito visoku potrebu za toplinom. Snaga gri-
janja od 120 W u kombinaciji s optimalnim prijenosom topli-
ne do vrha lemila omogucuje visoku ucinkovitost lemila WP
120. K tomu se po zelji mogu prikljuciti sva lemila navedena
na popisu pribora. Jednostavno i udobno rukovanje omo-
guceno je upotrebom mikroprocesora. Digitalna regulacijska
elektronika omogucuje optimalno regulacijsko upravljanje na
razli¢itim lemilima. Stanica za lemljenje automatski prepoz-
naje lemila i dodjeljuje im odgovarajuce regulacijske para-
metre. Iznimno snazni grijaci elementi od 24 V omogucuju
odli¢no dinamicko upravljanje koje omogucuje da se lemilo
mozZe upotrijebiti u univerzalnoj uporabi.

Razlicite mogucnosti izjednaavanja potencijala na vrhu
lemila, sklopka za nulti napon kao i antistatiCka izvedba
upravljatkog uredaja i lemila nadopunjuju visoki standard
kvalitete. Mogucnost prikljuivanja vanjskog uredaja za unos
nadopunjuje raznovrsnost funkcija ove stanice za lemljenje.
S opcionalno dostupnim uredajima za unos WCB 1 i WCB 2,
moguce je postici funkcije vremena i zakljuCavanja.

Integrirani uredaj za mjerenje temperature i PC-sucelje spa-
daju u proSireni opseg uredaja za unos WCB 2.

Temperatura lemila WP 120 moZze se namijestiti u rasponu od
50°C — 450°C pomocu 2 tipke (Up/Down). Zadana i stvarna
vrijednost prikazuju se digitalno. Postizanje odabrane tempe-
rature signalizira se na zaslonu treperenjem crvene LED
diode koja sluZi za opticku kontrolu upravljanja. Trajno svjet-
lo zna€i da se sustav zagrijava.

2.2. Lemilo
WP 120:  Lemilo WP 120 odlikuje se svojim brzim i
preciznim postizanjem temperature lemljenja.
Zahvaljujuci iznimno snaznom grijacem elementu
120 postize se odli¢no dinamicko upravljanje.
Kombinacija uske konstrukcije i malog razmaka
od rucke do vrha lemila €ini ovo lemilo prikladnim
za uporabu u rasponu od ekstremno finih radova
lemljenja pa sve do onih s visokom potrebom za
toplinom.

Vise o ostalim alatima koji se mogu prikljuciti naci cete
na popisu pribora.

3. Pustanje u pogon

Montirajte stalak za lemilo. OdloZite lemilo u zaStitni stalak.
Utika€ lemila utaknite u prikljucnu uticnicu (6) upravljatkog
uredaja i blokirajte ga kratkim okretom udesno. Provjerite
odgovara li mrezni napon podacima na oznacnoj plocici i je li
mrezna sklopka (1) u iskljuenom polozaju. Upravljacki ured-
aj spojite s mrezom. UkljuCite mreznu sklopku (1) na ureda-
ju. Pri uklju€ivanju uredaja obavit ¢e se samotest tijekom
kojeg se ukljuCuju svi prikazni elementi (2). Nakon toga se
nakratko prikazuju namjeStena temperatura (zadana vrijed-
nost) i verzija temperature (°C/°F). Zatim se elektronika auto-
matski preklapa na prikaz stvarne vrijednosti. Na zaslonu (2)
svijetli crvena tocka (5). Ova tocka sluzi za optiCku kontrolu
upravljanja. Trajno svjetlo znaCi da se sustav zagrijava.
Treperenje diode signalizira postizanje radne temperature.

Postavka temperature
U pravilu, digitalni zaslon (2) prikazuje stvarnu vrijednost
temperature. Pritiskom na tipku "UP” ili “DOWN” (3) (4), digi-

Tehnicki podaci

Dimenzije u mm:
MrezZni napon (8):
PotroSnja energije:
Klasa zaStite:

230V /50 Hz
150 W

Osigurac (9): 230V, T800 mA;
Regulacija temperature: 50°C — 450°C
ToCnost: +11°C

IzjednaCavanije potencijala (6):

166 x 115x 101 D x Sx V)

1 (upravljacki uredaj) i 3 (lemilo)

preko banana utiCnice 3,5 mm (osnovno stanje ¢vrsto uzemljeno)
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talni zaslon (2) mijenja se u prikaz trenutatno namjeStene
zadane vrijednosti. NamjeStena zadana vrijednost (treptavi
prikaz) moZe se promijeniti u odgovaraju¢em smijeru dodiri-
vanjem ili trajnim pritiskom na tipke “UP” ili “DOWN” (3) (4).
Ako je tipka stalno pritisnuta, zadana vrijednost brze ¢e se
mijenjati. Otprilike 2 sek. nakon pustanja tipke, digitalni zas-
lon (2) automatski se ponovno mijenja na prikaz stvarne vri-
jednosti.

Standardno snizavanje temperature (Setback)
Snizavanje namjeStene zadane temperature na 150°C.
Vrijeme snizavanja temperature nakon $to se stanica preklo-
pila u rezim pripravnosti (standby) iznosi 20 minuta. Nakon
isteka trostrukog vremena snizavanja temperature (60 min.),
aktivira se funkcija ,AUTO OFF“. Lemilo se iskljuCuje (na
zaslonu je prikazana treptava crtica).

Postavka: tijekom uklju€ivanja uredaja drzite pritisnutu tipku
,UP“ (3) dok se na zaslonu ne pojavi ON ili OFF. Nakon pust-
anja tipke “UP” postavka je pohranjena. Da biste promijenili
postavku, ponovite postupak.

Servisiranje

Na prijelazu izmedu grijaceg tijela/senzora i vrha lemila ne
smije biti prljavstine, stranih tijela ili oStecenja jer to utjece
na tocnost reguliranja temperature.

4. Izjednacavanje potencijala
Razlicitim oZiCenjem banana utiCnice 3,5 mm (utiCnica za
izjednaCavanje potencijala) (6) moguce su 4 varijante:

% _ Cursto uzemljene:
= bez utikaCa (stanje isporuke)

IzjednaGavanje potencijala
w (impedancija 0 oma):

s utikacem, kabel za izjednac-

avanje na srediSnjem kontaktu

‘ —X—
: = Bez potencijala: s utikacem

= i zalemljenim otpornikom.
Uzemljenje preko odabrane
vrijednosti otpornika

I ? J.:.,.Mf__'_ Meko uzemljenje: s utikacem

5. Upute za rad

Prilikom prvog zagrijavanja, lemom navlazite selektivni vrh
lemila koji se moze pokositriti. To uklanja slojeve oksida koji
su uvjetovani Cuvanjem i necisto¢e na vrhu lemila. Tijekom
predaha i prije odlaganja lemila uvijek obratite pozornost na
to da je vrh lemila dobro pokositren. Ne koristite
katalizatore koji su previSe agresivni.

Hrvatski

Paznja:
uvijek obratite pozornost na pravilan dosjed vrha lemila.

Lemila su prilagodena za vrh lemila srednje veli¢ine. Zbog
zamjene vrha ili uporabe drugih oblika vrhova moze doci do
odstupanja.

6. Vanjski uredaj za unos WCB 2
(dodatna oprema)

Prilikom uporabe vanjskog uredaja za unos na raspolaganju

su sljedece funkcije:

Pomak (Offset):
Realna temperatura vrha lemila moze se prilagoditi unosom
temperaturnog pomaka za + 40°C.

Snizavanje temperature (Setback):

Snizavanje namjeStene zadane temperature na 150°C (rezim
pripravnosti). Vrijeme snizavanja temperature, nakon $to se
stanica za lemljenje preklopila u rezim pripravnosti, moze se
namijestiti u rasponu 0 — 99 minuta. Stanje snizavanja tem-
perature prikazuje se treptavom stvarnom vrijednoS$éu

i moze se ponovno prekinuti pritiskom bilo koje tipke ili
sklopke za prst. Pritom se nakratko prikazuje namjeStena
zadana vrijednost. Nakon isteka trostrukog vremena sniza-
vanja temperature aktivira se funkcija ,Auto off“. Lemilo se
iskljuCuje (na zaslonu je prikazana treptava crtica).

Zakljucavanje (Lock):
Zakljutavanje zadane temperature. Nakon zaklju¢avanja na
stanici za lemljenje nije moguce mijenjati postavke.

°C/°F:

Promjena jedinice temperature iz °C u °F i obratno. Pritiskom
na tipku ,,Down* tijekom ukljucivanja prikazat ¢e se aktual-
na jedinica temperature.

Window:

Ograni¢avanje temperaturnog podrucja na maks. + 99°C,
polazedi od temperature koja je zaklju¢ana pomocu funkcije
,LOCK". ZakljuCana temperatura tako predstavlja sredinu
namjeStenog temperaturnog podrucja.

Cal:

Ponovno prilagodavanije stanice za lemljenje (samo WCB 2) i
Factory setting (FSE) odn. vracanje svih postavki na 0, tem-
peraturu 350°C/660°F.

PC-sucelje:
RS232 (samo WCB 2)

Uredaj za mjerenje temperature:
Integrirani uredaj za mjerenje temperature za toplinski
element tipa K (samo WCB 2)
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Hrvatski

7. Pribor

T005 29 193 99
T005 29 161 99
T005 29 180 99
T005 29 216 99
T005 33 131 99
T005 29 187 99
T005 29 188 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 27 040 99
T005 25 032 99
T005 25 031 99
T005 31 180 99
T005 29 179 99

Lemilo WP 120

Komplet lemila WSP 80

Lemilo WP 80

Komplet lemila WP 65

Komplet lemila MPR 80

Komplet lemila LR 21, antistatiCki
Komplet lemila LR 82

Komplet za odlemljivanje WTA 50
Grijaca plo¢a WHP 80

Lemna kada WSB 80

Skidac toplinske izolacije WST 82KIT1
Skidac toplinske izolacije WST 82KIT2
Vanjski uredaj za unos WCB 2
Komplet lemila WMP

8. Opseg isporuke

WSD 121

Upravljacki uredaj

Lemilo WP 120
Mrezni kabel
Stalak za lemilo
Banana utika¢

Upute za rukovanje
Sigurnosna upozorenja

Slika strujna shema, vidi stranicu 70
Slika eksplodirani prikaz, vidi stranicu 71

Pridrzavamo pravo na tehnicke preinake!

Azurirane upute za rukovanje naéi cete na adresi
www.weller-tools.com.
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Phone: +49 (0) 7143 580-0
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